!

@ - ISTRUZIONI ORIGINALI
RIVETTATRICE OLEOPNEUMATICA
PER RIVETTI 32,4 - @ 4,8
(*@ 4,8 SOLO ALLUMINIO)

ISTRUZIONI D’USO - PARTI DI RICAMBIO II"

- TRANSLATION OF ORIGINAL INSTRUCTIONS
HYDROPNEUMATIC RIVETING TOOL
FORRIVETS @ 2,4 + @ 4,8*
(*@ 4,8 ALUMINIUM ONLY)
INSTRUCTIONS FOR USE - SPARE PARTS

@ - TRADUCTION DES
INSTRUCTIONS ORIGINALES
OUTIL A RIVETER OLEOPNEUMATIQUE
POUR RIVETS @ 2,4 = @ 4,8*
(*@ 4,8 ALUMINIUM SEULEMENT)
MODE D’EMPLOI - PIECES DETACHEES

- UBERSETZUNG VON
ORIGINALANLEITUNGEN
PNEUMATISCH-HYDRAULISCHES WERKZEUG
FUR NIETE 2,4 = 4,8 0*
(*4,8 @ NUR ALUMINIUM)
BEDIENUNGSANLEITUNG - ERSATZTEILE

@ - TRADUCCION DE LAS
ISTRUCCIONES ORIGINALES
REMACHADORA OLEONEUMATICA
PARA REMACHES @ 2,4 = @ 4,8*
(*0 4,8 SOLO EN ALUMINIO)
INSTRUCCIONES DE USO - PIEZAS DE REPUESTO

- TEUMACZENIE ORYGINALNEJ INSTRUKCJI
NITOWNICA PNEUMATYCZNO-HYDRAULICZNA
DO NITOW @ 2,4-4,8 MM*
(*0 4,8 MM TYLKO ALUMINIUM)

INSTRUKCJA OBSLUGI - CZESCI ZAMIENNE \\ ‘/

- MEPEBOJ, OPUTWUHAJIbHbIX MHCTPYKLINIA
TUAPOMHEBMATUYECKUI MHCTPYMEHT
LNA 3AKNENOK @ 2,4-4,8 *
(*0 4,8 TONKO U3 ANTOMUHNUA )
WHCTPYKLIMM MO NCNONB30BAHMIO - AETANKU
o IATA IPOU3BO/CTBA YKA3AHA B «TEXHUYECKOM MACMOPTE

- TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS
REBITADORA OLEOPNEUMATICA

PARA REBITES 02,4 = @ 4,8*
("0 4,8 SO ALUMINIO) _
INSTRUGOES DE UTILIZAGAOQ - PECAS SOBRESSALENTES o
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@ La sottoscritta Far S.r.l., con sede in Quarto Inferiore (BO) alla via Giovanni XXIIl n° 2,
DICHIARA

sotto la propria esclusiva responsabilita che la rivettatrice

Modello: RAC 211 - Rivettatrice oleopneumatica Utilizzo: per rivetti diam. 2,4 - 4,8 (4,8 solo alluminio), numero di serie:
vedi retro copertina, alla quale questa dichiarazione si riferisce & conforme ai requisiti essenziali di sicurezza previsti dal
D. Lgs. 17/2010 di recepimento della Direttiva Macchine 2006/42/CE e successive modificazioni ed integrazioni, e CU TR
010/2011. La persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico risponde al nome di Massimo Generali, presso la Far
S.r.l., con sede in Quarto Inferiore (BO) alla via Giovanni XXIIl n° 2

The undersigned Far S.r.l., having its office in Quarto Inferiore (BO), Via Giovanni XXIII No. 2, herewith
DECLARES

on its sole responsability that the riveting machine
Type: RAC 211 - Hydropneumatic tool Application: for rivets diam. 2,4 - 4,8 (4,8 aluminium only), serial number: see back cover,
which is the object of this declaration complies with the basic safety requirements estabilished in the law decree Leg. D. 17/2010
of the Machinery Directive 2006/42/CE acknowledge and subsequent amendments and integrations and CU TR 010/2011.
The person who is authorized to create the technical brochure is Massimo Generali, ¢/o Far S.r.l., head office in Quarto Inferiore
(BO), via Giovanni XXIlI n. 2.

@ La société Far S.r.l. soussignée avec siége & Quarto Inferiore (BO), Via Giovanni XXIIl n° 2,
DECLARE

sous sa seule responsabilité que la riveteuse
Modéle: RAC 211 - Pistolet oléopneumatique Utilisation: pour rivets diam. 2,4 - 4,8 (4,8 alu seulement), numéro de série: voir
la dos couverture, a laquelle cette déclaration se rapporte est conforme aux conditions essentielles de sécurité requises par la
loi 17/2010 d’acceptation de la Directive Machines 2006/42/CE et modifications et intégrations successives et CU TR 010/2011.
La personne autorisée a constituer le dossier technique est Massimo Generali chez FAR S.r.l., avec siége a Quarto Inferiore (BO)
- Via Giovanni XXIII. n.2

Die Unterzeichnete, Fa. Far S.r.l., mit Sitz in Quarto Inferiore (BO), Via Giovanni XXIII Nr. 2,
ERKLART

hiermit auf ihre alleinige Verantwortung, daf die
Nietmaschine Typ: RAC 211 - Hydraulisch-pneumatisches Nietwerkzeug Anwendung: fiir Blindniete mit Durchmesser 2,4 -4,8 (4,8
nur fiir Alu), seriennummer siehe Riickseite, auf das sich diese Erkldrung bezieht, den wesentlichen Sicherheitsanforderungen des
Gesetzesdekrets 17/2010 von Umsetzung der Maschinenrichtlinie 2006/42/CE und den nachfolgenden Anderungen und Anfiigungen
entspricht und CU TR 010/2011.
Der Berechtigte zur Bild Der Berechtigte zur Bildung der technische Broschiire ist Massimo Generali, bei der Firma Far S.r.l., mit
Sitz in Quarto Inferiore (BO), via Giovanni XXIII Nr. 2.

@ La firmataria Far S.r.I., domiciliada en Quarto Inferiore (BO) en via Giovanni XXIIl n° 2,
DECLARA

bajo su exclusiva responsabilidad que la remachadora

Modelo: RAC 211 - Remachadora oleoneumatica Empleo: para remaches diam. 2,4 —4,8 (4,8 este (ltimo sélo aluminio), nimero de
serie: ver lacontratapa, ala cual la presente declaracion se refiere corresponde a los requisitos esenciales de seguridad previstos por
el D.Lay 17/2010 de recepcion de la Directiva Maquinas 2006/42/CE y sucesivas modificaciones e integraciones y CU TR 010/2011.
La persona autirizada a constituir el fasciculo tecnico es Massimo Generali, cerca FAR S.r.l., con sede a Quarto Inferiore (BO) - Via
Giovanni XXIIl n.2.
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Nizej podpisana firma Far S.r.l., z siedziba w Quarto Inferiore (BO), via Giovanni XXIII nr 2,
0SWIADCZA

na whasna i wytaczng odpowiedzialnos¢, ze nitownica

Model: RAC 211 — Nitownica oleopneumatyczna Zastosowanie: do nitéw o sred. 2,4 - 4,8 (4,8 tylko aluminium), numer seryjny patrz tylna

okfadka, doktdrejodnosisie niniejszadeklaracja, jestzgodnaz wymogamibezpieczeristwa przewidzianymiprzezD. Lgs. 17/2010implementujacy

Dyrektywe Maszynowa 2006/42/WE wraz z pdzniejszymi zmianami i uzupetnieniami i CUTR 010/2011.

Osoba upowazniona do utworzenia dokumentacji technicznej to Massimo Generali z firmy Far S.r.l. majacej siedzibe w Quarto Inferiore (BO),

via Giovanni XXIll nr 2

Huxenoanucaweeca Far S.r.l., ¢ mectoHaxoxgenuem 8 Quarto Inferiore (BO) yn. Giovanni XXIII, 2,
3AABNAET

N0Z CBOK NCKNIOYUTENbHYIO OTBETCTBEHHOCTb, uTo 3aknenoynuk mogenu: RAC 211 - MacnaHo-nHeBMATMYeCkuii 3akNENoYHbIA HCTPYMEHT
Wcnonb3oBanue: 4nA 3aknenok guam. 2,4 < 4,8 (4,8 Tonbko aniomuHmeBble), CepUiiHbIi HOMED: CM. Ha BHYTPEHHeii CTOpoHe 3aiHeil 06M0XKM,
K KOTOpOMY 3T0 3aABAEHUE OTHOCUTCA, C06MIoAAeT 0CHOBHbIE TpeboBaHuA 6e3onacHocTh, npeycMoTpeHHble MpoekTom 3akoHa 17/2010 no
TpaHcdopMaLyy AMpeKTUBbI M0 MaLLMHHOMY 060pysoBaHmio 2006/42/EC, cnocnesykowumu mogudukaumami u gononteruamu u TPTC010/2011.
YNonHOMOUEHHbIM IMLOM ANA CO3AAHNA TEXHUYECKOT BOKYMeHTau ABAAeTCA rocnoguH (Massimo Generali), B ronosHom odwce komnanuu Far
S.r.l., koTopblii pacnonoxeH no agpecy: Uranua, Kyapro Undepuope (bonowba), yn Ixosannu XXIII, . 2.

A abaixo-assinada Far S.r.I., com sede em Quarto Inferior (BO) na via Giovanni XXIll n° 2,
DECLARA
sob sua exclusiva responsabilidade que a méquina de rebitar Modelo: RAC 211 - Maquina de rebitar 6leo-pneumatica Uso: para rebites didm.
2,4 - 4,8 (4,8 apenas aluminio), nimero de série: ver parte traseira da capa a qual esta declaracéo € referida, estd em conformidade com os
requisitos essenciais de seguranca prescritos pelo D.Leg. 17/2010 de recepgao da Diretiva de Maquinas 2006/42/CE e sucessivas modificagdes
e integracdes e CU TR 010/2011.
Apessoaautorizadaa constituir o fasciculo técnico é Massimo Generali, naFar S.r.l.,com sede em Quarto Inferiore (BO) na via Giovanni XXI1n° 2.

Quarto Inferiore, 01-03-2019 p

Far S.r.1. - Massimo Generali

(Presidente del Consiglio di Amministrazione)
(Chairman of the Board of Directors)
(Président du Conseil d’Administration)
(Vorsitzender des Verwaltungsrates)
(Presidente del Consejo de Administracion)
(Prezes Zarzadu)

(Npepcenatens Apmumctpatuetoro Cogeta)
(Presidente do Conselho de Administragdo)
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NOTE GENERALI E CAMPO DI APPLICAZIONE @
L'uso dell’'utensile & finalizzato esclusivamente all’utilizzo di rivetti a strappo di diametro compreso tra @ 2,4 e 4,8 mm.

Il diametro @ 4,8 mm puo essere impiegato solo per rivetti in alluminio.

Il sistema oleopneumatico utilizzato dalla rivettatrice RAC 211 fornisce una maggior potenza rispetto al tradizionale
sistema pneumatico su cui si basano altri modelli di rivettatrici. Cio significa una drastica riduzione dei problemi dovuti
all'usura dei componenti con conseguente aumento di affidabilita e durata. Le soluzioni tecniche adottate riducono le
dimensioni e il peso della macchina rendendo la rivettatrice RAC 211 assolutamente maneggevole. La possibilita di
perdite dal sistema oleodinamico sono precluse dall'impiego di guarnizioni a tenuta che eliminano questo problema.

GENERAL NOTES AND USE

The tool must be used for rivets diam. 2,4 + 4,8 mm only.

Diam 4,8 mm only in aluminium.

The RAC 211 oil pneumatic system assures more power than the pneumatic system used for other models. That means a
reduction in the problems due to the wear and tear of the components, therefore, there will be an increase in reliability. The
technicai solutions adopted reduce the dimensions and the weight of the tooi which, for these reasons, make it very handy.
The possibilities of leakage from the oil-dynamic system, are eliminated by some sealed gaskets, which solve this problem.

CARACTERISTIQUES ET EMPLOI @
L'outil de pose ne peut étre utilisé que pour rivets de 82,4 3 4,8 mm.

Le 4,8 mm pour rivets en aluminium.

Le systéme oléopneumatique de I'outil RAG 211 permet d’obtenir un puissance supérieure par rapport au systéme
pneumatique traditionnel. Cela signifie une réduction des problemes provoques par 'usure des composants, donc, une
plus grande longevité. Les solutions techniques adoptées réduisent les dimensions et le poids du pistolet en la rendant
trés maniable. Les risques de fuites du systéme oléodynamique sont éliminés par I'utilisation de joints a haute résistance.

ALLGEMEINES UND ANWENDUNGSBEREICH
Das Werkzeug soll nur fiir Niete von 2.4 + 4,8 mm verwendet werden.

4,8 Durchmesser nur in Aluminium.

Das Olpneumatische System der RAC 211 gewéhrleistet mehr Kraft als das pneumatische System anderer Modelle.. Dies bedeutet
eine drastische Herabsetzung der Probleme, die auf den VerschleiB der Komponenten zuriickzufiihren sind und einem sich daraus
ergebenden Anstieg der Zuverldssigkeit und Haltbarkeit. Die angewandten technischen Losungen setzen die Dimensionen und
das Gewicht der Maschine herab und machen das Nietwerkzeug RAC 211 absolut handlich. Die Mdglichkeiten des Auslaufens
von Ol aus dem 6ldynamischen System werden durch die Verwendung von undurchlassigen Dichtungen verhindert, die dieses
Problem eliminieren.

NOTAS GENERALES Y AMBITO DE APLICACION @
El equipo se utiliza sdlo para remaches de didmetro incluido entre g 2,4 y 4,8 mm.

El didmetro g 4,8 mm se utiliza sélo para remaches de aluminio.

Gracias al sistema oleoneumatico, laremachadora RAC 211 brinda una potencia mayor respectoalas tradicionales remachadoras
neumaticas. Esto significa una notable reduccion de los problemas causados por el desgaste de los componentes y como
consecuencia un aumento de la fiabilidad y duracién. Las soluciones técnicas adoptadas reducen las dimensiones y el peso
de la maquina rindiendo la remachadora RAC 211 absolutamente maniobrable. Las posibilidades de perdida por et sistema
oleodindmico son eliminadas con el uso de retenes que eliminan este problema.

6 75036124 - RAC 211 —rev 00 - ( 04-2019 )
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UWAGI OGOLNE ORAZ ZAKRES ZASTOSOWANIA
Narzedzie jest przeznaczone do uzycia wytacznie z nitami zrywalnymi o Srednicy od 0 2,4 do 4,8 mm.

Srednica @ 4,8 mm moze by stosowana wytacznie dla nitow aluminiowych.

System oleopneumatycznyzastosowany w RAC211 nadaje urzadzeniu dodatkowejmocy, wzgledem tradycyjnego systemu pneumatycznego,

na ktérym bazuja inne modele nitownic. Oznacza to diametralne zmniejszenie ilosci probleméw zwiazanych ze zuzyciem komponentéw
przy rownoczesnym zwiekszeniu niezawodnosci i zywotnosci. Zastosowane rozwigzania techniczne pozwolity na redukcje wymiardw oraz
wagi maszyny, dzieki czemu nitownica RAC 211 jest niezwykle wygodna w obstudze. Mozliwos¢ wyciekdw w systemu oleodynamicznego
zostata wykluczona dzieki zastosowaniu uszczelek eliminujacych ten problem.

OBLLIYIE CBE/EHWS Y OBNACTb NPUMEHEHUA.
[laHHbIil IHCTPYMEHT NpeAHa3HayaeTca ANA UCNoNb30BaHUA UCKMIOUMTENBHO C BbITAXKHBIMU 3aKnenkamm auameTpom ot @ 2,4 o 4,8 Mm.
NnameTp 6 4,8 MM MOXeT CNONb30BATHCA TONBKO ANA aNOMIUHUEBbIX 3aKNENOK.

MacnaHo-nHeBMmaTyeckas cuctema wcnonb3yemas 3aknenousnkom RAC 211 obecneunBaet 6onbluylo MOLIHOCTb MO CPABHEHMIO C
TPaAVLIMOHHOI NHEBMATUYECKO CUCTEMOIA, Ha KOTOPOIA OCHOBAHbI Apyrue MOAEN 3aK1en0YHOro MHCTPYMeHTa.

IT0 03HauaeT pe3koe COKpaLleHue npobnem (BA3aHHBIX C U3HOCOM KOMMOHEHTOB, YTO MPWBOAMT K YBENMUEHWI0 HAAEXHOCTA W
JONTOBEYHOCTH.

[IpUHATbIE TEXHUYECKVE PeLLeHIA YMeHbLUAIOT Pa3Mep 1 BeC MHCTPyMeHTa, Aenan 3aknenounuk RAC211 yaobHbim B pabote.

Bo3MoxHOCTb yTeukyn Macna U3 rvuapasnnyeckoil CucTembl He AONYCKALTCA NO NPUYMHE UCMONb30BAHNA YNAOTHUTENbHDBIX MPOKNAAOK,
KoTOpble YCTpaHAIOT 3Ty npobnemy.

NOTAS GERAIS E AMBITO DE APLICAGAO

0 uso da ferramenta destina-se exclusivamente para o uso de rebites cegos com didmetro entre @ 2,4 € 4,8 mm.

0 diametro @ 4,8 mm pode ser usado apenas para rebites de aluminio.

0 sistema hidraulico usado pela méaquina de rebitar RAC 211 fornece maior poténcia do que o tradicional sistema
pneumético sobre o qual se baseiam outros modelos de maquinas de rebitar. Isto significa uma dréstica redugdo dos
problemas causados pelo desgaste dos componentes com consequente aumento de fiabilidade e duragdo. As solugdes
técnicas adotadas reduzem as dimensdes e 0 peso da maquina tornando a méaquina de rebitar RAG 211 absolutamente
manejaveis. A possibilidade de vazamentos do sistema hidraulico sao impossibilitadas pelo uso de guarnigdes de vedagao
que eliminam este problema.
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GARANZIA

Le rivettatrici FAR sono coperte da garanzia di 12 mesi.
Il periodo di garanzia dell'attrezzo decorre dal momento
della sua comprovata ricezione da parte dell'acquirente. La
garanzia copre |'utente/acquirente quando I'attrezzo viene
acquistatoattraversounrivenditoreautorizzatoesoloquando
viene impiegato per gli usi per i quali & stato concepito. La
garanzia non ¢ valida se I'attrezzo non viene utilizzato e se
non viene sottoposto a manutenzione come specificato nel
manuale di istruzione e manutenzione. In caso di difetti o
guasti la FAR S.r.l. si impegna unicamente a riparare e/o
sostituire, a propria discrezione esclusiva, i componenti
giudicati difettosi.

AVVERTENZE E MISURE DI SICUREZZA

ATTENZIONE!!!

A La mancata osservanza o trascuratezza delle
seguenti avvertenze di sicurezza pud avere

conseguenze sulla vostra o altrui incolumita e
sul buon funzionamento dell’utensile.

« | eggere attentamente le istruzioni prima dell’uso.

« Per le operazioni di manutenzione e/o riparazione affidarsi
a centri di assistenza autorizzati dalla FAR s.r.1. e fare uso
esclusivo di pezzi di ricambio originali. La FAR s.r.1. declina
ogni responsabilita per danni da particolari difettosi, che
si dovessero verificare per inadempienza di quanto sopra
(Direttiva CEE 85/374).

L’ELENCO DEI CENTRI DI ASSISTENZA E DISPONIBILE SUL NS.
SITO WEB: http://www.far.bo.it ( Organizzazione )

« Si raccomanda I'uso dell’utensile da parte di personale
specializzato.

» Usare durante I'impiego dell’utensile, occhiali o visiere
protettive e guanti.

* Per eseguire le operazioni di manutenzione e/o di regolazione
dell’'utensile utilizzare gli accessori in dotazione e/o le
attrezzature commerciali indicate nel capitolo Manutenzione.

* Per le operazioni di carica olio usare solo fluidi con
caratteristiche indicate nel presente fascicolo.

« In caso di perdite accidentali di olio che dovessero venire a
contatto con la pelle, lavarsi accuratamente con acqua e sapone
alcalino.

« L'utensile pud essere trasportato a mano ed & consigliabile
dopo I'uso riporlo nel proprio imballo.

* Non esistono particolari prescrizioni per lo stoccaggio o
I'immagazzinamento.

« Si consiglia ai fini di un corretto funzionamento della rivettatrice,

una revisione semestrale.

Gli interventi di riparazione e pulizia dell’'utensile dovranno

essere eseguiti con macchina non alimentata.

E consigliabile, ove possibile, I'uso di un bilanciatore di

sicurezza.

In caso di esposizione quotidiana personale in ambiente il

cui livello di pressione acustica dell'emissione ponderata A

sia superiore al limite di sicurezza di 70 dB (A), fare uso di

adeguati mezzi individuali di protezione dell’'udito (cuffia o tappo

antirumore, diminuzione del tempo di esposizione quotidiana

efc..).

Mantenere il banco e/o I'area di lavoro pulita e ordinata, il

disordine puo causare danni alla persona.

Non lasciare che persone estranee al lavoro tocchino gli utensili.

Assicurarsi che i tubi di alimentazione dell’aria compressa siano

correttamente dimensionati per 'uso previsto.

Non trascinare I'utensile collegato all’alimentazione tirandolo

per il tubo; mantenere quest’ultimo lontano da fonti di calore e

da oggetti taglienti.

Mantenere gli utensili in buono stato d’uso e puliti, non

rimuovere mai le protezioni e il silenziatore dell’utensile.

Dopo avere eseguito operazioni di riparazione e/o registrazione

assicurarsi di avere rimosso le chiavi di servizio o di

registrazione.

Prima di scollegare il tubo dell’aria compressa dalla rivettatrice,

assicurarsi che quest’ultimo non sia in pressione.

Attenersi scrupolosamente a queste istruzioni.

Non utilizzare la rivettatrice in presenza di evidenti danni.

ATTENZIONE!!

Prima di utilizzare la rivettatrice, montare il fondello di protezione
in dotazione, come evidenziato nella figura sottostante.

FAR declina ogni responsabilita per eventuali danniallarivettatrice,
persone 0 cose causati dalla mancata presenza del fondello.

10 75036124 - RAC 211 —rev 00 - ( 04-2019 )



(B 2101 L) A3

IDENTIFICAZIONE DELLA RIVETTATRICE

Larivettatrice RAC 211 &identificata da una marcaturaindicante
ragione sociale e indirizzo, designazione della macchina ,
marcatura GE. In caso di richiesta di assistenza tecnica fare
sempre riferimento ai dati riportati nella marcatura.

Ragione sociale e indirizzo
del fabbricante ‘ Designazione macchina

- DATI TECNICI
rA FEAE? Ezl:i‘t' * Pressione di 8SErCizZi0 .........cocvcuneiuniinininieieieinaes 6 BAR

* Diametro interno minimo tubo alimentazione
Aria COMPIESSA .....vvveveveercecverereieeeceievenae
* Consumo aria per ciclo..

@ FOrza massSima ........ocoeoeeeereeeninencneceeieeeesnenens
Numero di serie ®PBSO o
» Temperatura di utilizzo

« VValore medio quadratico ponderato in
frequenza dell’accelerazione complessiva (Ac),

PARTI PRINCIPALI a cui sono sottoposte le membra superiori......... <2,5m/s?
 Pressione acustica dell'emmissione ponderata (A).. 70 dBA

VIA GIOVANNI XXIIl,2
QUARTO INFERIORE (80) MADE IN ITALY

A) o Ugello . S

0. Ao arore {0t s s ot ) < 0
C) o Serbatoio chiodi T Otenza acustica ponderata (A) ...

D)... Pulsante apertura aspirazione

E) oo Pulsante di trazione

F) oo Tappo serbatoio oo ALIMENTAZIONE DELL’ARIA

G)... ... Allacciamento aria compressa  |’aria di alimentazione deve essere libera da corpi estranei e
H) oo Cannotto porta ugello  da umidita per proteggere la macchina da usura precoce delle
1).... Fondello di protezione parti in movimento; € consigliabile, pertanto, I'impiego di un
L) e Selettore gruppo lubrificatore per aria compressa.

75036124 - RAC 211 —rev 00 - ( 04-2019 ) 11
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USO DELLA RIVETTATRICE (fig. f1-2)

La rivettatrice RAC 211 & dotata di un sistema di aspirazione del
chiodo, che permette al rivetto di rimanere posizionato sull’ugello
anche tenendo la testa della rivettatrice rivolta verso il basso,
aumentando notevolmente la praticita della rivettatrice; non
trattenere il rivetto con le dita! Tale dispositivo viene attivato
mediante il pulsante (D) e cessa la sua azione una volta che
questo viene rilasciato. In questo modo I'aspirazione avviene
solo contemporaneamente alla rivettatura, eliminando i consumi
d’aria con rivettatrice ferma. E possibile mantenere sempre
attivata I'aspirazione del chiodo tenendo premuto il pulsante
(D) e spostando lateralmente la leva (L).

Il chiodo troncato dopo il serraggio del rivetto, viene aspirato
dalla rivettatrice ed espulso dalla parte posteriore all'interno

dell’apposito serbatoio (C).

ATTENZIONE! Non togliere per nessun motivo il
serbatoio (C) durante I'operazione dirivettatura,
poiché I'espulsione del chiodo dalla parte
posteriore della rivettatrice, pud causare danni
alloperatore e a persone che si trovano in
prossimita della zona di lavoro.

A serbatoio (C) pieno non azionare la rivettatrice, togliere
alimentazione, svitare il contenitore (G) e svuotarlo in un
apposito contenitore. NON DISPERDERE | CHIODI TRANCIATI
NELL'AMBIENTE! Riposizionare il serbatoio (C) e riprendere il
normale ciclo di lavoro.

MANUTENZIONE E CAMBIO DI FORMATO (fig. f3-f4-15-f6)
Lutilizzo prolungato dellarivettatrice pud dar luogoallo slitamento
dei morsettl sul chiodo a causa del deposito di impurita. Si dovra
quindi procedereallapuliziadei suddetti morsettied alla successiva
lubrificazione oppure, in caso di usura che ne comprometta il
corretto funzionamento, alla loro sostituzione.

Smontare il cannotto porta ugello (H) servendosi di una chiave
commerciale di mm 24. Una volta rimosso il cannotto porta
ugello, servirsi di due chiavi commerciali di mm 12 e mm 14
per smontare il mandrino (M) da cui saranno estratti i morsetti
(N) . Per la sostituzione dell'ugello (A) consigliamo di servirvi
della chiave in dotazione e di montare su di essa I'ugello rimosso
dalla rivettatrice in modo da non disperderlo.

ATTENZIONE!
Effettuare le suddette operazioni con rivettatrice
non alimentata.
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RABBOCCO OLIO CIRCUITO OLEODINAMICO (fig. f7)

II' rabbocco dell'olio del circuito oleodinamico si rende necessario
dopo un lungo periodo di lavoro (15000 cicli), quando si avverte
un calo di corsa della rivettatrice. Procedere quindi come segue: con
rivettatriceinsostaenon alimentata, tenutain posizione orizzontale,
rimuovere il tappo (F) servendosi della chiave a brugola di mm
5 (in dotazione), durante questa operazione prestare la massima
attenzione per evitare fuoriuscite di olio. Avvitare nella sede del
tappo (F) il contenitore a soffietto (0) preventivamente riempito
con olio idraulico commerciale con HLP 32 ¢St.

Mantenendo la rivettatrice orizzontale, attivare I'alimentazione
dell'aria, premere il pulsante di trazione facendo compiere alla
rivettatrice una serie di cicli fino a quando non sia completamente
cessata I'emissione di bolle d’aria all'interno del contenitore (0),
questa condizione sta a significare che il rabbocco dell’olio &
completato. A questo punto disattivare I'alimentazione dell’aria
e, con rivettarice sempre orizzontale, svitare il contenitore olio
(0) e richiuderlo. Procedere quindi alla chiusura del tappo (F).
CAUTELA: ¢ di estrema importanza attenersi alle istruzioni sopra
indicate ed effettuare le operazioni di rabbocco olio muniti diguanti.
Nel caso disvuotamento completo del circuitoidraulico, recuperare
tutto I'olio in un apposito contenitore e avvalersi sucessivamente
di una ditta autorizzata allo smaltimento dei rifiuti.

ATTENZIONE!

Prima di scollegare il tubo dell’aria compressa
dalla rivettatrice accertarsi che quest'ultimo non
sia in pressione!

IMPORTANTE: Assicurarsi che il tappo di rabbocco

olio ( F) venga serrato con una coppia pari a:
min. 5 Nm + Max. 8 Nm.

Si raccomanda I'uso di olio HLP 32 ¢St o simili.

min. 5 Nm

SMALTIMENTO DELLA RIVETTATRICE
Per lo smaltimento della rivettatrice attenersi alle
prescrizioni imposte dalle leggi nazionali.
@ Dopo aver scollegato la macchina dall'impianto
pneumatico, procedere allo smontaggio dei vari
componenti suddividendoli in funzione della loro
tipologia: acciaio, alluminio, materiale plastico, ecc.
Procedere quindi alla rottamazione nel rispetto delle
leggi vigenti.
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INSTRUCTIONS FOR USE
GUARANTEE ..o 14

SAFETY MEASURES AND REQUIREMENTS .
TOOL IDENTIFICATION ..
MAIN COMPONENTS.
TECHNICAL DATA .......... ... 15
HOW TO USE YOUR RIVETING TOOL....
MAINTENANCE AND CHANGE OF SIZE...........cccccoovomerannne.
TOOPING UP THE OIL-DYNAMIC CIRCUIT
DISPOSAL OF THE RIVETING TOOL .....ccoouvviiriieniirisciicienns

GUARANTEE

FAR riveting tools are covered by a 12-month warranty. The
tool warranty period starts on the date of delivery to the
buyer, as specified in the relevant document. The warranty
covers the user/buyer provided that the tool is purchased
through an authorized dealer and only if it is used for the
purposes for which it was conceived. The warranty shall
not be valid if the tool is not used or maintained as specified
in the instruction and maintenance handbook. In the event
of defects or failures, FAR S.r.1. shall undertake solely to
repair and/or replace the components it judges to be faulty.

SAFETY MEASURES AND REQUIREMENTS

CAUTION!!!
All the operations must be done in conformity with the
safety requirements, in order to avoid any consequence
for your and other people security and to allow the best
tool work way.

* The tool needs a thorough six-monthly overhaul.

» There are no special requirements for storage.

 Repairing and cleaning operations must be done when the
tool is not fed.

« If it is possible, we suggest a safety balancer.

« |fthe A-weighted emission sound pressure level is more than
70 dB (A), you must use some hearing protections (anti-noise
headset, etc.).

* The workbench and the work surface must be always clean

and tidy. The untidy can cause damages to people.

Do not allow unauthorized persons to use the working tools.

Make you sure that the compressed air feeding hoses have

the correct size to be used.

Do not carry the connected tool by pulling the hose. The hole

must be far from any heating sources or from cutting parts.

Keep the tools in good conditions; do not remove either safety

parts or silencers.

After repairing and/or adjusting, make sure you have already

removed the adjusting spanners.

Before disconnecting the compressed air hose from the tool

make sure that there is no pressure in the hose.

These instructions must be carefully followed.

Do not use the riveting tool in the case of visible damage.

WARNING!
Before using the tool, assemble the protection bottom
supplied with the tool, as indicated in the picture below.

FAR has no responsibility for any damages on the tool,
persons or things caused by lack of the protection bottom.

* Read the instructions carefully before using the tool.

* For all maintenance and/or repairs please contact FAR
s.r.l. authorized service centers and use only original
spare parts. FAR s.r.I. may not be held liable for
damages from defective parts caused by failure to
observe what mentioned above (EEC directive
85/374).

The list of the service centres is available on our website
http://www.far.bo.it  Organization )

« The tool must be used only by expert workers.

* A protective visor and gloves must be put on when using
the tool.

 Use equipment recommended in the maintenance chapter
to do any maintenance and/or regulation of the tool.

« For topping up the oil, we suggest using only fluids in
accordance with the features specified in this working book.

« |f any drop of oil touches your skin, you must wash with
water and alkaline soap.

 The tool can be carried and we suggest putting it into its box
after using.
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TOOL IDENTIFICATION

The riveting tool RAC 211 is identified from a marking that

shows company name and address of manufacturer, designation
of the tool, CE. Always refer to the information on the riveting
tool when requesting technical service.

Company name and address Designation of the tool

— RAC 211
y -y el

QUARTO INFERIORE (80) MADE IN ITALY
C—1

/

Serial number

MAIN COMPONENTS

R) oo Nozzle
B).. alancer connection
B s Nails container

D)o Suction opening button
.. Tensile strenght button

0il tank plug
G) oo Compressed air connection
H) oo Head carring nozzle
1) o Protection bottom
L) o Selector

TECHNICAL DATA
@ WOrKiNg PreeSSUIE ....cvevveeieecereeesiree et 6 BAR
o Min. int. diam. of the compressed air

feeding hoSe ......cccccvvvvvvveevcciecie min. diam = 6 mm
* Air consumption per CYCle ........cvevrrereceererrreenens 3,4 NI
* Maximum force........... .6 BAR-6639 N
CWERIGNT .. 1,400 Kg
* TWorking temperature ...........cocoeeerererereeercnenenns -5°/+50°C
» Root mean square in total acceleration frequency (Ac)

to which the arms are subjected. ..........ccoco........ <2,5m/s?

* A-weighted emission sound pressure level
» Peak C-weighted instantaneous sound pressure . <130 dBC
o A-weighted SOUN POWET .......ccoovvveveveecrieicierereieene 82 dBA

AIR FEED

The air feed must be free from foreign bodies and humidity
in order to protect the tool from premature wear and tear of
the components in movement, therefore we suggest to use a
lubrificator group for compressed air.
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HOW TO USE YOUR RIVETING TOOL (fig. f1-f2)

Therriveting tool RAC 211 is equipped with a suction nail system
which increases a lot the usefulness of this tool. In fact, it
allows the rivet to remain in the nozzle even turning the head
of the riveting tool downwards. Do NOT keep the rivet with
your fingers! To make the system operate, press the button
(D) and release it to exclude it. In that way, suction takes place
simultaneously with riveting, thus avoiding air consumption
when your riveting tool is idle.

It is possible to keep the suction of the nail always activated
by keeping the button (D) pressed and moving the lever (L)
sideways.

After the clamping, the sheared nail is piped by the riveting
tool and ejected from the back into the proper container (C).

WARNING! Do not remove the container (C)
during the riveting operation, as the nail ejection
can cause damages to the worker or to persons
who are nearby the work surface.

When the container (C) is full of nails do not use the riveting
tool. Disconnect the tool, unscrew the container (C) and empty
it. DO NOT DISPERSE ANY NAIL! Screw the container and
start again to work.

MAINTENACE AND CHANGE OF SIZE (fig. 13-f4-f5-16)

The extended utilization of the riveting tool can cause the slipping
of the clamps on the nail due to the deposited impurities. For this
reason, itis necessary tolubricate the clamps after having cleaned
them with benzine or derivates. However, if clamps are worn out
andasaconsequence theirworking is jeopardized, replace them.
First remove the head which carries the nozzle (H) , by means
of a standard spanner of 24 mm. Then, by using two standard
spanners of 12 mm and 14 mm, remove the chuck (M) and
extract the clamps (N) .

When replacing the nozzle (R) , we recommend to use the
supplied wrench and fit the removed nozzle in it in order to
avoid losing the nozzle.

WARNING!
Desconnect air feed when performing those
operations.
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TOPPING UP THE OIL-DYNAMIC CIRCUIT (fig. f7)

You need to top up the oil-dynamic circuit after a long period of
work (15000 cycles), whenyou note a power loss. Put the riveting
tool (DWELL AND NOT FED) in a horizontal position and remove
the plug (F) , by means of a5 mm Allen wrench (equipped with the
riveting tool); during this operation, check the oil level in order to
avoid any overflowing. Then, slowly pour the oil HLP 32 ¢St into
the bellows container (0) which shall be screwed to its seat on the
plug (F) . While keeping the riveting tool in a horizontal position
and starting air feeding, push the tensile strength button and make
the riveting tool carry out some cycles until air bubbles inside the
container (0) stop coming out. This condition indicates that the
topping up of the oil has fully been achieved. At this point stop
the air feeding and, while keeping the riveting tool in a horizontal
position, unscrew and close up the container (0) and the plug (F).
WARNING: it is very important to follow the about mentioned
instructions and use gloves. Ifyou need to empty fully the hydraulic
circuit, you must put the oil in a suitable container and contact a
Company that is authorized to discharge any waste.

A ATTENTION!
Before disconnecting the compressed air hose,

make sure that it is not under pressure!

ATTENTION: Make sure that the oil filler cap ( F)

is tightened at a torque corresponding to min. 5
Nm = Max. 8 Nm.

We recommend to use oil HLP 32 ¢St or similars.

min. 5 Nm

DISPOSAL OF THE RIVETING TOOL
Follow the prescriptions of the national laws for

disposing of the riveting tool.

After disconnecting the tool from the pneumatic

system, disassemble and split all the components
according to the material: steel, aluminium, plastic
material, etc.
Then proceed to scrap the materials in accordance
with current laws.
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GARANTIE

Les riveteuses FAR sont sous garantie pendant 12 mois. La
période de garantie de I'outil commence a partir du moment
ou il est avéré que son acquéreur en prend possession. La
garantiecouvrel'utilisateur/acquéreurquand!'outilestacheté
chez un revendeur agréé et uniquement quand il est utilisé
aux fins pour lesquelles il a été congu. La garantie n'est pas
valable si I'outil n'est pas utilisé et s'il n'est pas soumis a
I'entretien tel qu'il est spécifié dans le manuel d'utilisation et
d'entretien. En cas de défauts ou de pannes, la société FAR
S.r.l. s'engage uniquement a réparer et/ou a remplacer, a sa
seule discrétion, les composants jugés défectueux.

INSTRUCTIONS ET MESURES DE SECURITE

ATTENTION!!!
A Le non respect des instructions suivantes peut

avoir des conséquences désagréables pour
vous-mémes et pour I'intégrité d’autrui.

e Lisez avec soin la notice avant 'usage.

 Pour les opérations d’entretien et/ou réparations, adressez-vous
aux centres de service aprés-vente autorisés de FAR s.r.l. et
n’utilisez que des piéces détachées originales. FAR s.r.l.
décline toute responsabilité pour les dommages dus a des
pieces défectueuses qui interviendraient suite au non-respect
de la notice ci-dessus (Directive CEE 85/374).

La liste des centres d’assistance est disponible sur notre site
internet hitp://www.far.bo.it ( Organisation )

 Loutil de pose doit étre utilisé par le personnel spécialisé.

¢ Pendant I'utilisation de I'outil utiliser des gants et des lunettes
de protections ou une visiére

« Pour I'entretien et/ou réglage de I'outil de pose, se servir
des équipements indiqués dans le chapitre “ENTRETIEN”.

* Pour le remplissage de I'huile, il faut utiliser les fluides indiqués
dans ce dossier.

« En cas de fuites imprévues de huile (au contact de la peau), il
faut se laver soigneusement avec de I'eau et du savon alcalin.

« L'outil de pose peut étre transporté a la main et il doit &tre remis
dans sa hoite aprés I'usage.

« [ n’y a pas de prescriptions particuliéres pour le stockage.

* Pour obtenir un bon fonctionnement de I'outil, nous vous
suggérons de le réviser tous les six mois.

Il faut faire la réparation et le nettoyage de I'outil quand il
n’est pas alimenté.

Si possible, il faudrait utiliser des équilibreurs de sécurité.
En cas d’exposition quotidienne ou le niveau de pression soit
supérieur a la limite de sécurité 70 dB (A), I'on doit s’assurer
la protection de I'ouie (casque antibruit, réduction du temps
d’exposition quotidienne, etc).

La table et la place de travail doivent étre toujours propres
et rangées. Le désordre peut causer des dommages aux
personnes.

Personne (si étranger) ne peut utiliser les outils de pose.

Il faut s’assurer que les tuyaux d’alimentation de I'air
comprimé soient appropriés (conformes) a I'utilisation
prévue.

Ne pas trainer I'outil de pose quand il est connecté a
I'alimentation. Le tuyau doit se trouver toujours loin de
sources de chaleur ou d’objets tranchants.

Les outils de pose doivent étre toujours en bon état. Ne pas
enlever les protections et le silencieux de I'outil.

Aprés la réparation et/ou réglage, il faut s’assurer d’avoir
enlever les clés de réglage.

Avant de déconnecter le tuyau de I'air comprimé de I'outil de
pose, il faut s’assurer qu’il ne soit pas en pression.

Suivre scrupuleusement ces instructions.

L'outil & riveter ne doit pas étre utilisé en présence de
dommages évidents.

ATTENTION!

Avant d’utiliser I'outil, veuillez I'équiper du culot de
protection (suivant la figure ci-dessous).

La société FAR n’est pas responsable des éventuels
dommages occasionnés a I'outil, personnes ou choses
par manque du culot.
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IDENTIFICATION DE L'OUTIL DE POSE

L'outil de pose RAC 211 est identifié par un marquage indiquant
raison sociale et adresse du fabricant, désignation de I'outil de
pose, marquage CE.

En cas de recours au service aprés-vente, il faut toujours se
référer aux données indiquées sur la riveteuse.

@20

-A RAC 211 DONNES TECHNIQUES
r CE - EH[ o Pression d’Utiization ..............cccooovvveeceooorereeece. 6 BAR
b NSNS (3 MADEIN TALY * Diameétre int. min. tuyau alimentation
AN COMPIIME .o min. diam =6 mm
* Consommation d’air par CyCle ..........cccoeevevevererriennnee. 3,4 NI
Numéro de série . Force MAXIMUM L.t 6 BAR-6639 N
O POIUS .. 1,400 Kg
o Température d’utilisation ............ccccceeevviviiincnenes -5°/+50°C
« Valeur moyenne quadratique pondérée en fréquence de
PARTIES PRINCIPALES I'accélération totale (Ac)
PO Buse a laquelle les bras sont SOUMIS ..........coooevvevvvennnee <2,5m/s?
B) e Etrier de support  Pression acoustique de I'émission pondéré (A) .....70 dBA
1) OO Bol de récupération clous * Pression acoustique instantanée pondéré (C) .....<130 dBC
D)... ...Bouton ouverture aspiration * Puissance acoustique pondérée (A) .......cccccoeerunenee 82 dBA
E) oo Bouton de traction
F) o Orifice de remplissage d’huile ALIMENTATION EN AIR

Raccord d’air comprimé  Lair d’alimentation doit &tre libre de corps étrangers et
................................................................... Téte porte buse  d’humidité pour sauvegarder I'outil de I'usure précoce des
............................................................... Culot de protection parties en mouvement, donc il est recommandé d’employer
............................................................................. Sélecteur un groupe de graissage pour air comprime.
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MODE D’EMPLOI (fig. f1-f2)

Loutilariveter RAC211 est équipé d’un systeme d’aspiration du
clou qui lui permet de rester dans la buse, tout en maintenant
la téte de I'outil vers le bas, ce qui favorise considérablement,
I’emploi de I'outil. Ne pas retenir le rivet avec les doigts!

Ce dispositif est actionné par le bouton (D) et cesse son action
lors que le boutonestrelaché. De cette fagon I'aspiration n’alieu
que pendant le rivetage, supprimant ainsi les consommations
d’air lorsque le pistolet a riveter n’est pas utilisé.

Il est possible de maintenir I'aspiration du clou toujours
activée en appuyant sur le bouton (D) et en déplacant le levier
latéralement (L).

Aprésleserrage durivet, le clou coupé estentrainé parle pistolet
et expulsé dans le récupérateur en plastique pour les clous (C).

ATTENTION!
Ne pas enlever pour aucune raison le conteneur
(C) pendant le rivetage, car I'éjection du clou

peut causer des dommages & I'opérateur et
aux personnes qui se trouvent a proximité du
secteur de travail.

Ne pas actionner I'outil de pose quand le conteneur (C) est
plein; déconnecter I'outil, dévisser le conteneur (C) et le vider
dans un conteneur spécial. NE PAS DISPERSER LES CLOUS!
Visser le conteneur (C) et commencer de nouveau a travailler.

ENTRETIEN ET CHANGEMENT DE FORMAT

L'utilisation prolongée du pistolet peut provoquer le glissement
des morssurleclou, acause de dépot d’impurité. Il faudradonc
nettoyer les mors a I'aide de benzine ou dérivés et, en suite,
les lubrifier. En cas d’usure, si elle comporte une altération de
leur correct fonctionnement, il faudra au contraire remplacer
les mors mémes.

Enlever la téte porte buse (H) en utilisant une clé commerciale
de 24 mm. ensuite, au moyen de deux clés commerciales de
12 mm et 14 mm enlever la broche (M) , d’o on doit extraire
les mors (N) . Pour le remplacement de la buse (A) , il est
conseillé d’utiliser la clé fournie, sur laquelle on doit monter la
buse enlevée du pistolet pour éviter de perdre la buse méme.

ATTENTION!
Effectuer les operations susmentionnees le
pistolet n’etant pas alimente!
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REMPLISSAGE DE L'HUILE DU CIRCUIT HYDRAULIQUE (fig. f7)
Leremplissage de I'huile du circuithydraulique est nécessaire aprés
unelongue période de travail (15000 cycles), quand I'on remarque
une diminution de puissance. Mettre I'outil de pose (déconnecté)
en position horizontale, enlever le bouchon (F) en utilisant la clé
de 5 mm (fournie); pendant cette opération, il faut soigneusement
éviter d’écoulements d’huile. Ensuite visser dans le logement du
bouchon (F) le conteneura soufflet (0) aprés I'avoir rempli d’huile
HLP 32 ¢St. En retenant I'outil de pose en position horizontale,
mettre en route I'alimentation de I'air, presser le bouton de traction
et faire effectuer a I'outil quelques cycles jusqua ce qu'il n'y ait
plus de bulles d’air a I'intérieur du conteneur (0) . Cette condition
signifie que le remplissage de I'huile est achevé. A ce point, il faut
désactiver I'alimentation de I'air et, avec I'outil de pose en position
horizontale, dévisser le conteneur (0) et le refermer. Ensuite, il
faut fermer le bouchon (F) .

PRECAUTION: Il faut suivre impérativement les instructions
ci-dessus et se munir de gants avant I'opération de remplissage
de I'huile.

En cas de vidange totale du circuit hydraulique, I'on doit verser
I'huile dans un conteneur spécial et ensuite, il faut contacter une
maison (société) autorisée a I'écoulement des ordures.

ATTENTION!
Avant de débrancher le tuyau d’air comprimé de la

riveteuse, s’assurer qu’il n’est plus sous pression!

IMPORTANT: S’assurer que le bouchon de
remplissage d’huile ( F) soit vissé avec couple de

min. 5 Nm + Max. 8 Nm.

Nous recommandons I'utilisation d'huile
HLP 32 ¢St ou similaires.

min. 5 Nm

ELIMINATION DE LA RIVETEUSE
Pour I'élimination de la riveteuse, veiller au respect
des dispositions légales en vigueur dans le pays ou
I'élimination s’effectue.
Aprés avoir débranché la machine de I'alimentation
pneumatique, procéder au démontage des différents
composants en fonction de la nature des matériaux :
acier, aluminium, matiéres plastiques, etc...
Procéder a la démolition dans le respect de la
réglementation en vigueur.
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GARANTIE

Auf die Nietwerkzeuge von FAR wird eine Garantie von 12
Monaten gewdhrt. Der Garantiezeitraum beginnt in dem
Moment,indemderKauferdas Gerdtnachweislichin Empfang
genommen hat. Die Garantie ist nur giiltig, wenn das Gerét
bei einem Vertragshandler erworben und ausschlieBlich zu
denZweckenverwendetwird, fiir die es konzipiertwurde. Die
Garantie wird ungliltig, wenn das Gerat nicht in Einklang mit
den Anweisungen in der Betriebs- und Wartungsanleitung
verwendetund gewartetwird. Die FirmaFARs.r.1. verpflichtet
einzig zur Reparatur bzw. zum Austausch, nach ihrem
ausschlieBlichen Ermessen, der Komponenten, die fiir
mangelhaft befunden werden.

SICHERHEITSMASSNAHMEN UND ANWEISUNGEN

ACHTUNG!!! )
Alle Arbeiten miissen in Ubereinstimmung
mit den Sicherheitsvorschriften durchgefiihrt

werden, um die eigene Sicherheit und die
anderer Personen zu gewahrleisten und die
beste zu erreichen

* Die Anleitung vor Gebrauch des Geréts aufmerksam lesen.

* Die Wartungs- und/oder Reparaturarbeiten von den autorisierten
Kundendienststellen von FAR s.r.l. ausfiihren lassen und
ausschlieBlich Originalersatzteile verwenden. Die Firma FAR s.r.I.
haftet nicht fiir durch defekte Teile verursachte Schaden, sofern
diese auf die MiBachtung der 0.g. Vorschrift zuriickzufiihren sind
(Richtlinie 85/374/EWG).

Die Liste der Reparaturservices ist verfiighar unter unserer Webseite
http://www.far.bo.it ( Organisation )

« Das Werkzeug darf nur von Facharbeitern beniitz werden.

« Bei Gebrauch des Werkzeuges sind Schutzbrille und Handschuhe
zu verwenden.

* Verwenden Sie nur Ausriistungen die in der Betriebsanleitung
empfohlen sind, wenn Sie am Werkzeug Instandsetzungen
und Regulierungen durchfiihren.

« Beim Olwechsel verwenden Sie nur Ole die den empfohlenen
Olen dieser Anleitung entsprechen.

« Falls Sie 0l auf die Haut bekommen, waschen Sie die mit Wasser
und Alkaliseife ab.

* Wir empfehlen das Werkzeug nach Gebrauch in die Kassette zu
geben, in der es auch transportiert werden kann.

* Es gibt keine besonderen Anforderungen fiir die Lagerung.

 Das Werkzeug soll alle sechs Monate griindlich iberholt werden.

 Reparatur und Reinigung bei nicht angeschlossenem Gerat
durchfihren.

 Wenn notwendig verwenden Sie einen Sicherheits-Balancer.

« Falls der A-bewerteten Emissionsschalldruckpegel 70 dB
libersteigt, miissen Sie einen Gehérschutz verwenden.

« Die Werkbank und Arbeitsflache soll immer rein sein, ansonsten
besteht Verletzungsgefahr.

* Werkzeuge dirfen durch Unbefugte nicht betrieben werden.

« Versichern Sie sich, daB der Druckluftschlauch in der richtigen
Dimension ist.

* Nehmen Sie das angeschlossene Werkzeug nie am
Druckluftschlauch. Das gesamte Werkzeug soll fern von Hitze
und schneidenden Teilen gehalten werden.

« Halten Sie das Werkzeug in guter Verfassung und verdndern Sie
weder Schutzvorrichtungen noch Schall-dédmpfer.

 Nach Reparatur und/oder Einstellung vergewissern Sie sich, dal
das Sicherheitswerkzeug entfernt wurde.

« Bevor Sie den Druckluftschlauch abschlieBen, vergewissern Sie
sich, dafB dieser drucklos ist.

« Diese Anweisungen missen sorgfaltig beachtet werden.

» Verwenden Sie nicht das Nietwerkzeug bei offensichtlichen
Schéden.

ACHTUNG!

Bevor Inbetriebnahme der Nietmaschine, istder mitgelieferte
Schutzringanzubauen, wiein der unterstehenden Abbildung
angegeben. FAR iibernimmt keinerlei Verantwortung fiir
Schdden an der Nietmaschine, Leuten oder Sachen, die
aus dem Mangel von dem Schutzring verursacht werden.
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WERKZEUGIDENTIFIZIERUNG
Das Blindniet-Werkzeug RAC 211 ist durch eine Markierung
gekennzeichnet, die den Firmenname und Adresse des
Herstellers, Angabe des Werkzeugs, CE Marke zeigt.

Bei Anfragen an den technischen Kundendienst stets die auf
dem Nietwerkzeug genannten Daten angeben.ng.

@20

Firmenname und adresse | Angabe des werkzeugs

|
— TECHNISCHE DATE
rA RAC 211 @ BOFIEDSATUCK .vrrrereesereeseseserseesersre 6 BAR
CE'EH[ * Der Mindestinnendurchmesser des
VIA GIOVANNI XXII1,2 w
QUSRTO INFERORE B0)  MADE N ITALY Druckluftschlauches betragt ... 6 mm
o Luftverbrauch .........ccooveveveeiviciecccee e 3,4 NI
o Max. Setzkraft.........ccooerienirercee 6 BAR-6639 N
) * Gewicht 1,400 Kg
Seriennummer « Einsatztemperatur von-5°/+50°C
« Mittelquadratwert der Beschleunigungsfrequenz (Ac),

. die sich auf den Arm auswirkt............c.ccccvcuuee. <2,5m/s?
HAUPTSACHLICHE TEILE * A-bewertete Emissionsschalldruckpegel .............. 70 dBA
A) .......................................................................... Mundstiick * Momentane C-bewertete
B)... .. Balancerhalterung Emissionsschalldruckpegel .............ccooovvecveeeeeenn. <130 dBC
C) e Nagelbehdlter A-bewertete Schalldruckpegel ...............ooooe.cccoeeeee.e. 82 dBA
D)... .Ausléser fiir EinlaBoffnung
E) oo Ausldser fiir Ziehen
[ N Oleinfiillschraube  LUFTSPEISUNG
G)... ..DruckluftanschluB  Die verwendete Luft darf keine Fremdkdrper und Feuchtigkeit

H)... .Mundstiicktrager enthalten, um die Maschine vor dem vorzeitigen Verschlei3 der
1) e Schutzring sich bewegenden Teile zu schiitzen. Deshalbist die Verwendung
L) e Waéhler einer Wartungseinheit fiir Druckluft unbedingt notwendig.
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GEBRAUCH DES NIETWERKZEUGS (fig. f1-f2)

Das Nietwerkzeug RAC 211 ist mit einem Absaugsystem
des Nagels ausgeriistet, wodurch die Brauchbarkeit des
Nietwerkzeugs erheblich erhéht wird. Der Niet darf tatsdchlich
auf der Diise in seiner Stellung bleiben, auch wenn der Kopf
nach unten gehalten wird. Den Niet NICHT mit den Fingern
zuriickhalten! Diese Vorrichtung wird mittels des Druckknopfes
(D) betatigtund hértihren Betrib bei Loslassen des Druckknopfes
auf. Auf diese Weise erfolgt das Ansaugen erst bei Nieten
und somit bei nicht arbeitendem Nietwerkzeug vollkommen
unterdriickt. Es ist méglich, das Absaugsystem des Nagels
immer aktiv zu halten, indem Sie den Knopf (D) gedriickt halten
und den Hebel (L) zur Seite bewegen.Nach dem Anziehen
des Niets wird der abgeschnittene Nagel vom Nietwerkzeug
abgesaugt und aus dem hinteren Teil in das Innere des dafiir
vorgesehenen Behdlters ausgestossen (C).

ACHTUNG! Offnen Sie den Nagelbehlter
A (C) nie wahrend des Nietvorganges, da der
Nagelauswurf fir den Arbeiter und Personen
in seiner Nédhe gefdhrlich sein kann.
Wenn der Nagelbehdlter (C) voll ist, soll man das Werkzeug
nicht mehr verwenden. Zum Entleeren unterbrechen Sie die
Druckluftverbindung, schrauben den Nagelbehélter ab und
entleeren diesen. VERSTREUEN SIE KEINE NAGEL. Schrauben

Sie den Nagelbehdlter (C) auf und beginnen Sie wieder mit
der Arbeit.

WARTUNG UND AUSWECHSLUNG DES FORMATS (fig.f3-4-5-6)
Die lang andauernde Benutzung des Nietwerkzeuges kann zum
Rutschen der Spannbacken auf dem Nagel fiihren, wegen des
Sichablagerns von Unrinheiten. Die oben genannten Spannbacken
miissen daher mit benzin oder dessen Derivaten gereinigt
und danach geschmiert werden. Beim VerschleiB, falls der
einwandfreie Betrieb dadurch beeintrachtigt wird miissen die
Spannbacken ersetzwerden.

Der Diisentrdger ist durch einen 24 mm handelsiiblichen
Gabelschliissel auszuspannen (H) . Danach, mittels zwei 12
mm und 14 mm handelsiiblicher Gabelschliissel, die Spindel
ausspannen (M), woraus die Spannbacken (N) herauszunehmen
sind. Zur Auswechslung des Mundstiickes (A) wird esempfohlen,
den dazugehdrigen Schliissel zu verwenden, worin das aus
dem Nietwerkzeug entfernte Mundstiick einzubauen ist, damit
es nicht verlorengeht.

ACHTUNG! obengenannte eingriffe bei nicht

luftgespeistem nietwerkzeug ausfiihren.
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NACHFULLEN VON OL IN DEM OLDYNAMISCHEN

KREIS (fig. f7)

Das Auffilllen des Ols des dldynamischen Kreislaufs wird
nach einer langen Arbeitsperiode (15000 Arbeitszyklen)
jedesmal nétig, wenn man eine Abnahme des Hubs bemerkt.
Bei stillgelegtem NICHT LUFTZUGEFUHRTEN horizontalen
Nietwerkzeug, den Stdpsel (F) durch den Ausstattung
gehdrenden 5Smm Inbusschliissel entfernen. Dabei achten Sie
darauf, daB das Ol nicht {iberlduft. Den Faltbehalter (0) , der
man vorher mit 01 HLP 32 ¢St eingefilllt hat, in die Offnung
des Stopsels (F) einschrauben. Legen Sie das Werkzeug
horizontal hin, aktivieren Sie die Luftzufuhr und driicken Sie
den Luftausldser mehreremale bis keine Luftaus dem Olbehélter
(0) ausstromt, d.h. das Werkzeug ist gefillt. Nun unterbricht
man die Luftzufuhr bei horizontaler Lage und schlieBt den
Olbehdlter (0) mit der Schraube (F) .

VORSICHT: Es ist sehr wichtig obige Hinweise zu beachten
und mit Handschuhen zu arbeiten.

Bei kompletter Entleerung des Hydrauliksystems das Ol nur
durch autorisierte Firmen verwerten lassen.

ACHTUNG!
A Stellen Sie vordem Trennen des Druckluftrohres

der Nietmaschine sicher, dass dieses nicht unter
Druck steht!

WICHTIG: Es muB sichergestellt werden, daB der

OltankverschluB ( F) miteinemmin.5Nm+ Max. 8
Nm liegenden Anzugsmomentangeschraubtwird.

Es empfiehlt sich Ol HLP 32 ¢St oder &hnliches
zu verwenden.

min. 5 Nm

ENTSORGUNG DER NIETMASCHINE
Bei der Entsorgung der Nietmaschine sind
die nationalen gesetzlichen Bestimmungen
einzuhalten. Nach dem Abtrennen der Maschine
von der Druckluftanlage montieren Sie die
verschiedenen Bestandteile ab und unterteilen
Sie sie nach Materialen: Stahl, Aluminium,
Kunststoff, usw.
Das Entsorgen und Verschrotten geschieht
gemass den Ortlichen Vorschriften.
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GARANTIA

Lasremachadoras FAR cuentancongarantiade 12 meses. El
periododegarantiadelaherramientacomienzaenelmomento
de su comprobada recepcién de parte del comprador. La
garantiaprotegeal usuario/comprador cuandolaherramienta
es adquirida a través de un revendedor autorizado y solo
cuando es utilizada para los usos previstos segln su
disefio. La garantia no es valida si la herramienta no es
utilizada o no es sometida a mantenimiento de conformidad
con las especificaciones del manual de instrucciones y
mantenimiento. En caso de verificarse defectos o averias,
FARS.r.l. secompromete Gnicamenteareparary/o sustituir,
asupropiaexclusivadiscrecion,loscomponentes estimados
como defectuosos.

ADVERTENCIAS Y MEDIDAS DE SALVAGUARDIA

iiiATENCION!!!

No cumplir o despreciar las advertencias de seguridad
puede prejudicar su incolumidad o la incolumidad de
otras gentes y también el funcionamiento del equipo

A

« Leer atentamente las instrucciones antes del uso.

« Para las operaciones de mantenimiento y/o reparacion, dirigirse
a centros de postventa autorizados por FAR s.r.l. y utilizar
exclusivamente repuestos originales. FAR s.r.1. declina cualquier
responsabilidad por dafios ocasionados por piezas defectuosas y
sino se ha cumplido por inobservancia cuanto arriba (Directiva
CEE 85/374).

La lista de los servicios postventa es disponible en nuestro sitio web
http://www.far.bo.it ( Organizacion )

« Elequipo tiene que ser empleado sélo por personas especializadas.

» Durante el empleo del equipo ponerse gafas de protectoras o
visieras y guantes.

* Para efectuar las operaciones de manutencion y/o el ajuste del
equipo emplear los accesorios en dotacion y/o los utensilios
comerciales describidos en el capitulo Manutencion.

« Al efectuar las operaciones de carga aceite se recomienda emplear
solo fluidos segun las caracteristicas indicadas en eso fasciculo.

« En caso de pérdidas casuales de aceite que entren en contacto con
la piel se aconseja limpiar la piel cuidadosamente con agua y jabon
alcalino.

» No hay requisitos especiales para el almacenaje.

 Para el correcto funcionamiento de la remachadora se
aconseja su revision semestral.

« Se ha de cortar siempre la alimentacion de corriente antes
de ponerse a hacer reparaciones o antes de limpiar la
herramienta.

« Se aconseja, si posible, el empleo de un balancin de

seguridad.

En caso de exposicion diaria en un lugar donde el nivel de

Presion actstica emision ponderada sea mayor que el limite

de seguridad de 70 dB (A), utilizar medidas de proteccion del

oido (auriculares o tapdn supresor de ruidos, disminucion
del tiempo de exposicion diaria, etc.).

Mantener el banco y/o la zona de trabajo limpia, pues el

desorden puede ocasionar dafios a las personas.

No se permiten a personas inexpertas tocar los equipos.

Asegurarse que los tubos de alimentacion del aire

comprimido tengan la dimension idénea segin la utilizacién

prevista.

Jamds se arrastrard el equipo conectado a la alimentacion

tirando su tubo; mantener siempre el tubo lejos de fuentes

de calor y de objetos contundentes.

Mantener los equipos en buena condicion y limpios. Jamds

se quitaran las protecciones o el silenciador del equipo.

Se han de remover siempre las llaves de servicio y de ajuste

después las operaciones de reparacion y/o de ajuste.

Antes de desconectar el tubo del aire comprimido de la

remachadora, asegurase que éste no esté bajo presion.

Se han de cumplir detenidamente estas instrucciones.

No utilice la remachadora en presencia de dafos evidentes.

iCUIDADO!

Antes de utilizar la remachadora, montar el fondillo de
proteccion en el equipamiento base, como indicado en la
figura de abajo. FAR declina toda responsabilidad por los
eventuales dafios de laremachadora, personas o cosas que
pueden ser causados por la falta del fondillo.
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IDENTIFICACION DE LA REMACHADORA

La remachadora RAC 211 es identificada por una marca con
razon sociale y direccién del productor, designacion de la
remachadora, marca CE.

Al contactar el servicio de posventa, mencionar siempre los
datos de la remachadora.

@20

Razon social y direccion Designacion de la remachadora

DATOS TECNICOS
- * Presion de €Jercicio ........ccevveereeenieenieenirinininieis 6 BAR
rA RAC 211 « Didmetro interior minimo del tubo de alimentacion aire
A GIOVAN X112 C€- EH[ COMPHMIAD wevvvrrrerseeneeeerrrnnessssssssssseeenen g min. =6 mm
GUARTO WFERORE o) (AADE I TTALY © CONSUMO (€ PO CICI0...errerrrveeerreeereeeeeeseereereereseee 3,4 NI
e Potencia Maxima .........cccceveeeveeeevevevineiencecines 6 BAR-6639 N
O PBSO ..t 1,400 Kg

» Temperatura de Utilizacion...........c.cccoevveerrverrnnnes -5°/+50°C
 Valor medio cuadrético de la aceleracion
total registrado en frecuencia (Ac)

Nimero de serie

ejercitado sobre los miembros superiores.... .. < 2,5m/s?

* Presion acustica emision ponderata (A) .................. 70 dBA
PARTES PRINCIPALES * Presion acstica istantanea emision
A) oo Inyector PONAEIatA (C) woovvvvsvovesssessssrs s <130 dBC
B)... _Toma balanceador  ® Potencia acdstica ponderado (A) ..........c.cooevveenenne. 82 dBA
C) ot Tanque clavos
D)oo Pulsador de apertura aspiracion
E) oo Pulsador de traccion

. Tapon tanque aceite ALIMENTACION DEL AIRE

) Conexidn aire comprimido El aire de alimentacion debe estar libre de cuerpos extrafios
H) oo Tubito externo porta inyector v de humedad para proteger la maquina de usura precoz de
1) s Fondillo de proteccién las partes en movimiento, se aconseja el uso de un grupo de
L) s Selector lubricacion para aire comprimido.
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USO DE LA REMACHADORA (fig. f1-f2)

La remachadora RAC 211 es equipada con un sistema de
aspiracion del clavo, que permite que el remache permanezca
posicionado en la boquilla mientras mantiene la cabeza de la
herramienta hacia abajo, lo que aumenta considerablemente
la practicidad de la remachadora. jNo sujetar el remache con
los dedos! Dicho dispositivo se activa por el pulsador (D)
y se desactiva al soltar el mismo pulsador. De esa manera,
hay aspiracion s6lo al remachar, evitando asi el consumo de
aire cuando la remachadora no esta en funcion. Es posible
mantener laaspiracion del clavo siempre activada presionando
el boton (D) y moviendo la palanca hacia los lados (L). El clavo
truncado luego del apretamiento del remache es aspirado por
laremachadoray expulsado por la parte posterior en el interior
del especifico colector (C).

iCUIDADO! Jamés se quitard el tanque (C)
durante la operacion de remachado pues el
remache truncado, durante su trayecto hasta

la parte posterior de la remachadora, puede
ocasionar dafios al operador y a las personas
en la zona de trabajo.

Con el tanque (C) lleno jamas se pondrd en

funcion la remachadora. En cambio, cortar la alimentacion,
destornillar el contenedor (C) y efectuar el vaciado por medio
de un apropiado contenedor. JAMAS SE DEJARAN LOS
REMACHES TRUNCADOS EN EL AMBIENTE! Volver a colocar
el tanque (C) y efectuar un regular ciclo de trabajo.

MANTENIMIENTO Y VARIACION DE TAMANO (fig. 13-f4-f5-f6)
El uso prolongado de la remachadora puede dar lugar al
deslizamiento de los bornes sobre el clavo, causado por depésitos
de impurezas. Se debera por lo tanto proceder a la limpieza de
dichosbornes conbencinaoderivadosyalasucesivalubricacion.
Sinembargo, silos bornes estan desgastadosy sufuncionamiento
estd comprometido, proceder a su reemplazo.

Es necesario desmontar la cabeza portainyector (H) ,empleando
una llave de tipo estandard de mm. 24. Después de haber
desmontado la cabeza porta inyector, con dos llaves de tipo
estandard de mm. 12 y mm. 14 quitar el mandril (M) y extraer
los bornes (N) .

Para reemplazar el inyector (A) , se aconseja el uso de la llave
equipada y de montar sobre la llave misma el inyector quitado
de la remachadora, para evitar su posible pérdita.

CUIDADO!

Al efectuar esas operaciones cortar la
alimentacion de aire a la remachadora.
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LLENADO DE ACEITE DEL CIRCUITO OLEODINAMICO (fig. f7)
Es necesario llenar el circuito oleodindmico de aceite luego de un
prolongado periodo de trabajo (15000 ciclos), cuando se advierte
una disminucion de potencia de la remachadora. Proceder como
sigue: cortar la alimentacién y con la remachadora parada y en
posicion horizontal, quitar el tapon (F) por medio de la llave Allen
de 5 mm (en el equipamiento base). Al efectuar esa operacion
hay que cuidar de que no se hayan desbordamientos de aceite.
Atornillar en el asiento del tapon (F) el contenedor de fuelle (0)
lleno de aceite hidréulico de tipo HLP 32 ¢St. A continuacion,
con la remachadora horizontal, conectar la alimentacion del aire
y apretar el pulsador de traccién de manera que la remachadora
cumpla una serie di ciclos y acabe la emision de burbujas de aire
en el contenedor (0) . Una vez alcanzada esa condicion, se acaba la
restauracion de nivel de aceite. Luego, desconectar laalimentacion
deairey con laremachadora horizontal, destornillar el contenedor
de aceite (0) y cerrarlo. Seguir a cerrar el tapon (F) .
ATENCION: Se han de cumplir siempre las instrucciones arriba
mencionadas y efectuar todas las operaciones de restauracion
de nivel de aceite por medio de guantes. Si se efectlia el vaciado
completo del circuito hidrdulico, hay que coger el aceite en un
contenedor apropiado y contactar con una firma autorizada para
la eliminacion de desechos.

iATENCION!
jAntes de desconectar el tubo del aire comprimido
de la remachadora, jasegurarse que éste no esté
bajo presion!

IMPORTANTE: Asegurarse que el tap6n de llenado
aceite ( F ) sea enroscado con un par de acople
correspondiente a: min. 5 Nm + Max. 8 Nm.

Nosotros aconsejamos el uso del aceite HLP 32
¢St o similares.

min. 5 Nm

ELIMINACION DE LA REMACHADORA
Paraeliminarlaremachadoraseguirconatencion
cuanto establecido por las leyes nacionales.
Despuesde haberdesconectadolaremachadora
respecto del sistema neumatico, proceder
con el desmontaje de todos los componentes

dividendoles segun sus categorias: acero,

aluminio, material plastico, ecc.

La eliminacion de los componentes debera

efectuarse segun lo dispuesto por las normas

vigentes.
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GWARANCJA

Nitownice FAR s3 objete 12-miesieczng gwarancja. Okres gwarancyjny
rozpoczyna sie w chwili poswiadczonego odbioru narzedzia przez klienta.
Uzytkownikowi / kupujacemu przystuguje gwarancja, jesli narzedzie
zostato zakupione u autoryzowanego sprzedawcy i tylko w przypadu
jego uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem. Gwarancja nie obowiazuje,
jesli narzedzie nie jest uzywanie lub jesli nie jest poddawane pracom
konserwacyjnym opisanym w instrukji obstugii konserwacji. W przypadku
wad lub usterek, firma FARS.r.l. zobowiazuje sie wytacznie do naprawyi/lub
wymiany, wedtug wtasnego uznania, komponentéw uznanych za wadliwe.

BEZPIECZNA PRACA Z NARZEDZIEM

UWAGAM!

Nie przestrzeganie podanych zalecer bezpiecznej pracy,
moze skutkowac wypadkiem.

« Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznaf sie z niniejsza instrukcja.

« W przypadku

koniecznodci  serwisowania narzedzia, nalezy
skontaktowac sie z autoryzowanym przedstawicielem firmy FAR;
uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych, firma FAR nie
ponosi zadnej odpowiedzialnosci za wypadki powstate na skutek
niewtasciwego uzycia narzedzia (Dyrektywa UE 85/374).

Lista punktow serwisowych jest dostepna na naszej stronie
internetowej http://www.far.bo.it ( Organizacja )

Narzedzie moze by stosowane tylko przez odpowiednio przeszkolone
0soby.

W czasie pracy zaleca sie stosowanie okularow ochronnych oraz
rekawic.

« W trakde czynnosd serwisowych nalezy stosowac klucze z

wyposazenia narzedzia, lub inne akcesoria
rozdziale “Konserwacja” w niniejszej instrukgji.
Przy wymianie oleju nalezy stosowac olej o parametrach podanych w
instrukgji.

W razie kontaktu skory z olejem nalezy umy¢ rece mydtem alkalicznym.

o ktérych mowa w

« Narzedzie moze by¢ przenoszone recznie, po skoficzonej pracy zaleca

sie jego przechowywanie w oryginalnym opakowaniu.
W celu przedtuzenia zywotnosci narzedzia zaleca sie jego kwartalng
konserwadje i przeglad.

« Brak specjalnych wymagan dotyczacych przechowywania lub

magazynowania.

« Wszelkie czynnosci serwisowe lub czyszczenia, nalezy wykonywac

przy wytaczonym narzedziu.

« Tam gdzie to mozliwe zaleca si¢ podwieszenie narzedzia na

balanserze.

« W przypadku codziennej ekspozyji personelu w otoczeniu, w

ktorym poziom cisnienia akustycznego emisji skorygowanego
charakterystyka A przekracza wartos¢ bezpieczeristwa 70 dB
(A), nalezy korzysta¢ z indywidualnych Srodkéw ochrony stuchu
(nauszniki lub zatyczki przeciwhatasowe, redukcja dziennego czasu
ekspozycji, itd.)

+ Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i porzadku co zmniejsza

ryzyko wypadku.

« Narzedzia moga uzywac tylko osoby do tego uprawnione

upewnic sie ze przewody zasilajace powietrza s3 odpowiednia dla
narzedzia.

Narzedzie nalezy utrzymywa¢ w czystosci, nie wolno zdejmowac
ostony ttumika.

«Nie szarpa¢ narzedzia za przewéd zasilania powietrzem, przewdd z

powietrzem powinien by¢ oddalony od Zrddet ciepta.

« Po skoriczonej naprawie, upewnic sie iz wewnatrz narzedzia nie

zostaty klucze serwisowe.

« Przed odtaczenie rury z powietrzem od narzedzia, upewnic sie ze

narzedzie nie jest pod ciSnieniem.

« Stosowac sie skrupulatnie do powyzszych zalecen.
« Nie uzywac nitownicy w przypadku widocznych uszkodzen.

OSTROZNIE!

Przed rozpoczeciem pracy nalezy natozy¢ gumowa ostone na
denko nitownicy, jak na rys. ponizej. Firma FAR nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci za uszkodzenie narzedzia uzywanego bez
ostony.
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IDENTYFIKACJA NARZEDZIA

Nitownica RAC 211 jest identyfikowana poprzez oznaczenie obejmujace
nazwe i adres producenta, okreslenie maszyny, oznakowanie CE.
Korzystajac z pomocy technicznej nalezy zawsze podac dane znajdujace
sie na nitownicy.

Firma i adres

Okreslenie maszynya

‘ — RAC 211
y -y el

QUARTO INFERIORE (B0) ~ MADE IN ITALY
| E—

Numer serii

CZESCI GEOWNE

..................................................................... Przycisk ciagu
............................................................ Korek zbiornika oleju
Iacze do sprezonego powietrza
............................................................... Tuleja nosna dyszy
........................................................... Denko zabezpieczajace
............................................................................. Przefacznik

DANE TECHNICZNE

© CISNIENIE TODOCZE ..o 6 BAR

* Minimalna $rednica wewn. przewodu zasilania
POWIEIZEM ...t g min. =6 mm
* Srednie zuzycie powietrza w cyKIU pracy...........ceveveveernnne 34NI
6 BAR - 6639 N
.......... 1,400 Kg
-5st. ¢/ +50 St. C
® Przyspieszenie reka/ramig..............cccvevevrverrrrerrennnnns 2,5 m/s?

* (isnienie akustyczne emisji skorygowane charakterystyka A.. 70 dBA
* Chwilowe ciénienie akustyczne skorygowane

Charakterystykg C ......cevueuceceerreceeieereeieeereeienene <130 dBC
* (isnienie akustyczne skorygowane A ............c.coeueereennnne 82 dBA
ZASILANIE W POWIETRZE

Dostarczane powietrze musiby¢wolne od ciatobcych orazwilgoci, aby chronic
nitownice przed przedwczesnymzuzyciem ruchomych czesci; zalecasie wiec
zastosowanie zespotu smarujacego do sprezonego powietrza.
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EKSPLOATACJA NITOWNICY (rys f1-f2)

Nitownica RAC 211 jest wyposazona w system zasysania gwozdzia,
pozwalajacy, aby nit pozostawatw prawidtowym potozeniu nadyszy, réwniez
gdy glowica nitownicy jest skierowana do dotu, coznacznie zwieksza aspekt
praktyczny obstugi nitownicy; nie przytrzymywacnitu palcami! System
ten jest wiaczany poprzez nacisniecie przycisku (D) i wytaczany z chwila
zwolnienia przycisku. W ten sposéb zasysanie ma miejsce réwnoczesnie
z nitowaniem, dzieki czemu unika sie zuzycia sprezonego powietrza przy
zatrzymanej nitownicy. Mozliwe jest utrzymanie zawsze aktywnego
zasysania gwozdzia przez weisnigcie przycisku (D) oraz przesuwajac w bok
dzwignie (L). GwéZdz odciety po zaci$nieciu nitu, zostaje zassany przez
nitownice i wyrzucony do znajdujacego sie w tylnej czesci zbiornika (C).

UWAGA! Przed rozpoczeciem pracy zatozy¢ na nitownice

pojemnik na zerwane gwozdzie ( C).

Gdy zbiornik (C) jest pelny, nalezy przerwac prace, odlaczyc zasilanie,
odkrecic zbiornik (C) i opréznic go do przeznaczonego do tego pojemnika.
Nie rozrzucac zerwanych gwozdzi w miejscu pracy!

Nastepnie nalezy ponownie zalozyc zbiornik (C) i rozpoczac dalsza prace.

KONSERWACJA 1 ZMIANA SREDNICY DYSZY NITUJACE) (rys f3-4-
5-6)

Przedtuzajace sie uzycie nitownicy moze spowodowac slizganie sie zaciskow
na gwozdziu wskutek odkfadania sie zabrudzen. Nalezy wowczas wyczysci¢
zaciski, a nastepnie nasmarowac je, lub, w przypadku zuzycia zaciskow
uniemozliwiajacego dalsze z nich korzystanie, wymienic je.

Idja¢ tuleje nosng dyszy (H) za pomoca klucza 24 mm. Nastepnie za pomoca
dwdch kluczy 12 mm i 14 mm zdja¢ uchwyt (M) , z ktérego zostang wyjete
zaciski (N) . Do wymiany dyszy (A) zalecamy postuzenie sie dostarczonym
na wyposazeniu kluczem i zamontowanie potem na nim zdjetej dyszy, tak
aby jej nie zgubic.

UWAGA!
Powyzsze czynno$ci wykonujemy przy nitownicy

odtaczonej od zasilania.
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WYMIANA OLEJU (rys f7)
Dolanie oleju do obwodu hydraulicznego jest niezbedne po dtugim okresie pracy
(15000 cykli), gdy wyczuwalne staje sie zmniejszenie skoku nitownicy. W tym
celu nalezy: zatrzymac nitownice i odfaczyc ja od zasilania, trzymajac ja
poziomo, zdjackorek (F) przy uzyciukluczaimbusowego 5mm (nawyposazeniu);
uwazad, aby nie doprowadzi¢ do wylania sie oleju. Wkreci¢ w gniazdo korka (F)
pojemnik mieszkowy (0) napetniony wczesniej dostepnym w handlu olejem
hydraulicznym HLP 32 ¢St.

Trzymajac nitownice wciaz w poziomej pozycji, whaczy¢ zasilanie w powietrze,
nacisnac przycisk ciagu, wykonujac kilka cykli, dopoki w pojemniku (0) nie
przestang pojawiac sie pecherzyki powietrza, co oznacza, ze uzupetnianie
oleju zostato zakoriczone. Nalezy wowczas wykaezy€ zasilanie w powietrze, z
nitownica wciaz w poziomej pozycji, odkrecic pojemnik z olejem (0) i zamkna¢
go. Nastepnie ponownie zatozyc korek (F) .
OSTROZNIE:bardzowaine:stosowacsiedopowyzszychinstrukgjiiprzeprowadza¢
operacje dolewania oleju w zatozonych rekawicach.

W przypadku catkowitego oprozniania obwodu hydraulicznego, nalezy spusci¢
catyolejdoodpowiedniego pojemnika, anastepnie oddacgo dofirmyzajmujacej
sie usuwaniem odpadow.

UWAGA! Przed odfaczeniem przewodu powietrza od nitownicy,
upewnic sie Ze nie jest on pod ciSnieniem!

UWAGA! Upewnic sie ze korek wlewu oleju ( F ) zostat
dokrecony z sifa rowna Min. 5 NM- Maks. 8 Nm.

Zaleca sie uzycie oleju HLP 32 ¢St lub podobnych.

Min. 5NM
Maks. 8 Nm

UTYLIZACJA ZUZYTEGO NARZEDZIA
W przypadku zuzytego narzedzia, jego utylizacje
przeprowadzamy zgodnie z przepisami danego kraju.
@ Po odfaczeniu urzadzenia od instalacji pneumatycznej,
nalezy przystapi¢ do demontazu poszczegélnych
komponentéw, segregujacjewzaleznosciodichtypologii:
stal, aluminium, materiat plastikowy, itd.
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MHCTPYKLIUK NOA UCNONb30BAHUIO

COAEPXAHUE

TAPAHTUIHBIE OBA3ATENBCTBA

MPUMEYAHUA 1 MEPBI TIPEAOCTOPOXHOCTH........ovviies

UNEHTUOUKALINA YCTAHOBOYHOTO MHCTPYMEHTA...
TMABHbIE YACTU

TEXHUYMECKME IARHDBIE ...

CNO/b30BAHWE MHCTPYMEHTA
TEXOBC/YMUBAHUE U CMEHA OOPMATA .
JOTMBKA MACTA ONTEOAMHAMMYECKOW CPEAbI.

NEPEPABOTKA U YTUIM3ALINA AKNEMOYHUKA.........covnrrrvcvvvvnnnrrrcssnns

TAPAHTUVHBIE OBA3ATENbCTBA

3aKknénoyHble UHCTPYMEHTH NPOU3BOACTBA GUpMbl Far umeloT rapantuio
Ha (oK 12 mecaleB.

Mlepnoa rapaHTHitHOT0 06CNYXUBAHUA HAYNHAETCA CMOMEHTa JOKYMEHTaNIbHO
N0ATBEPKAHHOTO (aKkTa nonydenus npubopa nokynatenem. fapanTuiioe
0643aTeNbCTBO PacnopoCTpaHAeTCA Ha npubop, NpuHagnexawui
nonb3oBatenio/nokynatento npu ycnoBuu, 4to npubop 6bin npuobpeten

y
B

0QUUMANbHOTO AMCTPUBLIOTOPA U TONbKO ANA NPEAYCMOTPEHHOro
PYKOBOACTBE MO IKCMAYATAUUN M TEXHUUECKOMY 0BCHYXUBaHMI

11CcNoNb30BaHUA. [apaHTUiiHOe 0043aTeNbCTBO CYNTALTCA PACTOPIHYTHIM, ECTU
nipuBop He UCToNb3yeTca U He MOSBEPTAeTCA TEXHUYECKOMY 06CTYKUBaHUIO
B CTPOTOM COOTBETCTBUM C MHCTPYKLUAMMU B PYKOBOACTBE MO JKCMNYaTaLUU
Il TeXHUYeckomy o6cnyxuBanuio. lpu Hanuumm 6paka unu noBpexzenuii
Komnaua Far S.r.l. Geper Ha ceba Tonbko 0643aTenncTBo NOUMHUTD U/
UMM 3aMeHNUTb Te JeTany, KoTopble, no CoBCTBEHHOMY ycMOTpeHuio, byseT
C4uTaTh 6paKoBaHHbIMM.

NPUMEYAHNA U MEPBI IPEAOCTOPOMKHOCTU

BHUMAHMUE!!! HeBbinonHenue unm HebpexHocTb B
UCONHeHUN NOCNeAYIOLNX Mep NPeAOCTOPOXKHOCTH
MOXET NPUBECTU K HENPUATHBIM NOCNEACTBUAM ANA

BaLLIEi 1 YyX0il HEBPEAUMOCTH, U ANA XOPOLLEro
GYHKLMOHUPOBAHUA UHCTPYMEHTA.

BHumatenbHo  03HakomTecb €
1CMONb30BaHUeM.

llna yxopa wnu/v  NOYMHKM [0BepbTeCh  YNOAHOMOYEHHbIM
oQucHbIm LeHTpam FAR s.r.l. n ncnonb3yiite TonbKo NOANMHHbIE
3anyactu. FAR s.r.l. He GepeT Ha ce6a 0TBETCTBEHHOCTb B CNlyuae
MOBPEXAEHNIA HAHECEHHBIX NpU  WUCMONb30BaHUM  AedeKTHbIX
3anyacteil, 06HapyXeHHbIX U3-3a HeUCNONHEHNA BbILLEYKA3aHHOTO
(AupekTuBa E3C 85/374).

CnnCoK cepBUCHBIX LLEHTPOB NPUBEAEH Ha HaleM
Be6-caiite http://www.far.bo.it (OPTAHU3ALIUA )

CoBeTyeM [OBepATb UCMONb30BaHWE WHCTPYMEHTA CreluanbHo
NOATOTOBAEHHOMY NepCoHany.

Wcnonb3yiite npesoxpaHuTenbHble 0UKM WM MacKi 1 MepyaTky Bo
BpeMA paboTbl C IHCTPYMEHTOM.

[Ina yxopa W/unu  perynAuMM  WHCTPYMeHTa  UCMoAb3yiiTe
NPUHAANEXHOCTU U3 OCHAEHWA  W/WUAK  KOMMepyeckue
MpUCNocobneHna ykasaHHble B pasene 06 Yxope 3a IHCTPyMeHTOM.
[Ina  ponuBKM Macna  WCMonb3yitTe  TOMbKO  KMAKOCTU €
XapaKTepuCTVKaMy YKa3aHHbIMU B AaHHOI GpoLuiope.

NHCTPYKUMAMU nepeg

B cnyyae HenpeBUAGHHDIX yTeyek Macna v ero KOHTaKTa ¢ Koxei,
aKKypaTHO CMOViTe ero Npy NOMOLLM BOAbI U LLENOYHOTO MbIa.
JlaHHbII MHCTPYMEHT MOXHO NepeHoUTb BPYYHylo, nocae ero
MCNONb30BaHNA Mbl COBETYEM KNaCTb €ro B yNaKkoBKy.

Het ocobibix Tpe6oBaHWii K XpaHeHHIo U CKNaaupoBaHmio.

[Ina npaBunbHOro GyHKLUMOHMPOBAHUA MHCTPYMEHTA HeobXxoauma
TWaTenbHaA npoBepKa kaxjoe nonyroane.

llpoBepbTe, UTO MHCTPYMEHT He MOAKMOYEH K MUTAHMIO, Mpexje
4eM HauMHaTb ero YUCTKY AN MOYUHKY.

CoBeTyeM, Npy BO3MOXHOCTY, NONb30BaTbCA 6anaHcMpom.

B cnyyae exenHeBHoil paboTbl onepatopoB B MOMeLLEHUM, B KOTOPOM
KBUBANEHTHbII YPOBEHb MCMYCKAEMOrO 3BYKOBOTO AiaBNieHia A npesbiluaer
npeAenbHoe 3Havekue Geonacioctn 70 Ab (A), HeobxoauMo nonb30BaTbCA
UHAMBUZYaNbHbIMU CPEACTBAMM 33L4MTLI OPraHOB CNyXa (HayWHUKM Wi
OUpyLLM; CHU3UTL BPEMA HAXOXKEHNA B LYMHOM NOMELLIHIMM T.1.).
Heobxoaumo nopjepxuBatb MOPAJOK W yMCTOTYy Ha paboumx
mecTax, 6ecnopamok MoXeT npusecTv K ywepby AnA 310poBbA
oneparopa.

He nonyckaiite KOHTaKT NOCTOPOHHIX C MHCTPYMEHTOM.
YnocToBepbTech, 4To Tpy6bl NOAAUM (KATOrO BO3AYXA COOTBETCTBYIOT
HYXHbIM pa3mepam.

He TaHuTe 33 Tpy6Y NOAKNIOYEHHDI K TUTAHNIO MHCTPYMEHT, XpaHuTe
€ro nofianbLue 0T PEXYLLMX 1 U3NyyaloLLuX Tenno 06beKToB.
Heobxoaumo copepxaTb UHCTPYMEHTapUiA YNCTBIM 1 B XOpOLUEM
COCTOAHUM NOMb30BAHNUA, He CHUMAITe CPeACTBA 3aLMUTHl W
3ByKonornoLaloLLee npucnocobnenue.

Mocne pemoHTa AN perucTpaLim, yAoCToBepbTeCh, YTo Bbl yAanum
cnyxebHble N1 perucTpaLoHHble Koun.

Mpexpe yem 0TCOeAMHUTD TPYBY CKaTOro BO3AYXa, YAOCTOBEPbLTECH,
4TO OH He N0A AaBNeHneMm.

TwatenbHo NpuAepXuUBaiiTeC STUM NpaBunam.

He ncnonb3yitte 3aknenouHblilt MHCTPYMEHT NpU HaNUuuKM ABHBIX
noBpexaeHuil.

Mocne npueMoYHbIX MCNbITaHuii roTOBaA MPOAYKLNA YNaKOBbIBAETCA
B KapTOHHble KOPOOKM, ePeBAHHDBIE ALUMKN NN APYryto YNaKOBKY.
Mpubopbl TpaHCMOPTUPYIOTCA B 3aBOACKON TPAHCMOPTHOI Tape.
Mpubopbl  TPaHCMOPTMPYKT BCEMM BMZAMM TPAHCMOPTa npy
YCNOBUY 3aLLMUTbI OT NPAMOT0 BO3AEACTBUA aTMOCPEPHDBIX 0CaKOB
1 pe3KMX YAApoB B COOTBETCTBIY ¢ lpaBunamm nepeBo3KM rpy3os,
LeiiCTBYIOWMMI Ha faHHOM Bupe TpaHcnopTa.llpubopbl B ynakoske
NPeANpUATUA-U3rOTOBUTENA  JIONYCKAeTCA  TPAHCMOPTUPOBATL
KPbITbIM aBTOMOOUALHBIM 1 KeNe3HOZOPOXHbIM TPaHCMOPTOM,
a TakKe (amoneTami B repMeTU3MPOBAHHbIX OTCeKax npu
TemnepaType oKpyXatolLero Bo3ayxa or MuHyc 60 go nnioc 60 °C,
Npy OTHOCUTENbHON BRAXXHOCTH He Gonee 80 %. Mpubopbl JOMKHbI
XPaHUTLCA B MOMELLEHNI NPy TeMnepaType Bo3ayXa oT MUHYC 50
Ao natoc 50°C, oTHocuTenbHoIt BRaxkHocT! He Gonee 80 %, npu
OTCYTCTBUY B BO3ZyXe NapoB KNCIOTbI 1 wenoveii. He gonyckaetca
XpaHeHue NpubOpoB Ha OTKPLITLIX MAOWAAKAX W BOMM3M MecT
XpaHeHUA XUMIUKATOB 11 aKTUBHDIX ra308, BbI3bIBAIOLLUX KOPPO3UI0
meTanna. [pubopbl KOHCepBaLW He NOABEPraloTCA.

Ha3HaueHHblil cpoK Cyx6bl MHCTPyMeHTa 15 neT. HasHaueHHblil cpok
XpaHeHUA MHCTPyMeHTa 12 MecaueB. Mo MCTeYeHM Ha3HAYeHHbIX
noKasateneil 3akasumk Moxer obpatutbca K [poussogutento
ANA OLEHKN COCToAHMA 06opyaoBanuA. Mpou3BoAuTeNb, oLeHMB
cocToAHWe 000pyAOBaHNA, MPUMET pelleHre 0 BO3MOXHOCTU
NPOANEHNA CPOKA IKCNNyaTaLMM/XpaHeHUA 060pyAOBAHNA.
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BHUMAHME! [pexnae uem WCNONb30BaTb YCTaHOBOYHBIN
WHCTPYMEHT, YCTaHOBUTE 3alUUTHYI0 JOHHYIO YacTb (yxe B
NPUHAANEXHOCTAX), Kak Ha pucyHke Huxe. FAR He bepeT Ha
e6 0TBETCTBEHHOCTb 33 Yllepd HaHEeCeHHbIA MalnHe uan
onepatopy, npu pabote B OTCYTCTBUM AOHHOI YacTy.

WAEHTUOUKALINA YCTAHOBOYHOIO MHCTPYMEHTA

YcTaHoBOYHbIiA MHCTPYMeHT Ana 3aknenok RAC 211 naentuduumpyetca
MpyU MOMOLLM MapKUPOBKYW, B KOTOPOi YKa3blBAaeTCA HavMeHOBaHUe
NPeANpUATUA W aJpec WU3rOTOBUTENA, NpefHa3HaueHve annapara,
mapkuposka CE. Mpu obpatLeHnn 3a TexHUuecKkoii NoaLepxKoil Beeraa
yka3blBaiiTe UAEHTUPUKALMOHHbIE JAHHblE annapata.

HallMeHOBaHuWe npeanpuATua
nappecusroroputena

pefiHa3HaveHue
annapara

RAC 211 |

Ce- [l

MADE IN ITALY
—)

I

\ CepuitHblii Homep

TNABHbIE YACTU

Hacapka
Kpenneue 6anancupa
EmKocTb Ans rBo3peit

KHonka ans oTKpbITUA BCacbiBaHuA

.......................... Kxonka Taru
... Kpbiwka emkoctv gng macna
................................................... MofKNioYeHe CKaToro BO3ayX
Brynka Ana Hacagok
.. 3alLUTHAA OHHAA YaCTb
................................................................... Mepekniovarens

TEXHUYECKWUE AAHHDIE
© PABOYCE IABMEHME ....evveeeeeeeeeeee e e e e e e e e e e e e e e seeaes 6 BAP
* MuHUManbHbIil BHYTpeHHMil AuameTp Tpyobl

OXaToro Bo3gyxa
® Pacxop BO3AyXa Ha LMKA ....
* MakcumanbHas MowHoCTb ...

* TemnepaTypa UCMOMb30BAHNA ..........c.veerveereaennns
* (penHee KBaApaTHOE 3HaueHUe ypaBHOBelLAHHOe
Ha obLueii yacToTe yckopeHus (Ac) KoTopoil MoABepXeHbI

BEPXHUE KOHEUHOCTH ..vvveeeveeveeeveeree e eveeanias 2,5 m/s?
© IKBUBANEHTHDII YPOBEHb UCNYCKAEMOTO 3BYKOBOTO
BABIEHUA (A) et e e e 70 nbA

® JKBUBANEHTHbIN YPOBEHb MTHOBEHHOTO 3HAUEHMe 3BYKOBOIO
BABIEHUA (C) ot <130 pbC
* YmepeHHblii ypoBeHb Wwyma (A

BO3JYLIHOE NUTAHUE

Bo3pyx nuTanua gonmxeH ObiTb 0UMILEH OT UHOPOAHDIX MaTepuanos
W 0T BNAXHOCTW, C LEeNbl NPeJoTBPATUTL NpeXeBPeMeHHbIi
U3HOC ABUTAKWNXCA YacTeid; NO3TOMY Mbl COBETYeM NMONb30BaTbCA
rpynnoii ny6puKkatopos AnA OKatoro Bo3jyxa.

MEPEYEHD KPUTUYECKUX OTKA30B:
- NoBpeXAeHIe PyKOATKM MHCTPYMEHTa
- CUNbHaA BUOPaLNA MHCTPYMeHTa

NEPEYEHD NPEAENBHBIX COCTOAHUIA:
- TIOBPEX/eH KOPMYC MHCTPYMEHTa

[=-]
N
=

o
=
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NCNONb30BAHUE UHCTPYMEHTA (puc. f1-f2)

3aknenounnk RAC 211 cHabXaeTca cucTemoil BcacbiBaHWA rBO3AA,
6bnaropapa KOTOpoil 3aKNenka 0CTaeTcA B HacajKe Jaxe ecn epatb
KnenanbHy ronoBKy HanpaeeHHyIo BHY3, UTO 3HAUUTENbHO yBENMYMBAET
yRo6CTBO MM paboTe C3aKNenoyHKoM; He NPUAEPIKMBaIiTE 3aKNenKy
nanbuyamu! [laHHaa cuctema akTUBMPYeTca ¢ NOMoLLblo KHonky (D) n
NpeKpaLLaeT (BOe AeiCTBIUE NPY OTNYCKAHMN.

Takum 06pa3om, BCacbiBaHUE MPOUCXOAUT TONbKO OAHOBPEMEHHO
C KNenkoi, yctpaHaa notpebnexue Bo3dyxa Npu BbIKNIOYEHHOM
MHCTpYMeHTe. -MoXHO NOZAepXUBATb NOCTOAHHO aKTUBUPOBAHHbBIM
BCaCbIBaHME IBO3A, yAePXKUBaA HaXaTol KHoNKy (D) n cABUHYB pbluar (L)
B cTOpOHy. 06pe3aHHblii rB03/b NOCTIE KPENeHuA 3aKNenKkm BCacbIBaeTCA
3aKNENOYHUKOM W BbITANKMBAETCA C ThUbHOM CTOPOHbI MHCTPYMEHTa B
CnewyanbHyto coopHyto emkoctb (C).

BHUMAHME!!! Hu npu kakux ycnoBusAx He CHuMalite
A 6opHbIii KoHTeiiHep (C) BOBpeMA KNenKu, NoCKoNbKy
BbIMYCK rBO3/eil B 3aHe YacTi MaLIMHbI MOXeT
(TaTb NPUYMHOI TPaBMUPOBAHUA onepaTopa

Niofiedl, HaXOAALLUXCA B HENOCPEACTBEHHOI 6/1M30CTH
0T paboueii 30Hbl.

He nonb3yiiTech 3aKNENoYHMKOM eCiiv KoHTelHep Ans c6opa reopeit
(€), 3anonHeH, HeO6X0ANMO YAANUTL NUTAHME, OTKPYTUTL KOHTEiiHep

11 YAnuTb €10 COEPKUMOE, IOMECTUB OTPE3aHHbIE FBO3AY B
CneLmanbHyto eMKoCTb.

HE PA3GPACBIBAWTE OTPE3AHHbIE 'BO3/1M B MOMELLEHUM!
YctaHouTe KoHTeitHep (C) 1 BO306HOBMTE HOPManNbHbIil PabouMii LnKN.

TEXOBCNYXWUBAHUE U CMEHA ®OPMATA (puc. £3-4-5-6)
[lnuTenbHOe UCNONb30BaHME 3aKNENOYHUKA MOXET MPUBECTH K
NPOCKaNb3bIBaHMK 3XNUMOB, YAEPKUBAIOLMX TBO3Mb, M3-3a CKONNEHNA
TOCTOPOHHIX 3arpA3HEHMIA.

MoTpebyeTca BLINOAHUTL OUMCTKY M CMA3KY 3aXKUMOB UM B Cyuae U3HOCa,
HEeCOBMECTUMOTO € KOPPEKTHBIM GYHKLMOHUPOBAHIEM - 3aMEHe AeTall.
Pa3o6patb mydTy Kpennexus Hacapku (H) kntouom 24 mm.

Mocne ypaneHua Kpennexus conna, C NOMOLLbIO ABYX KiTkoueit AMameTpom
12 MM 1 14 MM CHUMITE 3xuMHbliA naTpoH (M) 1 u3BnekwTe 3axmumbl (N) .
[lnq 3ameHbl Hacapku (R) MCMoNb30BaTb CrELMANbHBIA KNKoY, BXOAALLMIA
B KOMNNEKT NOCTaBKN U NPUBMHTUTD K HEMY YAAneHHYHo C 3aKNenoyHinka
HaCaziKy, uTobbl He NoTEPAT ee.

BHUMAHUE!
BbinonHaiite faHHble AeiiCTBIA C OTKNIOYEHHBIM OT
MUTaHNA UHCTPYMEHTOM.
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D0INB MAC/IA B TUPABANYECKYIO CUCTEMY (puc. f7)
JlonuBka Macna [AnA  ONEOAMHAMMUECKOW  Cpefbl  CTAaHOBHTCA
Heo6XoanMOil nocne gonroro nepuoda pabots! (15000 Luknos), koraa
HauHeTe UyBCTBOBATb YMeHbLLIEHUE X0AA MHCTPYMEHTa.

[leiicTayiite Cnefylowym 06pa3om: Y BbIKIIOYEHHOTO U OTCOEAUHEHHOTO
0T MUTaHUA 3aKNENOYHUKA B FOPU3OHTANIbHOM MOMOMEHUM yanuTe
KpbILwKy (F) ¢ NOMOLLbH0 KNtoua-LuecTUrpaHHUKa 5 MM (B KoMnnekTe); npu
BbIMONHEHNN JaHHOM onepauun cobmiofaiite 0CTOPOXHOCTb, uToObl He
Pa3nuTb Macno. BeepHuTe Ha MecTo KpbiLKi (F) rodpupoBaHHyio MacneHKy
(0), npeBapuTeNbHO 3aN0HEHHYI0 ruapaBnMyeckum macnom HLP 32 ¢St.
YOepuBadA 3aKMENOYHUK B TOPU3OHTANLHOM MONOKEHUM, BKMOYUTD
MoZauy BO3ZyXa, HaXaTb Ha KHOMKY TATY, uTo0bl 3aKNENOUHVK BbINOAHIN
pan pabounx UMKNOB J10 TeX Nop, MoKa NOAHOCTbIO He NPEKPATUTCA BbIXOA
My3bIpbKOB B MaceHKy (0) ; 3T0 YCTOBME 03HAUAET, YTo 3anMBKA Macia
3aBepLUEHa.

Tenepb OTKNIouMTe MoAauy BO3AYXa W, MPUAEPXKUBAA 3aKNENOUHUK B
TOPU30HTaNbHOM NONOKEHINM, OTBUHTUTE MaCneRky (0) W 3aKpoiiTe ee.
3atem 3akpenuTe Kpbiwwky (F) .

OCTOPOXHO: BaxHo cobntopatb NPUBEAEHHblE BbilLe MHCTPYKUMN 1
BbIMOHATb OMIepaLLyy 1o {03anpaBKe Macia B epyaTkax.

B cnyuae nonHoro onopoXHeHus ruppaBnMueckoil cucTembl, U3BREKWTE Bee
Macrio B CriewvarnbHyk eMKOCTb 1 O3e BOCTONb3YiATech ycyramun Gvpmbl
110 YTINU3aLMN OTXOOB.

BHUMAHUE!

A Mepep Tem, Kak OTCOEAMHATD WAAHT NOJAYM CKaToro BO3AYXa O
3aKNEMbIBaIOLLIEroannaparaybeauTbCABTOM, YTOOHHe Mo AaBneuem!
YoeauTbea B ToM, 4To Npobka MacnAHoro 6aka (F) 3aBUHYMBAETCA ¢
yeunvem 3ataxki o MuH. 5 Hm go makc. 8 Hm.

Pexomenzyerca ucnonb3osatb Macno HLP 32 ¢St uan nogo6Hoe.

MUH. 5 Hm
MaKc. 8 Hm.

MEPEPABOTKA N YTUIU3ALIUA 3AKNENOYHUKA
[linapasbopkuobopyaoBaHus cobntogaitte npeanucaxna
HaLMOHANbHOTO 3aKOHOAATENbCTBA.

Mocne 0TcoeAMHEHNA MALUIMHbI OT UCTOYHUKOB IHEPT K,
NpucTynaiite K AEMOHTAXY PasNnuHbIX KOMMOHEHTOB,
pa3jenuB ux B 3aBUCUMOCTM OT MaTepuana: CTanb,

aNOMUHNIA, NNACTUK W T. 4. 3aTem nepexopuTe K

YTURU3aLIUM OTXO/A0B B COOTBETCTBUM C AeiCTBYHOLIMM

33aKOHOAaTeNbCTBOM.
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GARANTIA

As mdquinas de rebitar FAR sdo cobertas por uma garantia
de12meses. O periodode garantiadoaparelhoiniciaa partir
domomentodasuarece¢aocomprovadaporpartedocliente.
A garantia cobre o utilizador/cliente quando o aparelho é
adquirido por meio de um revendedor autorizado e apenas
quando é usado para 0s usos para os quais foi concebido.
A garantia ndo é valida se o aparelho ndo for usado e se nao
for submetido a manutengdo como especificado no manual
deinstrucdes e manutengdo. Em caso de defeitos ou avarias
aFARS.r.l.compromete-se apenas areparar e/ou substituir,
conforme o seu julgamento, os componentes considerados
defeituosos.

ADVERTENCIAS E MEDIDAS DE SEGURANGA

ATENGAO!!!
A inobservancia ou negligéncia das seguintes

adverténcias de seguranca pode ter
consequéncias na seguranga dos operadores
e no bom funcionamento da ferramenta.

* Ler atentamente as instrucgdes antes do uso.

» Para as operag0es de manutencao e/ou reparacdo dirigir-se
a centros de assisténcia autorizados pela FAR s.r.l. e usar
exclusivamente as pecas sobressalentes originais. A FAR
s.r.l. ndo se responsabiliza por danos ou pecas defeituosas
ocorridas por incumprimento do texto acima indicado
(Diretiva CEE 85/374).

Alista dos centros de assisténcia esta disponivel no nosso
website: http://www.far.bo.it ( Organizacao )

* Recomenda-se o0 uso da ferramenta por parte de pessoal
especializado.

 Durante o uso da ferramenta usar dculos ou viseiras de
protecdo e luvas.

* Para realizar as operagdes de manutengéo e/ou regulagao
da ferramenta usar os acessorios fornecidos e/ou 0s
equipamentos comerciais indicados no capitulo Manutengao.

« Para as operagdes de carregamento de 6leo usar apenas
fluidos com caracteristicas indicadas no presente fasciculo.

* Em caso de vazamentos acidentais de 6leo que entrem em
contacto com a pele, lavar atentamente com &gua e sabao
alcalino.

« A ferramenta pode ser transportada a mao e, depois do uso,
recomenda-se recoloca-la na sua embalagem.

» Ndo hd requisitos especiais para armazenamento.

e Para o correto funcionamento da maquina de rebitar,
recomenda-se uma revisao semestral.

* As intervencdes de reparacdo e limpeza da ferramenta devem
ser realizadas com a maquina ndo alimentada.

* Recomenda-se, sempre que possivel, 0 uso de um
balanceador de seguranca.

* Em caso de exposicdo didria pessoal em ambiente cujo nivel
de pressdo aclstica da emissdo ponderada A seja superior
ao limite de seguranca de 70 dB (A), usar adequados
equipamentos de protegdo individual do ouvido (tampdes,
diminuicdo do tempo de exposigao didria, etc.).

» Manter a bancada e/ou a érea de trabalho limpa e ordenada,
a desordem por causar danos a pessoa.

* Ndo deixar que pessoas estranhas as operagdes toquem
nas ferramentas.

« Certificar-se de que os tubos de alimentagao do ar comprimido
estejam corretamente dimensionados para 0 uso previsto.
»N3o arrastar a ferramenta conectada a alimentagao puxando-a
pelo tubo; manté-lo afastado de fontes de calor e objetos

afiados.

* Manter as ferramentas em bom estado de uso e limpas,
nunca remover as protecdes e o silenciador da ferramenta.

 Apés realizar as operagdes de reparagdo e/ou regulagao,
certificar-se de ter removido as chaves de servigo ou
regulagao.

* Antes de desconectar o tubo do ar comprimido da maquina de
rebitar, certificar-se de que a maquina ndo esteja sob pressao.

* Respeitar rigorosamente estas instrugoes.

» Nao use a ferramenta de rebitagem em caso de danos visiveis.

ATENGAO!!!
Antes de usar a maquina de rebitar, montar o fundo de
protegdo fornecido, como evidenciado na figura abaixo.

FAR ndo se responsabiliza por eventuais danos a maquina
de rebitar, pessoas ou bens causados pela auséncia do
fundo.

38 75036124 - RAC 211 —rev 00 - ( 04-2019 )



B 211 ra}

IDENTIFICAGAO DA MAQUINA DE REBITAR

Améaquina de rebitar RAC 211 é identificada por uma marcagao
que indica a razdo social e 0 endereco, designagdo da maquina,
marcacao GE.
Em caso de pedido de assisténcia técnica consultar sempre 0s
dados indicados na marcagao.

Denominagdo social e

enderego do fabricante Designacao da maquina

— RAC 211 )
rA CE_EH[ DADOS TECNICOS

Vih CIOVANNI XXIl2 © PrESSA0 (8 EXEITICIO  wovoveerreereeeeereeeereeeeseseeseensenenes 6 BAR
QUARTO INFERIORE (B0) ~ MADE IN ITALY

« Didmetro interno minimo do tubo de alimentagao de ar
COMPHMITO .. g min. =6 mm
* ConsumO de ar POr CiClo ........cveveverevreeiieiereeseeenee 3,4NI
3 L * Forga maxima .. 6 BAR-6639 N
Namero de série @ PBSO oo 1,400 Kg
o Temperatura de USO........ccoevvveveveverririeereierensiins -5°/+50°C

 Valor médio quadratico ponderado em frequéncia da
aceleracdo global,(Ac) ao qual sdo submetidos os membros

PARTES PRINCIPAIS SUPBITOTES <...voeoeveceeeeee e aeees <2,5 m/s?
A) e Bocal ~ * Pressdo acstica da emisséo ponderada (A) ............ 70 dBA
B) oo Conexdo do balanceador ~ * Pressdo acustica instantinea ponderada (C) ........ <130 dBC
1 U Reservatério de pregos * Poténcia acustica ponderada (A) .....ccocoevreerienenne 82 dBA
D)... ..Botdo de abertura de aspiracdo

E) oo Botdo de tracdo

F) s Tampa do reservatorio de 6leo ALIMENTAGAO DO AR

G) oo Conexdo do ar comprimido 0 ar de alimentago deve estar livre de corpos estranhos e de
H) oo Cénula porta-bocal humidade para proteger a méquina de desgaste precoce das

.Fundo de protegao partes em movimento; recomenda-se, portanto, o uso de um
L) e Seletor grupo lubrificador para ar comprimido.
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USO DA MAQUINA DE REBITAR (fig. f1-12)

A mdquina de rebitar RAC 211 estd equipada com um sistema
de aspiragdo do prego que permite ao rebite de permanecer
posicionado no bocal também mantendo a cabega da maquina
de rebitar virada para baixo, aumentando notavelmente o uso
prético daméquinade rebitar; nao reter o rebite com os dedos!
Este dispositivo é ativado por meio do botdo (D) e cessa a sua
acao assim que for liberado. Deste modo a aspiragdo é feita
simultaneamente com a rebitagem, eliminando consumos
de ar com a maquina de rebitar parada. - E possivel manter
sempre ativada a aspiragdo do prego mantendo pressionado
0 botdo (D) e deslocando lateralmente a alavanca (L). O prego
cortado depois do aperto do rebite é aspirado pela maquina
de rebitar e & expulso pela parte traseira dentro do especifico
reservatorio (C).

ATENGAO! Nzo remover por motivo algum o
reservatorio (C) durante aoperagao de rebitagem
pois a expulsdo do prego pela parte traseira
da maquina de rebitar pode causar danos ao
operador e as pessoas que se encontram junto
da zona de trabalho.

Com o reservatério (C) cheio ndo acionar a maquina de rebitar,
remover a alimentacao, desapertar o contentor (C) e esvazia-lo
em um especifico recipiente.

NAO DISPERSAR 0S PREGOS CORTADOS NO AMBIENTE!
Recolocar o reservatorio (C) e retomar o normal ciclo de trabalho.

MANUTENGAO E TROCA DE FORMATO (fig. 3-f4-15-16)

0 uso prolongado da mdquina de rebitar pode causar o
deslizamento dos terminais no prego devido a depdsito de
impurezas. Por isso deve-se limpar tais terminais e depois
lubrifica-los ou, em caso de desgaste que comprometa o seu
correto funcionamento, substitui-los.
Desmontaracénulaporta-bocal (H) usando umachave comercial
de mm 24. Assim que for removida a canula porta-bocal, usar
duas chaves comerciais de mm 12 e mm 14 para desmontar o
mandril (M) do qual serdo extraidos os terminais (N) .

Para a substituicao do bocal (A) recomendamos usar a chave
fornecida e montar nela o bocal removido da maquina de rebitar
de modo a ndo perdé-lo.

ATENGAO!
Realizar estas operagdes com a maquina de
rebitar desligada.
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REABASTECIMENTO DE GLEO NO CIRCUITO GLEQ-DINAMICO
(fig. f7)

0 reabastecimento do 6leo do circuito 6leo-dindmico & necessério
depois de um longo periodo de trabalho (15000 ciclos), ao sentir
uma queda de curso da maquina de rebitar. Proceder em seguida
do seguinte modo: com a mdquina de rebitar parada e nao
alimentada, mantida na posi¢do horizontal, remover a tampa
(F) usando a chave sextavada de mm 5 (fornecida), durante esta
operagdo prestar a maxima atengao evitar fugas de 6leo. Apertar
no alojamento da tampa (F) o contentor de fole (0) previamente
enchido com 6leo hidraulico comercial HLP 32 ¢St.

Mantendo a maquina de rebitar horizontal, ativar a alimentagdo
do ar, pressionar o botdo de tragdo fazendo cumprir @ méaquina de
rebitar uma série de ciclos até que tenha cessado completamente a
emissdo de bolhas dear nointerior do contentor (), estacondicao
significa que o reabastecimento de dleo foi completado. A seguir,
desativar aalimentagao do are, com a maquina de rebitar sempre
horizontal, desatarraxar o contentor de 0leo (0) e voltar a fechd-lo.
Em seguida fechar a tampa (F) .

CUIDADO: é extremamente importante respeitar as instrugdes
acima indicadas e realizar as operagOes de reabastecimento de
6leo usando luvas. No caso de esvaziamento completo do circuito
hidraulico, recuperar todo o 6leo em um especifico contentor e
dirigir-se aumaempresaautorizada paraa eliminacao de residuos.

iATENCION!
jAntes de desconectar el tubo del aire comprimido
de la remachadora, jasegurarse que éste no esté
bajo presion!

IMPORTANTE: Asegurarse que el tap6n de llenado
aceite (F) sea enroscado con un par de acople
correspondiente a: min. 5 Nm + Max. 8 Nm.

Nosotros aconsejamos el uso del aceite HLP 32
¢St o similares.

min. 5 Nm

ELIMINAGAO DA MAQUINA DE REBITAR
Para a eliminagdo da méquina de rebitar,
respeitar as prescrigdes impostas pelas leis
@ nacionais.

Depois de ter desligado a maquina do sistema
pneumatico, proceder a desmontagem dos
varios componentes separando-os em fungao
doseutipo:ago,aluminio, material plastico, etc.
Proceder em seguida a eliminagao respeitando
as leis em vigor.
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PARTI DI RICAMBIO

N° CoD. at. DESCRIZIONE KIT N° CoD. at. DESCRIZIONE KIT
01 721682| 1 | Corpo rivettatrice 73 711735| 1 | Guarnizione OR 2-040
02 712269 1 | Coperchio corpo 74 711092| 1 | Chiave a brugola 5 mm
03 711684 | 1 | Fondello cilindro 75 710342| 1 | Guarnizione OR 2-017
04 721685| 1 | Pistone pneumatico 76B | 711933 1 | Anello Seeger JV 24 B
05 711686 1 | Raccordo 7 721715| 1 | Struttura porta cono
06 [71346332| 1 | Cilindro Oleodinamico 78 |71346333| 1 | Cannotto filettato
07 711690| 1 | Stelo 79 712159 1 | Fondello di protezione
08 711691 1 | Silenziatore 80 712003| 1 | Tappo 182
09 711692| 1 | Vit TEM7 x 18 81 716404| 1 | Raccordo S 6520 - 9 8 - 1/8"
10 711693| 1 | Ammortizzatore
1 711694| 1 | Spoletta inferiore
12 711695| 1 | Cannotto filettato
13 721698| 1 | Corpo valvola
14 711700 1 | Spoletta superiore
15 711701 1 | Corpo valvola superiore
16A | 711702 1 | Piastrina A
17 711703 2 | Corpo valvolina
18 711704 2 | Pistoncino valvola
19D | 711705| 1 | Pulsante D
20 |71346334| 1 | Tappo
21 711706 1 | Contenitore chiodi
22 711709 1 | Raccordo guida molla
23 711708 1 | Vite contenitore
24 721775| 1 | Tubo aspirazione
26 711711 1 | Molla
27 711712| 1 | Pistone oleodinamico
28B | 711713| 1 | Distanziale B
29 711714 1 | Raccordo anteriore
31C | 711716| 1 | Molla C KIT
32C |71346026| 1 | Apri morsetti C .
33 711718 1 | Cono porta morsetti N coo. | at. DESCRIZIONE
34 |71346314| 1 | Cannotto porta ugello KA | 741702 Kit Piastrina
35 | 711720| 1 | Chiave di corredo 16A | 711702| 1 | Piastrina
36 | 717010] 1 | Ugello per rivetto 04,8 All. 56A | 711727] 1 | Vite TSCE M4 x 8 UNI 5933
37 717008 1 | Ugello per rivetto 2,4 + 3,4
38 | 717009] 1 | Ugello per rivetto g 4 KB | 741713 Kit Distanziale
39 | 717028| 1 | Ugello per rivetto @ 2,4 28B | 711713| 1 | Distanziale
40 | 710854| 1 | Gancio bilanciatore 518 | 710902] 1 | Anello Seeger 16 UNI 7435
41 | 721387| 1 | Contenitore olio 76B | 711933] 1 | Anello Seeger JV 24
42 |71346025| 3 | Morsetto
43 711707| 1 | Raccordo contenitore KITC |74000070 Kit Apri morsetti
44 | 711815 1 | Sferap 35 31C| 711716| 1 | Molla
45 | 710906 1 | Rondella 400-020-4490 32C [71346026] 1 | Apri morsetti
46D [71346404| 1 | Pulsante D
47D |71346313| 1 | Selettore D KITD [74000100 Kit Pulsante
48D | 711726| 3 | Spina cilindrica o 2 x 20 UNI 1707 D 19D | 711705| 1 | Pulsante
49 | 710911] 2 | Sferag 4 46D |71346404| 1 | Pulsante
50 711974 1 | Anello Seeger JV 22 47D |71346313] 1 | Selettore
51B | 710902| 1 | Anello Seeger 16 UNI 7435 B 48D | 711726] 3 | Spina cilindrica g 2 x 20 UNI 1707
52 711721 1 | Guarnizione B-110078-B / NEO
53 711722| 1 | Guarnizione B-094063-B / NEI
54 710577 1 | Guarnizione B-086055
55 711341 1 | Guarnizione TS-14-22-5,8 /L
56A | 711727 1 | Vite TSCE M4 x 8 UNI 5933 A
57 711728| 2 | Guarnizione OR 2-016
59 | 711730| 1 | Guarnizione OR 2-119
60 710931 1 | Guarnizione OR 614
61 710367 | 1 | Guarnizione OR 2-008
62 | 710376| 3 | Guarnizione OR 2-009
63 710918| 2 | Guarnizione OR 2-005
64 710919 2 | Guarnizione OR 2-004
65 710003| 2 | Guarnizione OR 5-052
66 | 711061 1 | Guarnizione OR 5-614
67 | 711731| 1 | Guarnizione OR 2-018
68 711732| 1 | Guarnizione OR 2-118
69 | 710916| 1 | Guarnizione OR 2-015
70 712314| 1 | Guarnizione OR 2-107 I K . . L )
T 710258] 3 | Guarnizione OR 5-612 KIT Indica ghe il par_tlcolgre viene ygnd_uto in Kit composti
72 | 711738] 1 | Guarnizione OR 2-232 da particolari diversi in quantita diverse.
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SPARE PARTS
No. | CODE |Q.ty DESCRIPTION KT No. | CODE |Q.y DESCRIPTION KIT
01 721682| 1 | Riveting tool body 73 711735| 1 | Gasket OR 2-040 B
02 712269 1 | Body cover 74 711092| 1 | Wrench 5 mm
03 711684 | 1 | Cylinder bottom plate 75 710342| 1 | Gasket OR 2-017
04 721685| 1 | Pneumatic piston 76B | 711933| 1 | Seeger ring JV 24
05 | 711686| 1 | Connector 77 | 721715| 1 | Cone holder assembly
06 721689| 1 | Hydraulic cylinder 78 |71346333| 1 | Threaded sleeve
07 711690| 1 | Rod 79 712159 1 | Protection bottom
08 711691| 1 | Silencer 80 712003| 1 | Cap 182
09 711692| 1 | Screw TE M7 x 18 81 716404| 1 | Connector S 6520 -9 8 - 1/8"
10 | 711693| 1 | Shock absorber
1 711694| 1 | Lower valve
12 | 711695| 1 | Threaded sleeve
13 721698| 1 | Valve body
14 711700| 1 | Upper valve
15 711701 1 | Upper valve body
16A | 711702| 1 | Plate A
17 711703| 2 | Valve body
18 711704| 2 | Valve piston
19D | 711705| 1 | Push-button D
20 | 710839| 1 | Cap
21 711706 1 | Nails container
22 711709 1 | Spring guide connection
23 | 711708| 1 | Container screw
24 721775| 1 | Suction tube
26 711711 1 | Spring
27 711712 1 | Hydraulic piston
28B | 711713 1 | Spacer B
29 711714 1 | Front connector
31C| 711716] 1 | Spring c KIT
32C |71346026| 1 | Clamps opener C
33 | 711718] 1 | Clamps holding cone No. | CODE 0.ty DESCRIPTION
34 |71346314| 1 | Sleeve carrying nozzle KA | 741702 Plate kit
35 | 711720| 1 | Wrench kit 16A | 711702| 1 | Plate
36 | 717010] 1 | Nozze for rivet o 4,8 All. 56A | 711727| 1 | Screw TSCE M4 x 8 UNI 5933
37 717008| 1 | Nozzle for rivet 0 2,4 + 3,4
38 | 717009| 1 | Nozzle for rivet o 4 KTB | 741713 Spacer Kit
39 717028 1 | Nozzle for rivet 9 2,4 28B | 711713] 1 | Spacer
40 | 710854] 1 | Balancer hook 51B | 710902| 1 | Seeger ring 16 UNI 7435
41 | 721387] 1 | Oil container 768 | 711933| 1 | Seeger ring JV 24
42 |71346025) 3 | Clamp
43 711707 | 1 | Container connector KITC |74000070 Clamps opener kit
44 | 711815| 1 | Ballg 3,5 31C| 711716/ 1 | Spring
45 | 710906| 1 | Washer 400-020-4490 32C |71346026] 1 | Clamps opener
46D |71346404| 1 | Push-button D
47D |71346313| 1 | Selector D KITD [74000100 Push-button Kit
48D | 711726| 3 | Dowel pin g 2 x 20 UNI 1707 D 19D | 711705| 1 | Push-button
49 | 710911) 2 |Ballg4 46D 71346404 1 | Push-button
50 | 711974 1 | Seeger ring JV 22 47D |71346313] 1 | Selector
51B | 710902| 1 | Seeger ring 16 UNI 7435 B 48D | 711726] 3 [ Dowel pin @ 2 x 20 UNI 1707
52 711721 1 | Gasket B-110078-B / NEO
53 711722| 1 | Gasket B-094063-B / NEI
54 710577| 1 | Gasket B-086055
55 711341 1 | Gasket TS-14-22-5,8 / L
56A | 711727| 1 | Screw TSCE M4 x 8 UNI 5933 A
57 711728| 2 | Gasket OR 2-016
59 711730| 1 | Gasket OR 2-119
60 710931| 1 | Gasket OR 614
61 710367| 1 | Gasket OR 2-008
62 | 710376| 3 | Gasket OR 2-009
63 710918| 2 | Gasket OR 2-005
64 | 710919 2 | Gasket OR 2-004
65 710003| 2 | Gasket OR 5-052
66 711061| 1 | Gasket OR 5-614
67 711731 1 | Gasket OR 2-018
68 711732| 1 | Gasket OR 2-118
69 | 710916| 1 | Gasket OR 2-015
;'1] ;}gg;‘; ; gz:ﬁs} 8; gé% KIT lt. indicates thalt thg part is soldli.n kits consisting of
72 711734 1 | Gasket OR 2-232 different parts in different quantities.
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PIECES DETACHEES

N° CODE |Q.té DESCRIPTION KIT N° CODE |Q.té DESCRIPTION KIT
01 | 721682| 1 | Corps outil a riveter 73 | 711735| 1 | Joint OR 2-040 B
02 712269| 1 | Couvercle corps 74 | 711092 1 | CIé5 mm
03 | 711684| 1 | Culot cylindre 75 | 710342| 1 | Joint OR 2-017
04 721685| 1 | Piston pneumatique 76B | 711933| 1 | Bague seeger JV 24
05 711686 1 | Raccord 71 721715| 1 | Structure porte cne
06 | 721689| 1 | Cylindre oléohydraulique 78 |71346333| 1 | Tube fileté
07 711690| 1 | Tige 79 712159 1 | Culot de protection
08 711691 1 | Silencieur 80 712003| 1 | Bouchon 182
09 | 711692) 1 | Vis TEM7x 18 81 | 716404) 1 | Raccord S$6520-08-1/8"
10 711693| 1 | Ammortisseur
11 | 711694| 1 | Bobine inférieure
12 | 711695| 1 | Tube fileté
13 721698| 1 | Corps soupape
14 711700 1 | Bobine supérieure
15 711701 1 | Corps soupape supérieur
16A | 711702| 1 | Plaque A
17 711703| 2 | Corps soupape
18 711704 2 | Piston soupape
19D | 711705| 1 | Poussoir D
20 710839 1 | Bouchon
21 711706| 1 | Récupérateur de clous
22 711709 1 | Raccord guide ressort
23 711708 1 | Vis conteneur
24 721775| 1 | Tuyau aspiration
26 711711 1 | Ressort
21 711712 1 | Piston oléodynamique
28B | 711713| 1 | Entretoise B
29 711714 1 | Raccord anterieur
31C| 711716] 1 | Ressort 4 KIT
32C |71346026| 1 | Ouvre-mors c . .
33 711718] 1 | Cone porte-mors N CODE |Q.té DESCRIPTION
34 |71346314| 1 | Tube porte buse KA | 741702 Kit
35 | 711720| 1 | Clé d'équipement 16A | 711702 1 | Plaque
36 | 717010| 1 | Buse pour rivets @ 4,8 All. 56A | 711727| 1 | Vis TSCE M4 x 8 UNI 5933
37 717008| 1 | Buse pour rivets 2,4 + 3,4
38 | 717009| 1 | Buse pour rivets g 4 KT8 | 741713 Kit entretois
39 | 717028| 1 | Buse pour rivets g 2,4 28B | 711713| 1 | Entretoise
40 | 710854| 1 | Crochet équilibreur 51B | 710902| 1 | Bague seeger 16 UNI 7435
4 721387| 1 | Container d’huile 76B | 711933] 1 | Bague seeger JV 24
42 |71346025| 3 | Mor
43 | 711707] 1 | Raccord conteneur KITC |74000070 Kit ouvre-mors
44 | 711815 1 | Billeo 35 31C | 711716] 1 | Ressort
45 | 710906 1 | Rondelle 400-020-4490 32C |71346026| 1 | Ouvre-mors
46D |71346404| 1 | Poussoir D
47D 71346313 | 1 | Sélecteur D KITD | 74000100 Kit bouton:
48D | 711726| 3 | Goupille cylindrique @ 2 x 20 UNI 1707 D 19D | 711705| 1 | Poussoir )
49 | 710911] 2 |Billeo4 46D 71346404 1 | Poussoir
50 | 711974| 1 | Bague seeger JV 22 47D [71346313] 1 [ Sélecteur
51B | 710802) 1 | Bague seeger 16 UNI 7435 B 48D | 711726] 3 | Goupille cylindrigue @ 2 x 20 UNI 1707
52 | 711721] 1 | Joint B-110078-B / NEO
53 | 711722 1 | Joint B-094063-B / NEI
54 | 710577| 1 | Joint B-086055
55 | 711341 1 | Joint TS-14-22-58/L
56A | 711727| 1 | Vis TSCE M4 x 8 UNI 5933 A
57 | 711728| 2 | Joint OR 2-016
59 711730| 1 | Joint OR 2-119
60 | 710931| 1 | Joint OR 614
61 | 710367 1 | Joint OR 2-008
62 | 710376| 3 | Joint OR 2-009
63 | 710918| 2 | Joint OR 2-005
64 710919 2 | Joint OR 2-004
65 | 710003| 2 | Joint OR 5-052
66 | 711061) 1 | Joint OR 5-614
67 | 711731] 1 | Joint OR 2-018
68 | 711732| 1 | Joint OR 2-118
69 | 710916| 1 | Joint OR 2-015
70 | 712314| 1 | Joint OR 2-107 ) N -
7 710258| 3 | Joint OR 5-612 KIT Lnd\que que Ia_‘p\ece est vendue dan; de_s KITS COmposés
72 7117341 1 | Joint OR 2-232 e diverses piéces dans des quantités différentes.
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ERSATZTEILE
Nt. KODE  |Merge, BESCHREIBUNG KIT Nt. KODE  |Merge, BESCHREIBUNG KIT
01 721682| 1 | Nietmaschinenkdrper 73 711735| 1 | Dichtung OR 2-040 B
02 | 712269| 1 | Kdrperdeckel 74 | 711092| 1 | Schliissel 5 mm
03 | 711684| 1 | Zylinderscheibe 75 | 710342| 1 | Dichtung OR 2-017
04 721685| 1 | Pneumatischer Kolben 76B | 711933 1 | Seeger-Ring JV 24
05 711686| 1 | Anschlussstiick 71 721715| 1 | Kegelhalter (Zusammenbau)@
06 721689| 1 | Hydraulischer Zylinder 78 [71346333| 1 | Gewindemuffe
07 | 711690| 1 | Schaft 79 | 712159| 1 | Bodenscheibe
08 711691 1 | Schallddmpfer 80 712003| 1 | Verschluss 182
09 | 711692| 1 | Schraube TE M7 x 18 81 | 716404| 1 | Anschlussstiick S 6520 -0 8 - 1/8"
10 711693| 1 | Stossdédmpfer
11 | 711694| 1 | UnterVentil
12 711695| 1 | Gewindemuffe
13 721698| 1 | Korper Ventil
14 | 711700| 1 | OberVentil
15 711701 1 | Oberkérper Ventil
16A | 711702| 1 | Platte A
17 711703 | 2 | Korper kleines Ventil
18 711704| 2 | Kleiner Ventilkolben
19D | 711705| 1 | Drucktaste D
20 | 710839| 1 | Verschluss
21 | 711706| 1 | Behalter fiir Nagel
22 | 711709| 1 | Anschlusstiick Federfiihrung
23 711708| 1 | Behélterschraube
24 | 721775| 1 | Ansaugrohr
26 | 711711] 1 | Feder
27 711712| 1 | Oldynamische Kolben
28B | 711713| 1 | Distanzstiick B
29 711714 1 | Vorderes Anschlussstiick KIT
31C | 711716| 1 | Feder c
32C |71346026| 1 | Spannb offner 4
33 | 711718 1 o Kegel Nt. | KODE |Merge BESCHREIBUNG
34 |71346314| 1 | Diisentrager KA | 741702 Kit Platte
35 | 711720| 1 | Schliissel 16A | 711702| 1 | Platte
36 | 717010| 1 | Mundstiick fiir Nieten o 4,8 All. 56A | 711727| 1 | Schraube TSCE M4 x 8 UNI 5933
37 717008 1 | Mundstiick fiir Nieten 0 2,4 + 3,4
38 | 717009 1 | Mundstiick fiir Nieten ¢ 4 KTB | 741713 Kit Distanzstiick
39 717028 1 | Mundstiick fiir Nieten g 2,4 28B| 711713| 1 | Distanzstiick
40 | 710854| 1 | Ausgleichshaken 51B | 710902| 1 | Seeger-Ring 16 UNI 7435
41 | 721387] 1 | Ol Flasche 768 | 711933| 1 | Seeger-Ring JV 24
42 |71346025| 3 | Spannbac
43 711707| 1 | Behélteranschlusstiick KITC |74000070 Kit S backendffner
44 | 711815 1 | Kugelg3,5 31C| 711716 1 | Feder
45 | 710906| 1 | Unter 400-020-4490 32C |71346026| 1 | Spannbackendffner
46D |71346404| 1 | Drucktaste D
47D |71346313| 1 | Wahler D KITD | 74000100 Kit
48D | 711726| 3 | Zylinderstift o 2 x 20 UNI 1707 D 19D | 711705| 1 | Drucktaste
49 | 710911] 2 | Kugelg 4 46D |71346404| 1 | Drucktaste
50 711974| 1 | Seeger-Ring JV 22 47D |71346313| 1 | Wahler
51B | 710902) 1 | Seeger-Ring 16 UNI 7435 B 48D | 711726 3 | Zylinderstift 0 2 x 20 UNI 1707
52 | 711721| 1 | Dichtung B-110078-B / NEQ
53 | 711722| 1 | Dichtung B-094063-B / NEI
54 | 710577| 1 | Dichtung B-086055
55 | 711341| 1 | Dichtung TS-14-22-5,8 /L
56A | 711727| 1 | Schraube TSCE M4 x 8 UNI 5933 A
57 | 711728| 2 | Dichtung OR 2-016
59 | 711730| 1 | Dichtung OR 2-119
60 | 710931| 1 | Dichtung OR 614
61 | 710367| 1 | Dichtung OR 2-008
62 | 710376 3 | Dichtung OR 2-009
63 | 710918| 2 | Dichtung OR 2-005
64 | 710919 2 | Dichtung OR 2-004
65 | 710003| 2 | Dichtung OR 5-052
66 | 711061| 1 | Dichtung OR 5-614
67 711731 1 | Dichtung OR 2-018
68 | 711732| 1 | Dichtung OR 2-118
69 710916| 1 | Dichtung OR 2-015
70 | 712314| 1 | Dichtung OR 2-107 ) , - ,
2] 710258] 3 | Dichtung OR 5-612 KIT ?l_eses_Won gibt an, d_aB der Teil in KIT von verschiedenen
72 711734] 1 | Dichtung OR 2-232 eilen in unterschiedlichen Mengen verkauft wird.
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PIEZAS DE REPUESTO

N° | CODIGO |[c.dad DESCRIPCION KIT N° | CODIGO |C.dad DESCRIPCION KIT
01 721682| 1 | Cuerpo remachadora 73 711735| 1 | Junto OR 2-040 B
02 712269| 1 | Tapon cuerpo 74 | 711092| 1 | Llave tubolar acodada 5 mm
03 711684| 1 | Goma cilindro 75 710342| 1 | Junto OR 2-017
04 721685| 1 | Piston neumatico 76B | 711933| 1 | Anillo Seeger JV 24
05 711686| 1 | Empalme 1 721715| 1 | Ensamblaje portacono
06 721689| 1 | Cilindro oleodinamico 78 |71346333| 1 | Manguito roscado
07 711690| 1 | Vastago 79 712159| 1 | Goma protectora
08 711691 1 | Silenciador 80 712003| 1 | Tap6n 182
09 711692| 1 | Tornillo TE M7 x 18 81 716404| 1 | Empalme S 6520 - 9 8 - 1/8"
10 711693 | 1 | Amortiguador
1 711694| 1 | Espoleta inferior
12 711695| 1 | Manguito roscado
13 721698| 1 | Cuerpo valvula
14 711700 1 | Espoleta superior
15 711701 1 | Cuerpo valvula superior
16A | 711702 1 | Placa A
17 711703 2 | Cuerpo valvula
18 711704 2 | Pistoncito valvula
19D | 711705| 1 | Pulsador/Interruptor D
20 710839| 1 | Tapén
21 711706| 1 | Recolector de vastagos
22 711709| 1 | Empalme guia muelle
23 711708 1 | Tornillo contenedor
24 721775| 1 | Manguera de aspiracion
26 711711] 1 | Muelle
27 711712| 1 | Piston oleodinamico
28B | 711713| 1 | Distanciador B
29 711714| 1 | Empalme anterior
31C | 711716 1 | Muelle C KIT
32C 71346026 1 | Abre mordazas [4
33 | 711718] 1 | Cono portamordazas N° | CODIGO c.dad DESCRIPCION
34 |71346314| 1 | Manguito portaboquilla KA | 741702 Kit placa
35 | 711720| 1 | Kit llave 16A | 711702| 1 | Placa
36 | 717010| 1 | Boquilla para remache 0.4,8 Al. 56A | 711727| 1 | Tornillo TSCE M4 x 8 UNI 5933
37 717008| 1 | Boquilla para remache @ 2,4 + 3,4
38 | 717009| 1 | Boquilla para remache 0.4 KT8 | 741713 Kit di iad
39 | 717028| 1 | Boquilla para remache 9.2,4 28B | 711713| 1 | Distanciador
40 | 710854| 1 | Gancho balancin 518 | 710902] 1 | Anillo Seeger 16 UNI 7435
41 | 721387| 1 | Contenedor aceite 768 | 711933] 1 | Anillo Seeger JV 24
42 |71346025| 3 | Mordaza
43 | 711707| 1 | Empalme contenedor KITC [74000070 Kit abre mordazas
44 | 711815 1 | Bolag 3,5 31C | 711716] 1 | Muelle
45 | 710906 1 | Arandela 400-020-4490 32C |71346026| 1 | Abre mordazas
46D |71346404| 1 | Pulsador/Interruptor D
47D |71346313| 1 | Selector D KITD | 74000100 Kit pulsad
48D | 711726| 3 | Pasador cilindrico g 2 x 20 UNI 1707 D 19D | 711705] 1 Puléador/lnterruptor
49 | 710911] 2 | Bolap4 46D |71346404] 1 | Pulsador/Interruptor
50 711974| 1 | Anillo Seeger JV 22 47D |71346313] 1 | Selector
51B | 710902] 1 | Anillo Seeger 16 UNI 7435 B 48D | 711726] 3 | Pasador cilindrico o 2 x 20 UNI 1707
52 711721 1 | Junto B-110078-B / NEO
53 711722| 1 | Junto B-094063-B / NEI
54 710577 1 | Junto B-086055
55 711341 1 | Junto TS-14-22-5,8 /L
56A | 711727| 1 | Tornillo TSCE M4 x 8 UNI 5933 A
57 711728 2 | Junto OR 2-016
59 711730| 1 | Junto OR 2-119
60 710931 1 | Junto OR 614
61 | 710367 1 | Junto OR 2-008
62 710376 3 | Junto OR 2-009
63 710918 2 | Junto OR 2-005
64 710919 2 | Junto OR 2-004
65 710003| 2 | Junto OR 5-052
66 | 711061 1 | Junto OR 5-614
67 711731| 1 | Junto OR 2-018
68 711732| 1 | Junto OR 2-118
69 710916 1 | Junto OR 2-015
70 712314| 1 | Junto OR 2-107 K K .
T 710258] 3 | Junto OR 5-612 KIT qulca qyella pieza se vgnde en juegos formados por
72 7117341 1 | Junto OR 2-232 piezas distintas en cantidades distintas.
46 75036124 - RAC 211 —rev 00 - ( 04-2019)




A6 211

Fas

(ZES(I ZAMIENNE
Numer| Kod. |llosd OPIS ZESTAW| Numer| Kod. |llosd OPIS [ZESTA\
01 721682| 1 | Korpus nitownicy 73 | T711735] 1 | Uszczelka OR 2-040 B
02 712269 1 | Pokrywa korpusu 74 | 711092| 1 | Kluzimbusowy5 mm
03 711684 | 1 | Denkocylindra 75 710342 1 | Uszczelka OR 2-017
04 | 721685| 1 | Thokp ny 76B | 711933 1 | Pierscieri SeegerJV 24
05 711686 | 1 | Zhacze 71 721715 1 | Zespdl obsady stozka
06 | 721689| 1 | (ylindra hydrauliczny 78 |71346333| 1 | Tulejka gwintowana
07 | 711690| 1 | Trzon 79 | 712159| 1 | Denkoochronne
08 | 711691| 1 | Thumik 80 | 712003| 1 | Korek 182
09 711692| 1 | SrubaTEM7x 18 81 716404 | 1 | Zlacze $6520-08-1/8"
10 711693 | 1 | Amortyzator
1 711694| 1 | Dolny zawér
12 711695| 1 | Tulejka gwi
13 721698 1 | Korpuszaworu
14 711700 1 | Gorny zawdr
15 711701 1 | Korpus zaworu gémy
16A | 711702 1 | Plytka A
17 | 711703| 2 | Korpuszaworku
18 711704| 2 | Tloczek zaworu
19D | 711705| 1 | Przycisk D
20 710839 1 | Korek
21 711706 1 | Pojemnik na gwozdzie
22 711709| 1 | Zacze prowadnikowa sprezyny
23 711708 1 | Sruba pojemnika
24 721775| 1 | Rurazasysania
26 711711 1 | Sprezyna
27 | 711712) 1 | Tiok oleodynamiczny
28B | 711713] 1 | Przektadka B
29 711714 1 | Zacze przednia
31C | 711716| 1 | Sprezyna 4 ZESTAW
32C 71346026 1 | Rozwieracz szczek 4 L.
33 | 711718 1 | Storekobsadowy szzek Numer|  Kod. | llotd OIS
34 |71346314| 1 | Tuleja nosna dyszy KTA | 741702 Zestaw plytki
35 711720| 1 | Kluczna wyposazeniu 16A | 711702| 1 | Piytka
36 | 717010| 1 | Dyszadonitus4,8AL 56A | 711727] 1 | SrubaTSCEM4x8 UNI5933
37 717008| 1 | Dyszadonitug2,4+34
38 717009 1 | Dyszadonitug4 KITB 741713 Zestaw przekladki
39 717028| 1 | Dyszadonitup2,4 28B | 711713] 1 | Przektadka
40 | 710854| 1 | Hakbalansera 51B | 710902| 1 | Pierscieri Seeger 16 UNI 7435
L] 721387| 1 | Pojemnik oleju 76B | 711933 1 | Pierscieri Seeger )V 24
42 |71346025| 3 | Szazeka
43 | T711707| 1 | Ztacze pojemnil KITC | 74000070 Zestaw szazeki
44 | 711815| 1 | Kulag3s5 31C | 711716] 1 | Sprezyna
45 | 710906| 1 | Podkladka 400-020-4490 32C [71346026] 1 | Rozwieracz szczek
46D |71346404| 1 | Przycisk D
47D 71346313 | 1 | Przelqanik D KITD |74000100 Zestaw przycisku
48D | 711726 3 | Kofek cylindryczny @2 x 20 UNI 1707 D 19D [ 711705] 1 | Praycisk
49 | 710911) 2 | Kulao4 46D |71346404| 1 | Przycisk
50 711974 | 1 | Pierscien Seeger JV 22 47D |71346313| 1 | Przefacznik
51B | 710902 1 | Pierscieri Seeger 16 UNI 7435 B 48D | 711726] 3 | Kotekcylindryczny 2 x 20 UNI 1707
52 711721 1 | Uszczelka B-110078-B / NEO
53 711722 | 1 | Uszczelka B-094063-B / NEI
54 | 710577| 1 | Uszczelka B-086055
55 711341 1 | Uszczelka TTS-14-22-5,8/L
56A 711727 1 | SrubaTSCE M4 x8 UNI 5933 A
57 711728| 2 | Uszczelka OR 2-016
59 | 711730| 1 | Uszczelka OR2-119
60 710931 1 | Uszzelka OR614
61 710367 | 1 | Uszczelka OR 2-008
62 710376 3 | Uszczelka OR 2-009
63 710918 2 | Uszczelka OR 2-005
64 | 710919| 2 | Uszczelka OR 2-004
65 | 710003| 2 | Uszczelka OR5-052
66 711061 1 | Uszczelka OR5-614
67 711731 1 | Uszczelka OR 2-018
68 | 711732 1 | Uszzelka OR2-118
69 | 710916| 1 | Uszczelka OR 2-015
70 | 712814 1 | UnaekaOR2107 Wskazuje iz dana czesc jest sprzedawana w zestawie
n 710258| 3 | Uszczelka OR 5-612 ZESTAW ladai iezr6znveh iwroznyehilosciach
72 | 711738 1 | Usizelka OR 2232 skladajacym sie zréznych czesciiw roznychilosciach.
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Homep Kopy Kon. Bo| ONUCAHUE KIT Homep Kopy Kon. Bo| ONMUCAHUE KIT
01 721682| 1 | Kopnyc uHctpymenta 73 | 711735 1 konblo OR 2-040 B
02 | 712269| 1 | Kpbiwka 74 | 711092| 1 | UWecturpatHblii ko 5 mm
03 711684| 1 | 3awwma 7% 710342 | 1 | YnnotHutenbHoe konblio OR 2-017
04 721685 1 | N KWl nopLueHb 76B | 711933| 1 | Cronopoe konbuo JV 24
05 711686 | 1 | ¢urwar 77 721715| 1 | Kowctpykuwa gep KOHyCa
06 721689 | 1 | uapoauHamuyeckuii LAMHAD 78 |71346333| 1 | Brynka
07 711690 1 | Crepxenb 79 712159 1 | 3awwTHoe gHuwe
08 711691 1 | Mywurens 80 712003 | 1 | Kpbiwka 182
09 | 711692| 1 | BuwrTEM7x18 81 716404 | 1 | dutnurS6520-08-1/8"
10 | 711693| 1 | Amop p
11 711694 | 1 | knanan
12 711695| 1 | Brynka
13 721698| 1 | Kopnyc
14 | 711700| 1 | knanax
15 711701 1 | Kopnyc
16A | 711702] 1 | Maacma A
17 711703 | 2 | Kopnyc
18 711704 2 | MopweHb
19D | 711705| 1 | Keonka D
20 710839 1 | Kpbiwka
21 711706 1 | MpuéMHUK XBOCTOB 3aKNENOK
22 711709 1 | ¢urwar
23 | 711708| 1 | Bur
24 | 121775| 1 | Tpy6a
26 711711 1 | NMpyxuna
21 711712 1 | Tugp KWii NOpLUEHb C MACNAHOI cpeaoit
28B | 711713| 1 | Brynka B
29 711714 | 1 | Front QutuHr
31C| 711716 1 | Mpyxuna c KIT
32C 71346026 | 1 | Pacnopas BTynka 4
33 711718 1 | Koyc ana 3axumos Homep *on fon20 OHCAHNE
34 |71346314| 1 | Narpon KITA | 741702 Komnnekr - Mnura
35 711720] 1 | Koy 16A | 711702| 1 | Mnacuwa
36 | 717010| 1 | Hacankaana 3aknénok 48An. 56A | 711727] 1 | BuntTSCE M4 x8 UNI5933
37 717008 | 1 | Hacagka ana 3aknénok 0124034
38 717009 1 | Hacagka and 3aknénok 4 KITB | 741713 Komnne il petanu
39 | 717028| 1 | Hacagka and 3aknénok avamerpom 2,4 28B | 711713] 1 | Bryma
40 710854 | 1 | Kpiok Ganancup 51B | 710902| 1 | CronopHoe konbuo 16 UNI 7435
L] 721387| 1 | Kopotka 76B | 711933| 1 | GronopHoe konbuo JV 24
42 |71346025| 3 | 3axum
43 711707 | 1 | uunr KITC |74000070 Komnnext pacnopoii BTynkm
44 | 711815] 1 | Wape3s 31C | 711716] 1 | Npyxuna
45 710906| 1 | lWaii6a 400-020-4490 32C |71346026| 1 | PacnopHas BTynka
46D |71346404| 1 | Kronka D
47D |71346313| 1 | Mepexnioyarens D KITD |74000100 Komnnekr Knonka
48D | 711726 3 | lWrmdr puyeckuit guam. 2 x 20 UNI 1707 D 19D | 711705 1 | Keonka
49 | 710911] 2 | Wapo4 46D [71346404] 1 | Kuonka
50 | 711974| 1 | CronopHoe konbuo JV 22 47D [71346313| 1 | Tepexniovarens
51B | 710902| 1 | Cronopoe konbijo 16 UNI 7435 B 48D | 711726] 3 [ Wimugr uunumapudeckuit guam. 2 x 20 UNI 1707
52 m21 1 KonbLio B-110078-B / NEQ
53 711722| 1 KonbLio B-094063-B / NEI
54 710577| 1 KonbLio B-086055
55 711341 1 KonbLio T5-14-22-5,8 /L
56A | 711727| 1 | BunrTSCEM4x 8 UNI5933 A
57 711728| 2 | YnnotHutenbHoe Konbjo OR 2-016
59 711730 1 Kkonbijo OR 2-119
60 710931 1 Konbuio OR 614
61 710367 1 Konbuio OR 2-008
62 710376 3 | YnnotHuTenbHoe konblo OR 2-009
63 710918 2 | YnnotHuTenbHoe Konbjo OR 2-005
64 710919 2 Kkonbijo OR 2-004
65 710003 | 2 Konbuio OR 5-052
66 711061 1 Konbuio OR 5-614
67 711731 1 | YnnotHutenbHoe konblo OR 2-018
68 711732 1 Konbuo OR 2-118
69 710916 1 Kkonbijo OR 2-015
70 712314| 1 Konbuio OR 2-107
7 710258| 3 Konbilo OR 5-612 KIT 03Hauaer, 4o AeTanb NPOAAETCA B HabOpaX, KOTOpble CoAepXKaT
72 711734| 1 | YnnotHutenbHoe konbuo OR 2-232 PasHble A€TaNli B pasHbIX KonUHecTBaX.
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PECAS SOBRESSALENTES
N° | CODIGO |aQt. DESCRIGAO KIT N° | CODIGO | Qt. DESCRIGAO KIT
01 721682| 1 | Corpo da ferramenta 73 711735| 1 | O-ring OR 2-040 B
02 712269| 1 | Tampa do corpo 74 711092| 1 | Chave Allen de 5 mm
03 711684| 1 | Fundo cilindro 75 710342| 1 | O-ring OR 2-017
04 721685| 1 | Embolo pneumético 76B | 711933| 1 | Anel Seeger JV 24
05 | 711686| 1 | Conector 77 | 721715| 1 | Estrutura porta-cone
06 | 721689| 1 | Cilindro oleodindmico 78 |71346333| 1 | Canula roscada
07 711690 1 | Haste 79 712159 1 | Fundo de proteccdo
08 711691| 1 | Silenciador 80 712003| 1 | Tampa 182
09 711692| 1 | Parafuso TE M7 x 18 81 716404| 1 | Conector S 6520 -9 8 - 1/8"
10 | 711693| 1 | Amortecedor
1 711694| 1 | Pequena Canela inferior
12 | 711695 1 | Cénula roscada
13 721698| 1 | Corpo da Vélvula
14 711700| 1 | Pequena Canela superior
15 711701 1 | Corpo vélvula superior
16A | 711702| 1 | Chapa A
17 711703| 2 | Corpo da vélvula pequena
18 711704| 2 | Embolo da vélvula
19D | 711705| 1 | Botdo D
20 | 710839| 1 | Tampa
21 711706| 1 | Contentor para pregos
22 711709 1 | Conector guia da haste
23 711708 1 | Parafuso do contentor
24 721775| 1 | Tubo de aspiracdo
26 711711| 1 | Mola
27 711712| 1 | Embolo oleodindmico
28B | 711713 1 | Espacador B
29 | 711714| 1 | Conector dianteiro
31C | 711716| 1 | Mola C KIT
32C 71346026 1 | Abridor de mordentes 4 . .
33 | 711718] 1 | Mandril porta-mordentes N° | conico | at. DESCRICRO
34 |71346314| 1 | Cabeca porta-bico KTA | 741702 Kit Chapa
35 | 711720| 1 | Chave fornecida 16A| 711702| 1 | Chapa
36 | 717010| 1 | Bico para rebite 0 4,8 Al. 56A | 711727| 1 | Parafuso TSCE M4 x 8 UNI 5933
37 717008| 1 | Bico para rebite @ 2,4 + 3,4
38 | 717009| 1 | Bico para rebite g 4 KTB | 741713 Kit d
39 | 717028 1 | Bico para rebite 0 2,4 28B | 711713] 1 Espap;dor
40 | 710854| 1 | Gancho para balancim 51B | 710902] 1 | Anel Seeger 16 UNI 7435
4“1 721387| 1 | Contentor do 6leo 768 | 711933] 1 | Anel Seeger JV 24
42 |71346025| 3 | Mordentes
43 | 711707] 1 | Conector do contentor KITC [74000070 Kit Abre-terminais
44 | 711815 1 | Esferap 3,5 31C | 711716 1 | Mola
45 | 710906] 1 | Anilha 400-020-4490 32C |71346026] 1 | Abridor de mordentes
46D |71346404| 1 | Botdo D
47D |71346313| 1 | Seletor D KITD [74000100 Kit Botao
48D | 711726] 3 | Pino cilindrico g 2 x 20 UNI 1707 D 19D 711705 1 | Botao
49 | 710911] 2 | Esferag4 46D [71346404| 1 | Botao
50 711974| 1 | Anel Seeger JV 22 47D |71346313| 1 | Seletor
51B | 710902) 1 | Anel Seeger 16 UNI 7435 B 48D | 711726] 3 | Pino cilindrico @ 2 x 20 UNI 1707
52 711721 1 | O-ring B-110078-B / NEQ
53 711722| 1 | O-ring B-094063-B / NEI
54 710577| 1 | O-ring B-086055
55 711341 1 | O-ring TS-14-22-5,8 /L
56A | 711727| 1 | Parafuso TSCE M4 x 8 UNI 5933 A
57 711728 2 | O-ring OR 2-016
59 711730| 1 | O-ring OR 2-119
60 710931| 1 | O-ring OR 614
61 710367| 1 | O-ring OR 2-008
62 710376 3 | O-ring OR 2-009
63 710918 2 | O-ring OR 2-005
64 710919 2 | O-ring OR 2-004
65 710003| 2 | O-ring OR 5-052
66 711061 1 | O-ring OR 5-614
67 711731 1 | O-ring OR 2-018
68 711732| 1 | O-ring OR 2-118
69 710916| 1 | O-ring OR 2-015
70 712314| 1 | O-ring OR 2-107 . . . .
7 710258] 3 | O-ring OR 5-612 KIT qulca que a pega é \{epd|da emvkns compostos por
72 711734] 1 | O-ring OR 2-232 diversas pecas em vdrias quantidades.
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RAC2ij ACCESSORI « ACCESSORIES » ACCESSOIRES » ZUBEHOR » ACCESORIOS ra
« AKCESORIA » IPAHALNIEXHOCTH » ACCESORIOSS

TESTE PROLUNGATE - EXTENDED HEADS - TETES ALLONGEES - VERLANGERTE KOPFE - CABEZAS ALARGADAS - PRZEDLUZONE
GLOWICE - YOJIMHEHHDBIE FONOBKW - CABEGA PROLONGADA

{—

130 mm

UGELLI PROLUNGATI - EXTENDED NOZZLES - EMBOUCHURES ALLONGEES - VERLANGERTE MUNDSTUCKE - BOQUILLAS ALARGADAS
- PRZEDEUZONE DYSZE - Y/IMHEHHBIE COMJIA - BOCAIS PROLONGADOS

U1 u2
18 mm 12 mm
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SINTOMI

RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

CAUSA

RIMEDI

- Non esegue la rivettatura

- Rivettatrice non alimentata

- Collegare la rivettatrice all'aria
compressa

- Slittamento dei morsettl sul chiodo

- Eseguire manutenzione morsetti

- Mancanza olio

- Eseguire rabbocco olio

- Ugello non corretto

- Sostituire I'ugello come da tabella

- Aria non filtrata e lubrificata

- Dotarsi di Gruppo Filtro
Lubrificatore

- Perdita d'olio

- Guarnizioni usurate

- Rivolgersi al centro assistenza

- Tappo rabbocco olio non serrato

- Serrare correttamente

- Perdita d'aria

- Posizionamento non corretto
del tubo di alimentazione

- Posizionare correttamente il tubo
di alimentazione

- Guarnizioni usurate

- Rivolgersi al centro assistenza

- Rotture sul corpo della
Rivettatrice

- Rivolgersi al centro assistenza

- Chiodo non espulso

- Ugello non corretto

- Sostituire I'ugello come da tabella

- Sistema di aspirazione chiuso

- Aprire l'aspirazione

- Serbatoio chiodi pieno

- Svuotare il serbatoio

52

75036124 - RAC 211 —rev 00 - ( 04-2019 )



A6 211

Fas

SIGNALS

TROUBLE SHOOTING

CAUSE

SOLUTIONS

- Does not fasten the rivet

- Non-powered tool

- Connect the riveting tools to the
compressed air

- Slipping of the clamps on the nail

- Perform clamps maintenance

- Lack of oil

- Top up oil

- Incorrect nozzle

- Replace the nozzle as shown in
the table

- Unfiltered and unlubricated air

- Equip yourself with lubricator
filter assembly

- Worn gaskets

- Contact the service center

- Oil leak
- Qil filler cap not tightened - Tighten correctly
- Incorrect positioning of the - Position the feeding tube correctly
feeding tube
- Worn gaskets - Contact the service center
- Air leak

- Breaks on the riveting machine
body

- Contact the service center

- Not ejected nail

- Incorrect nozzle

- Replace the nozzle as shown
in the table

- Closed suction system

- Open the suction system

- Full nails container

- Empty the container
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SYMPTOMES

DEPANNAGE

CAUSE

REMEDES

- Loutil a riveter n'effectue pas
le rivetage

- Outil a riveter non alimenté

- Connecter l'outil a riveter a air
comprimé

- Dérapage des mors sur le clou

- Effectuer I'entretien des mors

- Manque d'huile

- Effectuer le remplissage d'huile

- Buse inadaptée

- Remplacer la buse conformément
au tableau

- Air non filtré et non lubrifié

- Equipez-vous avec 'Ensemble
Filtre-Lubrificateur

- Joints usés - Contacter le service
apres-vente (SAV)
- Fuite d'huile -
- Le bouchon de remplissage - Fermer correctement
d'huile n'est pas fermé
- Mauvais positionnement du - Positionner correctement
tube d'alimentation le tube d'alimentation
) ) - Joints usés - Contacter le service
- Fuite d'air

apres-vente (SAV

- Ruptures sur le corps de
I'outil & riveter

- Contacter le service
apres-vente (SAV

- Clou non éjecté

- Buse inadaptée

- Remplacer la buse conformément
au tableau

- Systeme d'aspiration fermé

- Ouvrir |'aspiration

- Récupérateur de clous plein

- Vider le récupérateur
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PROBLEMBESCHREIBUNG

FEHLERBEHEBUNG

URSACHE

ABHILFE

- Die Nietmaschine vernietet
nicht

- Nietmaschine nicht mit Strom
versorgt

- Verbinden Sie die Nietmaschine
mit der Druckluft

- Schlupf der Klemmbacken am
Nietdorn

- Wartung von Klemmbacken
durchfiihren

- Mangel an Ol

- Ol nachftillen

- Falsche Mundstiick

- Ersetzen Sie das Mundstiick wie
in der Tabelle gezeigt

- Ungefilterte und geschmierte Luft

- Risten Sie sich mit der
Schmiermittelfilter-Baugruppe aus

- Verschlissene Dichtungen

- Wenden Sie sich an das
Service Center

- Olverlust ..
- Oleinfllldeckel nicht festgezogen | - Richtig anziehen
- Falsche Positionierung des - Positionieren Sie die
Einfullschlauchs Einzugsrohre richtig
- Verschlissene Dichtungen - Wenden Sie sich an das
- Luftleck

Service Center

- Briche am Kérper der
Nietmaschine

- Wenden Sie sich an das
Service Center

- Nietdorn nicht ausgewiesen

- Falsche Mundsttick

- Ersetzen Sie das Mundstiick wie
in der Tabelle gezeigt

- Geschlossenes Absaugsystem

- Offnen Sie die Absaugung

- Voller Nagelbehalter

- Tank leeren
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RESOLUCION DE PROBLEMAS

SINTOMAS CAUSA REMEDIO
- Remachadora no alimentada - Conectar la remacadora al
aire comprimido
- Deslizamiento de las mordazas | - Realizar el mantenimiento
sobre el clavo de las mordazas
- Falta de aceite - Recargar aceite
- No remacha

- Boquilla incorrecta

- Reemplacer la boquilla como
se muestra en la tabla

- Aire non filtrado y lubricado

- Equiparse con el grupo filtro
lubricador

- Perta de aceite

- Juntas desgastadas

- Péngase en contacto con el
servicio tecnico

- Tapdn de llenado de aceite
no apretado

- Apretar correctamente

- Perta de aire

- Posicionamiento incorrecto del
tubo de alimentacion

- Coloque el tubo de alimentacion
correctamente

- Juntas desgastadas

- Pédngase en contacto con el
servicio tecnico

- Roturas sobre el cuerpo
de la remachadora

- Péngase en contacto con el
servicio tecnico

- Clavo no expulsado

- Boquilla incorrecta

- Reemplacer la boquilla como
se muestra en la tabla

- Sistema de succion cerrado

- Abrir la succién

- Contenedor lleno de clavos

- Vaciar el contenedor
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OZNAKI

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

PRZYCZYNA

SRODKI ZARADCZE

- Nie wykonuje nitowania

- Nitownica nie jest zasilana

- Przytaczy¢ nitownice do
sprezonego powietrza

- Poslizg szczek na gwozdziu

- Przeprowadzi¢ konserwacje
szczek

- Brak oleju

- Dola¢ olej

- Nieprawidtowa dysza

-Wymieni¢ dysze zgodnie z tabelg

- Niefiltrowane i naoliwione
powietrze

- Zaopatrzyc¢ sie w zespoét filtra
smarownicy

- Wyciek oleju

- Zuzyte uszczelki

- Skontaktowac sie z centrum
obstugi klienta

- Korek wlewu oleju nie jest
dokrecony

- Dokreci¢ prawidtowo

- Utrata powietrza

- Nieprawidtowe ustawienie
rurowego przewodu zasilajacego

- Ustawi¢ prawidtowo rurowy
przewdd zasilajacy

- Zuzyte uszczelki

- Skontaktowac sie z centrum
obstugi klienta

- Uszkodzenia na korpusie
nitownicy

- Skontaktowac sie z centrum
obstugi klienta

- Gwoézdz nie zostat wyrzucony

- Nieprawidtowa dysza

-Wymieni¢ dysze zgodnie z tabelg

- Zamkniety system ssacy

- Otworzy¢ ssanie

- Petny zbiornik na gwozdzie

- Oproézni¢ zbiornik
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CUrHAJIbI

NONCK HENCTIPABHOCTE

MPUYUNHA

MEPbI ANA NCMPABJIEHUA

- He BbinonHaet Knenky

- B 3aknenoyHuK He noctynaet
nnTaHne

- MoakniounTb 3aKNEeNOYHUK K
nopaye Catoro sBo3gyxa

- [pockanb3blBaHMe 3aXXNMOB
Ha rsospe

- BoinonHute TexHnuyeckoe
O6C1'Iy)KVIBaHI/Ie 3aXmmos

- Hexeatka macna

- llonente macno

- HenpanmbHaﬂ HacajKa

-3aMeHVTe HacafKy B COOTBETCTBUU
c Tabnuuen

- Bo3nyx HepunbTpOBaHHbIN
1 6e3 cmasku

- O6opynoBaThb y3en NOAroTOBKY
Bo3ayxa

- YTeuka macna

- VI3HOLWEHHble YNJIOTHEHNA

- O6paTnTECh B CEPBUCHDIN LIEHTP

- KpblwwKa gonveky macna
He 3aTAHyTa

- MpaBUbHO 3aTAHYTb KPbILLKY

- YTeuka Bo3gyxa

- Mopatowmi WiaHr HenmpaeuIbHO
YCTaHOBJIEH

- [paBWnbHO ycTaHOBUTb
noJaloLWWnA WaHT

- VI3HOLWeHHble YMJOTHEHNA

- O6paTnTECh B CEPBUCHDI LIEHTP

-Monomka Kopnyca 3aKnenovyHnka

- O6paTuTECh B CEPBUCHBIN LIEHTP

- [BO3b He BbIOpOLIEH

- HenpaBunbHasa Hacagka

-3aMeHVTe HacafKy B COOTBETCTBIM
C Tabnuuen

- 3aKprTa CnCTeMa BCacCblBaHUA

- OTKpowTe BcacbiBaHUe

- bak ona reo3pen 3anonHeH

- OuncTtute 6ak
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SINTOMAS

SOLUGAO DE PROBLEMAS

CAUSA

SOLUCOES

- Nao realiza a rebitagem

- Rebitadora néo ligada

- Ligue a rebitadora ao ar
comprimido

- Fixacdo dos grampos no pregoo

- Realize a manutencao dos
grampos

- Falta de dleo

- Realize o reabastecimento
de dleo

- Bico incorreto

- Substitua o bico como mostrado
na tabela

- Ar nao filtrado e lubrificado

- Obtenha o conjunto do filtro do
lubrificador

- Vedantes gastos

- Entre em contato com a
assisténcia técnica

- Fuga de dleo - - -
- Tampao de enchimento de dleo | - Aperte corretamente
nao apertado
- Posicionamento incorreto do tubo | - Posicione o tubo de alimentagao
de alimentacao corretamente
- Vedantes gastos - Entre em contato com a
- Fuga de ar assisténcia técnica

- Quebras no corpo da rebitadora

- Entre em contato com a
assisténcia técnica

- Prego néo ejetado

- Bico incorreto

- Substitua o bico como mostrado
na tabela

- Sistema de sucgao fechada

- Abra a sucgao

- Colector cheio de pregos

- Esvazie o colector
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@ Lelenco dei centri di assistenza & disponibile sul Ns. sito
web: http://www.far.bo.it ( Organizzazione )

The list of the service centres is available on our website
http://www.far.bo.it ( Organization )

La liste des centres d’assistance est disponible sur notre
site internet http://www.far.bo.it ( Organisation )

Die Liste der Reparaturservices ist verfiighar unter unserer
Webseite http://www.far.bo.it ( Organisation )

Lalista de los servicios postventa es disponible en nuestro
sitio web http://www.far.bo.it ( Organizacion )

Listapunktéw serwisowych jestdostepnananaszejstronieinternetowej
http://www.far.bo.it ( Organizacja )

CnuCoK CepBMCHBIX LIEHTPOB NPUBEAEH Ha Haluem Beb-caiite
http://www.far.bo.it (OPTAHU3ALIUA )

66 000 0C

Alista de centros de servigo esta disponivel no nosso site
Web: http://www.far.bo.it (Organizagao)

A

BOLOGNA
ITALY

SISTEMI DI FISSAGGIO
FASTENING SYSTEMS * SYSTEMES DE FIXATION e VERBINDUNGSSYSTEME
* SISTEMAS DE FIJACION  SYSTEMY MOCOWANIA e CUCTEMbI KPEMJIEHUA ©

* SISTEMAS DE FIXAGAOQ
SEDE « HEAD OFFICE « SIEGE » DEPOSITO » WAREHOUSE
* HAUPTSITZ « SEDE e SIEDZIBA * * DEPQT « WARENLAGER ¢ ALMACEN
* 0OUCHDIA LEHTP » SEDE : * ODDZIAL * CKNAL » DEPOSITO:

S.rl. Uninominale
40057 Quarto Inferiore - Bologna - Italy
Via Giovanni XXIII, 2
Tel. +39 - 051 6009511
Ufficio Vendite Fax +39 - 051 767443

20099 Sesto San Giovanni
Milano
Italy
Via Archimede, 8

E-mail: commerciale@far.bo.it Tel. +39 - 02 2409634
Export Dpt. Fax +39 - 051 768284 Fax +39 - 02 26222279
E-mail: export@far.bo.it E-mail: milano@far.bo.it

www.far.bo.it



