NITONA KRETKI STAL NIERDZEWNA A2 Materiat: stal nierdzewna A2 1 4567 li;i%m

Standardowa
teb ptaski

G DxL — No. 1]
mm mm

M4 6x11,0 0,25-3,0 145 5444 A 500
olmm | g x13,0 2,5-4,0 145 5445 "
M5 7x11,5 0,25-3,0 143 3725 A 500
Zimm 7 13,5 2,5-4,5 143 3726 "
M6 9x15,5 0,25-3,5 145 5446 A 250
o1mm | 9180 3,0-5,5 145 5447 "
M8 11x17,0 0,25-3,5 145 5448 A 100
ThImm | 44 x 20,0 3,0-6,0 145 5449 "

Doptata do stopu jest naliczana osobno na podstawie kursu dziennego.

Maty teb

w

Ny g
G DxL — No. 1]
mm mm
M4 6x12,0 0,25-3,0 143 3727 A 500
6,1 mm
M5 7x12,5 0,25-3,0 143 3728 A 500
7,1 mm
Mé 9x15,5 0,25-3,5 143 3729 A 250
9,1 mm
M 8 11x17,0 0,25-3,5 143 3730 A 100
11,Tmm

Doptata do stopu jest naliczana osobno na podstawie kursu dziennego.

teb wpuszczany

v

A v
G DxL —s No. u’
mm mm
M4 6x 12,0 1,5-3,0 143 3731 A 500
6,1 mm
6x13,0 2,5-4,0 145 5450 "
M5 7 x 13,5 1,5-4,0 143 3732 A 500
7,1 mm
7 x 15,5 3,5-6,0 145 5451 "
M6 9x17,0 1,5-4,5 143 3733 A 250
9,1 mm
9x18,5 4,0-6,0 145 5452 "
M8 11 x 18,5 1,5-4,5 143 3734 A 100
11,1 mm
11 x 20,0 4,0-6,0 145 5453 "

Doptata do stopu jest naliczana osobno na podstawie kursu dziennego.
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NITONAKRETKI CZESCIOWO SZESCIOKATNE STAL NIERDZEWNA A2

Materiat: stal nierdzewna A2 1 4567

EDELSTAHL|®
Ros
fre

x v
G DxL v No. E’
mm mm
Standardowa M 4
. 6x11,0 0,5-2,0 145 5454 A 500
Lteb ptaski SW6 +0,1
M5 7 x 12,0 0,5-3,0 145 5455 !
SW7 +0,1
M 6 9x15,5 0,5-3,0 145 5456 A 250
SW9 +0,1
M 8 11x17,0 0,5-3,0 145 5457 A 100
SW11 +0,1
Doptata do stopu jest naliczana osobno na podstawie kursu dziennego.
x vy
G DxL H No. 1]
mm mm
Maty teb
'y M4 6x11,0 0,5-2,0 145 5458 A 500
SWé +0,1
M5 7 x 12,0 0,5-3,0 145 5459 !
SW7 +0,1
Mé 9x15,5 0,5-3,0 145 5460 A 250
SW9 +0,1
M3
—~x» SWI11+0,1 11x17,0 0,5-3,0 145 5461 A 100

Doptata do stopu jest naliczana osobno na podstawie kursu dziennego.

=i

Maksymalny moment dokrecania oraz sity zrywajace gwint i sity $cinajace
dla wszystkich nitonakretek podane sa na stronie 180. Informacje
dotyczace poszczegolnych srednic tba mozna znalez¢ na stronie 191.
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NITONAKRETKI STAL NIERDZEWNA A4

Materiat: stal nierdzewna A4 1 4578

EDELSTAHL]®
Ros
fre

A
G DxL — No. E"
mm mm
Standardowa M4 6x11,0 0,25-3,0 145 5468 A 500
teb plaski = 6,1 mm 6x13,0 2,5-4,0 145 5473 "
M5 7x11,5 0,25-3,0 145 5475 D
== 7,1 mm 7 x13,5 2,5-4,5 145 5478 "
M6 9x15,5 0,25-3,5 145 5462 A 250
= 9,1 mm 9 x 18,0 3,0-55 145 0381 "
MS8 11x17,0 0,25-3,5 145 5480 A 100
=== 1LImm | 44 x20,0 3,0-6,0 145 5485 "
Doptata do stopu jest naliczana osobno na podstawie kursu dziennego.
by A
G DxL — No. 1[]
mm mm
Maly teb Ma
6 x 12,0 0,25-3,0 145 5472 A 500
6,1 mm
M5 7x12,5 0,25-3,0 145 5476 "
7,1 mm
M6 9x 15,5 0,25-3,5 145 5465 A 250
9,1 mm
M3 11x17,0 0,25-3,5 145 5481 A 100
11, Tmm
Doptata do stopu jest naliczana osobno na podstawie kursu dziennego.
A
G DxL — No. ﬂ”
mm mm
teb wpuszczany M4 6x 12,0 1,5-3,0 145 5471 A 500
6,1 mm
6x13,0 2,5-4,0 145 5474 "
M5 7 x 13,5 1,5-4,0 145 5479 D
7,1 mm
7x15,5 3,5-6,0 145 0382 "
M6 9x17,0 1,5-4,5 145 5464 A 250
9,1 mm
9x18,5 4,0-6,0 145 5463 "
M8 11 x18,5 1,5-4,5 145 5484 A 100
11,1 mm
11 x 20,0 4,0-6,0 145 5486 "

Doptata do stopu jest naliczana osobno na podstawie kursu dziennego.
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NITONAKRETKI CZESCIOWO SZESCIOKATNE STAL NIERDZEWNA

Materiat: stal nierdzewna A4 1 4578

EDELSTAHL|®
Ro
fre:

i e
G DxL y No. u’
mm mm
Standardowa M4
. 6x11,0 0,5-2,0 145 5469 A 500
teb p*aSkl SW6é +0,1
M 5 7x12,0 0,5-3,0 144 6456 "
SW7 +0,1
M 6 9x 15,5 0,5-3,0 145 5466 A 250
SW9 +0,1
M 8 11x17,0 0,5-3,0 145 5482 A 100
SW11 +0,1
i e
G DxL B No. 1[]
mm mm
Ma'y teb M4
6x11,0 0,5-2,0 145 5470 A 500
SW6 + 0,1
M 5 7x12,0 0,5-3,0 145 5477 "
SW7 +0,1
M 6 9x 15,5 0,5-3,0 145 5467 A 250
SW9 +0,1
M 8 11x17,0 0,5-3,0 145 5483 A 100

=i

SWI11 +0,1

Doptata do stopu jest naliczana osobno na podstawie kursu dziennego.

Maksymalny moment dokrecania oraz sity zrywajace gwint i sity scinajace
dla wszystkich nitonakretek podane sg na stronie 180. Informacje
dotyczace poszczegdlnych srednic tba mozna znalez¢ na stronie 191.
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