NITONAKRETKI MOLETOWANE STAL Materiat: stal, ocynkowana

A A
G DxL v No. E’
mm mm
Standardowa M 4 6x11,0 0,25 -3,0 143 3703 A 500
6,1 mm 6x 13,0 2,5-4,5 145 5362 "
M5 7x11,5 0,25 -3,0 143 3704 A 500
7,1 mm 7 x 13,5 2,5-5,0 143 3705 "
9x 15,5 0,25-3,5 143 3706 A 250
M6 9 x 18,0 3,0-5,5 145 5363 "
9,1 mm 9 x 21,0 55-8,0 145 0364** A 200
9 x 24,5 8,0-11,0 145 0365** "
11x17,0 0,25-3,5 143 3707 A 100
M8 11 x 20,0 3,0-6,0 143 3708* "
11,1 mm 11 x 21,5 6,0-9,0 145 0366* 0
11 x 25,5 9,0-12,0 145 0367* "
M 10 12x 17,5 0,25-3,5 143 3709 A 100
12,1 mm 12 x 20,5 3,0-6,0 143 3710 "

*Nie moze by¢ uzywany z standardowym trzpieniem + nasadka. Wymagany jest przedtuzony trzpien +
nasadka lub zestaw do przezbrojenia na $ruby DIN, patrz strony 223, 237, 243, 245 oraz strony 207/208
(**nie dotyczy GMB 40-R /GBM 50).

A
G DxL EL No. u’
mm mm
Maly teb M4
6x 12,0 0,25-3,0 143 3711 A 500
6,1 mm
M35 7x12,5 0,25-3,0 143 3712 A 500
7,1 mm
9x15,5 0,25-3,5 143 3713 A 250
T Mé 9 x 19,0 3,5-5,5 145 0368 "
9,1 mm
9 x 22,0 5,5-8,0 145 0369** D
11x17,0 0,25-3,5 143 3714 A 100
M8
11 x 21,0 3,5-5,5 145 0370* v
11,Tmm
11 x 23,0 5,5-9,0 145 0371* "
12 x 18, 1,5-4,5 146 489 A 100
M llo X 80 6 8 0
12,Tmm 12 x 20,0 4,0-6,5 146 4889 "

*Nie moze byc¢ uzywany z standardowym trzpieniem + nasadka. Wymagany jest przedtuzony trzpien +
nasadka lub zestaw do przezbrojenia na $ruby DIN, patrz strony 229, 244, 251, 253 oraz strony 216
(**nie dotyczy GMB 40-R /GBM 50).
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NITONAKRETKI MOLETO WANE STAL Materiat: stal, ocynkowana

teb
wpuszczany
(90°)

G DxL H No. 2]
mm mm

M4 6x 12,0 15-3,5 145 5365 A 500
olmm | §x13,5 3,0-5,0 145 5366 "

M5 7x13,5 1,5-4,0 145 5367 A 500
7,1 mm 7 x 15,5 3,5-6,0 145 5368 "

M6 9x17,0 1,5-4,5 145 5369 A 250
21mm | 9x19,0 40-6,5 145 5370 '

9 x 23,0 6,5-9,0 145 0372** A 200

MS8 11x18,5 1,5-4,5 143 3715 A 100
ThImm | 49 x 20,5 40-6,5 145 5371 "
11 x 23,0 6,5-9,0 145 0373* "

M10 12 x 19,0 1,5-4,5 145 5372 A 100
=SS 21mm 45 4 21,0 40-6,5 145 5373 "

*Nie moze by¢ uzywany z standardowym trzpieniem + nasadka. Wymagany jest przedtuzony trzpien +
nasadka lub zestaw do przezbrojenia na $ruby DIN, patrz strony 223, 237, 243, 245 oraz strony 207/208
(**nie dotyczy GMB 40-R /GBM 50).

Maksymalny moment dokrecania oraz sity zrywajace gwint i sity $cinajace

dla wszystkich nitonakretek podane sa na stronie 180. Informacje
dotyczace poszczegdlnych srednic tba mozna znalez¢ na stronie 191.
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NITONAKRETKI STAL ZAMKNIETE (CAP®)

Materiat: stal, ocynkowana

Standardowa G DxL v No. 1]

teb ptaski o o
M4 6x15,0 0,25-3,0 143 2370 A 500
olmm | 6x17,0 2,5-4,5 143 2369 "
M5 7x17,0 0,25-3,0 143 2373 A 500
Z1mm | 7% 19,0 2,5-5,0 143 2374 "
M6 9x21,5 0,25-3,5 143 2375 A 100
o1mm | g x 24,5 3,0-55 143 2376 "
M8 11 x 24,0 0,25-3,0 143 2377 A 100
ThImm | 4y x 27,0 3,0-6,0 143 2378 "

Maty teb G pxL | —v No. 1]

mm mm

M4 6x 16,0 0,25-3,0 146 4295 A 500
6,1 mm
v | 7%180 0,25-3,0 146 4294 A 250
M6 9 x 21,5 0,25-3,5 146 4293 A 100
9,1 mm

teb G DxL H No. 1]

mm mm

wrtuszczany M 4 6x16,0 1,5-3,0 143 2379 A 500

(90°) olmm | 6 x17,5 3,0-5,0 143 2380 "
M5 7 x 19,0 1,5-4,0 143 2381 A 250
Zhmm o g x 21,0 3,5-6,0 143 2382 "
M6 9 x 23,0 1,5-4,5 143 2383 A 100
o1mm | g 25,0 40-6,5 143 2385 "
M8 11 x 25,5 1,5-4,5 146 4297 A 100
Thimm 1 4y x 27,5 40-6,5 146 4296 "

Maksymalny moment dokrecania oraz sity zrywajace gwint i sity $cinajace
dla wszystkich nitonakretek podane sg na stronie 180. Informacje
dotyczace poszczegdlnych srednic tba mozna znalez¢ na stronie 191.
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NITONAKRETKI MOLETOWANE STAL Materiat: stal, ocynkowana

i v
G DxL v No.
mm mm u’
Czesciowym M5
czworqutem % SW7,1 40,1 7 x12 0,5-3,0 146 4921 A 500
teb ptaski
M 6 9x 15,5 0,5-3,0 146 4922 A 250
SW9,1+0,1
M 8 11 x17 0,5-3,0 146 4923 A 100
SWI1,1+0,1
A
G DxL Kl No. =
mm mm u’
Czesciowo M 4
s e 6x11,0 0,5-2,0 145 5377 A 500
szesciokatne SW6 +0,1 *
teb ptaski M5
7x12,0 0,5-3,0 145 5378 A 500
SW7 +0,1
M6 9x 15,5 0,5-3,0 145 5379 A 250
SW9 +0,1
[

11x17,0 0,5-3,0 143 3716 A 100
W SWI1T+0,1

S A
G DxL v No. E’
r _® mm mm
Czesciowo M2
szesciokatne 6x11,0 0,5-2,0 145 5380 A 500
SW6 + 0,1
Maty teb M5
7x12,5 0,5-3,0 145 5381 A 500
SW7 +0,1
Mé 9x15,5 0,5-3,0 145 5382 A 250
SW9 +0,1
W M3 11 x17,0 0,5-3,0 145 5383 A 100
SWI11 +0,1

Maksymalny moment dokrecania oraz sity zrywajace gwint i sity Scinajace
dla wszystkich nitonakretek podane sa na stronie 180. Informacje

dotyczace poszczegdlnych srednic tba mozna znalez¢ na stronie 191.
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