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@ La sottoscritta Far S.r.l., con sede in Quarto Inferiore (BO) alla via Giovanni XXIII n° 2,
DICHIARA
sotto la propria esclusiva responsabilita che la rivettatrice Modello: KJ 60 - Rivettatrice oleopneumatica
Utilizzo: per inserti filettati M3+M8 (escluso M8 Inox), numero di serie: vedi retro copertina, alla quale questa dichiarazione si
riferisce & conforme ai requisiti essenziali di sicurezza previsti dal D. Lgs. 17/2010 di recepimento della Direttiva Macchine 2006/42/
CE e successive modificazioni ed integrazioni, e CU TR 010/2011.
La persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico risponde al nome di Massimo Generali, presso la Far S.r.l.,
con sede in Quarto Inferiore (BO) alla via Giovanni XXIII n° 2.

The undersigned Far S.r.l., having its office in Quarto Inferiore (BO), Via Giovanni XXIII No. 2, herewith
DECLARES
on its sole responsability that the riveting machine Type: KJ 60 - Hydropneumatic tool
Application: for blind rivet nuts M3+M8 (Inox M8 excluded), serial number: see back cover, which is the object of this declaration
complies with the basic safety requirements estabilished in the law decree Leg. D. 17/2010 of the Machinery Directive 2006/42/
CE acknowledge and subsequent amendments and integrations and CU TR 010/2011. The person who is authorized to create the
technical brochure is Massimo Generali, ¢/o Far S.r.l., head office in Quarto Inferiore (BO), via Giovanni XXIII n. 2.

@ La société Far S.r.l. soussignée avec siege a Quarto Inferiore (BO), Via Giovanni XXIII n° 2,
DECLARE

sous sa seule responsabilité que la riveteuse
Modéle: KJ 60 - Machine a sertir oléopneumatique
Utilisation: pour inserts filetés M3+M8 (Sauf M8 Inox) , numéro de série: voir la dos couverture, a laquelle cette déclaration se
rapporte est conforme aux conditions essentielles de sécurité requises par la loi 17/2010 d’acceptation de la Directive Machines
2006/42/CE et modifications et intégrations successives et CU TR 010/2011. La personne autorisée a constituer le dossier technique
est Massimo Generali chez FAR S.r.l., avec siege a Quarto Inferiore (BO) — Via Giovanni XXIII. n.2.

Die Unterzeichnete, Fa. Far S.r.I., mit Sitz in Quarto Inferiore (BO), Via Giovanni XXIII Nr. 2,
ERKLART
hiermit auf ihre alleinige Verantwortung, daB die Nietmaschine Typ: KJ 60 - Hydraulisch-pneumatisches Nietwerkzeug Anwendung:
fir Blindnietmuttern M3+M8
(Edelstahl M8 ausgeschlossen),seriennummer: siehe Riickseite, auf das sich diese Erkldrung bezieht, den wesentlichen
Sicherheitsanforderungen des Gesetzesdekrets 17/2010 von Umsetzung der Maschinenrichtlinie 2006/42/CE und den nachfolgenden
Anderungen und Anfiigungen entspricht und CU TR 010/2011.
Der Berechtigte zur Bildung der technische Broschiire ist Massimo Generali, bei der Firma Far S.r.l.,
mit Sitz in Quarto Inferiore (BO), via Giovanni XXIII Nr. 2.

@ La firmataria Far S.r.l., domiciliada en Quarto Inferiore (BO) en via Giovanni XXIIl n° 2,
DECLARA
bajo su exclusiva responsabilidad que la remachadora Modelo: KJ 60 - Remachadora oleoneumética
Empleo: pararemaches roscados M3+M8(Excepto M8 Inox), nimero de serie: ver lacontratapa, ala cual la presente declaracion se
refiere corresponde a los requisitos esenciales de seguridad previstos por el D. Lay 17/2010 de recepcion de la Directiva Maquinas
2006/42/CE y sucesivas modificaciones e integraciones y CU TR 010/2011.
La persona autirizada a constituir el fasciculo tecnico es Massimo Generali, cerca FAR S.r.l.,
con sede a Quarto Inferiore (BO) — Via Giovanni XXIII n.2.
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Firma FAR S.r.| z siedziba w Quarto Inferiore (Wtochy), Via Giovanni XXIll,2
DEKLARUJE

na whasng i wytaczng odpowiedzialnosc, ze nitownica Model: KJ 60 - Nitownica oleopneumatyczna
Zastosowanie: do nitonakretek gwintowanych M3--M8 (wykluczona stal nierdzewna M8), numer seryjny: patrz tylna oktadka do ktdrej odnosi sie niniejsza
deklaracja, jest zgodna z wymogami bezpieczeristwa przewidzianymi przez D. Lgs. 17/2010 implementujacy Dyrektywe Maszynowa 2006/42/WE wraz z
pdzniejszymi zmianami i uzupetnieniamii CUTR 010/2011.
0soba upowazniona do utworzenia dokumentacji technicznej to Massimo Generali z firmy Far S.r.I.
majace; siedzibe w Quarto Inferiore (BO), via Giovanni XXIIl nr 2

Huxenoanucasweecs Far S.r.l., ¢ mectoHaxoxgeHuem 8 Quarto Inferiore (BO) yn. Giovanni XXIII, 2,
SAABNAET

10/} CBOK MCKIIOUMTENbHYH OTBETCTBEHHOCTb, YTO 3aKNENOUHUK MOAENM:
KJ 60 - MacnaHo-nHeBMaTyecKnii 3aknenoyHblii MHCTPYMeHT Mcnonb3oBanue: and pe3bboBbix 3aknenok M3+M8 ( Hepxasetowas
cTanb M8 uckniueHa ), cepuitHblil HOMep: CM. Ha BHYTPEHHeli CTOPOHe 0610XKKIA, K KOTOPOMY 3T0 3aAABJIEHIE OTHOCUTCA, CObMoaaeT
0CHOBHble Tpe6oBaHuA 6e3onacHocTH, npeaycmMoTpeHHble IpoekTom 3akoHa 17.2010 no TpaHchopmaL My AMPEKTUBDI N0 MALUKHHOMY
o6opynosanuio 2006/42/CE n nocnegyowmmn moaudukaunamn u gononHenuamu n TP TC010/2011.
Jlnyom, ynonHOMOUeHHbIM 0CTaBNATL TeXHUUECKYIo JOKYMeHTaLmo Komnawuu Far S.r.l., pacnonoxenHoii B Kyapto UHdepuope
(npoBuHuMA ropoaa bonowbAa) no agpecy: ynuua [xosanuu XXIII, p.2, agnaetca [xakomo [xenepanu (Massimo Generali),.

A abaixo-assinada Far S.r.l., com sede em Quarto Inferior (BO) na via Giovanni XXIII n° 2,
DECLARA

sob sua exclusiva responsabilidade que a maquina de rebitar Modelo: KJ 60 - Méquina de rebitar 6leo-pneumdtica Uso: para
insertos roscados M3+M8 (Excluindo M8 Inox), nimero de série: ver parte traseira da capa a qual esta declaragao se refere,

estd em conformidade com os requisitos essenciais de seguranca previstos pelo D.Leg. 17/2010 de recepgdo da Diretiva de
Mdaquinas 2006/42/CE e posteriores modificagdes e integragdes e CU TR 010/2011.

A pessoa autorizada a constituir o fasciculo técnico é Massimo Generali, na Far S.r.l., com sede em Quarto Inferiore (BO)

na via Giovanni XXIIl n° 2.

Quarto Inferiore, 01-03-2019 e

Far S.r.1. - Massimo Generali

(Presidente del Consiglio di Amministrazione)
(Chairman of the Board of Directors)
(Président du Conseil d’Administration)
(Vorsitzender des Verwaltungsrates)
(Presidente del Consejo de Administracion)
(Prezes Zarzadu)

(Npepcenarens Aamunucrpatmstoro Cogera)
(Presidente do Conselho de Administragao)
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GARANZIA

Le rivettatrici FAR sono coperte da garanzia di 12 mesi.
Il periodo di garanzia dell'attrezzo decorre dal momento
della sua comprovata ricezione da parte dell'acquirente. La
garanzia copre l'utente/acquirente quando I'attrezzo viene
acquistatoattraversounrivenditoreautorizzatoesoloquando
viene impiegato per gli usi per i quali & stato concepito. La
garanzia non é valida se I'attrezzo non viene utilizzato e se
non viene sottoposto a manutenzione come specificato nel
manuale di istruzione e manutenzione. In caso di difetti o
guasti la FAR S.r.l. si impegna unicamente a riparare e/o
sostituire, a propria discrezione esclusiva, i componenti
giudicati difettosi.

AVVERTENZE E MISURE DI SICUREZZA

ATTENZIONE!!!
La mancata osservanza o trascuratezza delle seguenti

avvertenze di sicurezza puo avere conseguenze sulla
vostra o altrui incolumita e sul buon funzionamento
dell'utensile.

« Leggere attentamente le istruzioni prima dell’uso.

* Per le operazioni di manutenzione e/o riparazione affidarsi
a centri di assistenza autorizzati dalla FAR s.r.l. e fare uso
esclusivo di pezzi di ricambio originali. La FAR s.r.1. declina
ogni responsabilita per danni da particolari difettosi, che
si dovessero verificare per inadempienza di quanto sopra
(Direttiva CEE 85/374).

L’ELENCO DEI CENTRI DI ASSISTENZA E DISPONIBILE SUL NS.
SITO WEB: http://www.far.bo.it ( Organizzazione )

» Si raccomanda I'uso dell’utensile da parte di personale
specializzato.

» Usare durante I'impiego dell’utensile, occhiali o visiere
protettive e guanti.

* Per eseguire le operazioni di manutenzione e/o di regolazione
dell’utensile utilizzare gli accessori in dotazione e/o le
attrezzature commerciali indicate nel capitolo Manutenzione.

* Per le operazioni di carica olio usare solo fluidi con
caratteristiche indicate nel presente fascicolo.

« In caso di perdite accidentali di olio che dovessero venire a
contatto con la pelle, lavarsi accuratamente con acqua e sapone
alcalino.

e ['utensile puo essere trasportato a mano ed & consigliabile dopo
I'uso riporlo nel proprio imballo.

* Non esistono particolari prescrizioni per lo stoccaggio o
I'immagazzinamento.

« Siconsiglia ai fini di un corretto funzionamento della rivettatrice,

una revisione semestrale.

Gli interventi di riparazione e pulizia dell’'utensile dovranno

essere eseguiti con macchina non alimentata.

E consigliabile, ove possibile, I'uso di un bilanciatore di

sicurezza.

In caso di esposizione quotidiana personale in ambiente il

cui livello di pressione acustica dell'emissione ponderata A

sia superiore al limite di sicurezza di 70 dB (A), fare uso di

adeguati mezzi individuali di protezione dell’udito (cuffia o tappo

antirumore, diminuzione del tempo di esposizione quotidiana

etc..).

Mantenere il banco e/o I'area di lavoro pulita e ordinata, il

disordine puo causare danni alla persona.

Non lasciare che persone estranee al lavoro tocchino gli utensili.

Assicurarsi che i tubi di alimentazione dell'aria compressa siano

correttamente dimensionati per I'uso previsto.

Non trascinare I'utensile collegato all'alimentazione tirandolo

per il tubo; mantenere quest’ultimo lontano da fonti di calore e

da oggetti taglienti.

Mantenere gli utensili in buono stato d’uso e puliti, non

rimuovere mai le protezioni e il silenziatore dell’utensile.

Dopo avere eseguito operazioni di riparazione e/o registrazione

assicurarsi di avere rimosso le chiavi di servizio o di

registrazione.

Prima di scollegare il tubo dell’aria compressa dalla rivettatrice,

assicurarsi che quest’ultimo non sia in pressione.

« Attenersi scrupolosamente a queste istruzioni.

 Non utilizzare la rivettatrice in presenza di evidenti danni.

ATTENZIONE!!! Prima di utilizzare la rivettatrice, montare

il fondello di protezione in dotazione, come evidenziato
nella figura sottostante. FAR declina ogni responsabilita per
eventuali danni alla rivettatrice, persone o cose causati dalla
mancata presenza del fondello.

6 750313 - KJ60 - rev 22 - ( 04-2019 )
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IDENTIFICAZIONE DELLA RIVETTATRICE

La rivettatrice KJ 60 ¢ identificata da una marcatura indicante
ragione sociale e indirizzo, designazione della macchina ,
marcatura CE. In caso di richiesta di assistenza tecnica fare
sempre riferimento ai dati riportati nella marcatura.

Ragione sociale e indirizzo

del fabbricante
a3

VIA GIOVANNI XXIII,2
QUARTO INFERIORE (BO)

Designazione macchina

KJ 60
Ce-HI

MADE IN ITALY

Numero di serie

NOTE GENERALI E CAMPO DI APPLICAZIONE

L'uso dell'utensile & finalizzato esclusivamente all’utilizzo di
inserti filettati con filetto compreso tra M3 e M8 (escluso
M8 Inox).

Il sistema oleopneumatico utilizzato dalla rivettatrice KJ 60
fornisce una maggior potenza rispetto al tradizionale sistema
pneumatico su cui si basano altri modelli di rivettatrici. Cio
significaunadrastica riduzione dei problemi dovutiall’'usura dei
componenti con conseguente aumento di affidabilita e durata.
Le soluzioni tecniche adottate riducono le dimensioni e il peso
della macchina rendendo la rivettatrice KJ 60 assolutamente
maneggevole. La possibilita di perdite dal sistema oleodinamico
sono precluse dall'impiego diguarnizioniatenuta che eliminano
questo problema.

PARTI PRINCIPALI

A) o Tirante filettato

. Testina
C) e Ghiera bloccaggio testina
D)o Pulsante di trazione

E).. Pulsante di svitamento
F)... ..Foro inserimento spina shloccaggio innesto
G Ghiera di regolazione corsa
H) e Attacco bilanciatore
1) oo Motore pneumatico
L)... Tappo serbatoio olio
M) o Allacciamento aria compressa
N Fondello di protezione

DATI TECNICI
o Pressione di €SerCiZi0 .........cccvevevevviiececrereieiieies 6 BAR
 Diametro interno minimo tubo alimentazione

AMA COMPIESSA ..ot 8 mm
e Consumo max aria libera, per Ciclo..........ccoevevevrrennnes 9 NI
* Forza massima.. .. 6 BAR - 13656 N
© PBSO. . 2,200 Kg
o Temperatura di Utilizzo..........ccocoevvreerrieririnnnns -5°/+50 C°

« Valore medio quadratico ponderato in

frequenza dell’accelerazione complessiva (Ac)

a cui sono sottoposte gli arti superiori................ <2,5m/s?
 Pressione acustica dell’emissione ponderata (A)..... 70 dBA
* Pressione acustica istantanea ponderata (C) ......< 130 dBC
* Potenza acustica ponderata (A) ...82 dBA

ALIMENTAZIONE DELL'ARIA

L'aria di alimentazione deve essere libera da corpi estranei e da
umidita per proteggere la macchina da usura precoce

delle parti in movimento; & consigliabile, pertanto, I'impiego di
un gruppo lubrificatore per aria compressa.

750313 - KJ60 — rev 22 - ( 04-2019 ) 7
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POSA IN OPERA DELL’INSERTO

Verificare che la coppia tirante-testina montata sulla rivettatrice sia adeguata alla misura dell’'inserto che si vuole serrare; in caso
contrario procedere al cambio di formato. Solitamente la coppia tirante-testina montata sulla rivettatrice in confezione corrisponde
ad una filettatura di M8. Prima di utilizzare la rivettatrice e dopo ogni cambio di formato occorre eseguire le seguenti operazioni
in funzione del formato e dello spessore del materiale da serrare:

Regolare la corsa della rivettatrice al minimo, ruotando per quanto possibile la ghiera “G” nel senso indicato dal simbolo “~”.
Inserire I'inserto sul tirante ed esercitare su di esso una leggera pressione; in questo modo I'inserto si avvita automaticamente sul
tirante. Assicurarsi che la testa dell'inserto vada in battuta con la testina della rivettatrice. Fissare I'inserto e verificare il serraggio
che questo opera sullo spessore del materiale. Regolare la corsa della rivettatrice mediante la rotazione della ghiera “G”, in
funzione del serraggio desiderato, considerando che all'aumentare della corsa (rotazione della ghiera “G” nel senso indicato dal
simbolo “+”) la distanza “h” tra testa e deformazione dell'inserto diminuisce con conseguente aumento dell’azione di serraggio.

ATTENZIONE!!! La regolazione non corretta della corsa della rivettatrice
pud causare il cattivo serraggio degli inserti e la rottura del tirante!

8 750313 - KJ60 - rev 22 - ( 04-2019 )
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CAMBIO DI FORMATO

Al variare della filettatura degli inserti da serrare, occorre eseguire la sostituzione della coppia Tirante/testina, pertanto procedere
come segue:

FIG. 1. Allentare la ghiera con una chiave commerciale di mm 25 e rimuovere la testina.

FIG. 2. Fare passare la spina (in dotazione) attraverso I'apposito foro di servizio,situato nel canotto porta testina, ed esercitare
su di essa una pressione verso I'interno in modo da sbloccare 'innesto dal tirante. Contemporaneamente svitare il tirante ed
estrarlo leggermente.

FIG. 3-4. Mantenendo sbloccato I'innesto avvitare il formato di tirante desiderato. Completata la sostituzione del Tirante ruotarlo
leggermente fino a che non si avverte lo scatto d’innesto, procedere quindi al montaggio della relativa testina bloccandola con
I'apposita ghiera allentata in precedenza. Ogni volta che si effettua il cambio di formato ripetere le operazioni di registrazione
riportate nelle pagine precedenti.

A ATTENZIONE! Le operazioni sopraelencate devono essere eseguite con macchina non alimentata.

750313 - KJ6O - rev 22 - ( 04-2019 ) 9
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RABBOCCO OLIO CIRCUITO OLEODINAMICO

Il rabbocco dell’olio del circuito oleodinamico si rende necessario dopo un lungo periodo di lavoro (15000 cicli), quando si avverte un calo di
corsa della rivettatrice. Procedere quindi come segue: con rivettatrice in sosta e non alimentata, tenuta in posizione orizzontale, rimuovere
il tappo (A) servendosi della chiave a brugola di mm 5 (in dotazione), durante questa operazione prestare la massima attenzione per
evitare fuoriuscite di olio. Avvitare nella sede del tappo (A) il contenitore a soffietto (X) preventivamente riempito con olio idraulico
commerciale HLP 32 ¢St. Mantenendo la rivettatrice orizzontale, attivare I'alimentazione dell’aria, premere il pulsante di trazione
facendo compiere alla rivettatrice una serie di cicli fino a guando non sia completamente cessata I'emissione di bolle d’aria all'interno
del contenitore (X), questa condizione staasignificare cheil rabbocco dell’olio & completato. A questo punto disattivare I'alimentazione
dell'aria e, con rivettarice sempre orizzontale, svitare il contenitore olio (X) e richiuderlo. Procedere quindi alla chiusura del tappo (A).
CAUTELA: ¢ di estrema importanza attenersi alle istruzioni sopra indicate ed effettuare le operazioni di rabbocco olio muniti di guanti.
Nel caso di svuotamento completo del circuito idraulico, recuperare tutto I'olio in un apposito contenitore e avvalersi sucessivamente
di una ditta autorizzata allo smaltimento dei rifiuti.

ATTENZIONE! Prima di scollegare il tubo dell’aria compressa dalla rivettatrice accertarsi

che quest’ultimo non sia in pressione!
Si raccomanda I'uso di olio HLP 32 ¢St o simili.

min. 5 Nm
max. 8 Nm

o IMPORTANTE: Assicurarsi che il tappo di
rabbocco olio (A) venga serrato con una
coppia pari a: Min. 5 Nm = Max. 8 Nm.

SMALTIMENTO DELLA RIVETTATRICE
Per lo smaltimento della rivettatrice attenersi alle prescrizioni imposte dalle leggi nazionali.
@ Dopo aver scollegato la macchina dall’impianto pneumatico, procedere allo smontaggio dei vari componenti
suddividendoli in funzione della loro tipologia: acciaio, alluminio, materiale plastico, ecc.
Procedere quindi alla rottamazione nel rispetto delle leggi vigenti.

10 750313 - KJ60 — rev 22 - ( 04-2019 )
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SAFETY MEASURES AND REQUIREMENTS ..
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TOOPING UP THE OIL-DYNAMIC CIRCUIT
DISPOSAL OF THE RIVETING TOOL

GUARANTEE

FAR riveting tools are covered by a 12-month warranty. The
tool warranty period starts on the date of delivery to the
buyer, as specified in the relevant document. The warranty
covers the user/buyer provided that the tool is purchased
through an authorized dealer and only if it is used for the
purposes for which it was conceived. The warranty shall
not be valid if the tool is not used or maintained as specified
in the instruction and maintenance handbook. In the event
of defects or failures, FAR S.r.1. shall undertake solely to
repair and/or replace the components it judges to be faulty.

SAFETY MEASURES AND REQUIREMENTS

CAUTION!!!
All the operations must be done in conformity with the

safety requirements, in order to avoid any consequence
foryour and other people security and to allow the best
tool work way.

« Read the instructions carefully before using the tool.

e For all maintenance and/or repairs please contact FAR
s.r.l. authorized service centers and use only original
spare parts. FAR s.r.l. may not be held liable for
damages from defective parts caused by failure to
observe what above mentioned (EEC directive
85/374).

The list of the service centres is available on our website
http://www.far.bo.it ( Organization )

* The tool must be used only by expert workers.

* A protective visor and gloves must be put on when using
the tool.

* Use equipment recommended in the maintenance chapter
to do any maintenance and/or regulation of the tool.

e For topping up the oil, we suggest using only fluids in
accordance with the features specified in this working book.

« If any drop of oil touches your skin, you must wash with
water and alkaline soap.

« The tool can be carried and we suggest putting it into its box
after using.

* The tool needs a thorough six-monthly overhaul.

 There are no special requirements for storage.

* Repairing and cleaning operations must be done when the
tool is not fed.

e |f it is possible, we suggest a safety balancer.

« |fthe A-weighted emission sound pressure level is more than
70 dB (A), you must use some hearing protections (anti-noise
headset, etc.).

» The workbench and the work surface must be always clean
and tidy. The untidy can cause damages to people.

* Do not allow unauthorized persons to use the working tools.

» Make you sure that the compressed air feeding hoses have
the correct size to be used.

Do not carry the connected tool by pulling the hose. The hole
must be far from any heating sources or from cutting parts.

* Keep the tools in good conditions; do not remove either safety
parts or silencers.

« After repairing and/or adjusting, make sure you have already
removed the adjusting spanners.

« Before disconnecting the compressed air hose from the tool
make sure that there is no pressure in the hose.

e These instructions must be carefully followed.

* Do not use the riveting tool in the case of visible damage.

WARNING!

Before using the tool, assemble the protection bottom
supplied with the tool, as indicated in the picture below.
FAR has no responsibility for any damages on the tool,
persons or things caused by lack of the protection bottom.

750313 - KJ60 — rev 22 - ( 04-2019 ) 11
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TOOL IDENTIFICATION

The riveting tool KJ 60 is identified from a marking that shows
company name and address of manufacturer, designation of
the tool, GE. Always refer to the information on the riveting tool
when requesting technical service.

Company name and

address
|
FA

VIA GIOVANNI XXIII.2
QUARTO INFERIORE (B0)

Designation of the tool

KJ 60

Ce-Hl

MADE IN ITALY

Serial number

GENERAL NOTES AND USE

The tool can be employed only for blind rivet nuts with thread
of M3 + M8 diameter ( Inox M8 excluded ).

The KJ 60 oil pneumatic system assures more power than
the pneumatic system used for other models. That means
a reduction in the problems due to the wear and tear of the
components, therefore, there will be an increase in reliability.
The technicai solutions adopted reduce the dimensions and the
weight of the tooi which, for these reasons, make it very handy.
The possibilities of leakage from the oil-dynamic system, are
eliminated by some sealed gaskets, which solve this problem.

MAIN COMPONENTS

C) s Ring nut clamping head
D) o Tensile strength pushbutton
E) oo Unscrewing pushbutton
F) . Insertion Pin Hole Dechucking clutch
G) core s Regulation stroke ring nut
H) oo Balancer connection
1) Pneumatic motor
L) .. Qil tank plug
M) o Compressed air connection

N) o Protection bottom

TECHNICAL DATA
© WOrKING PreSSUE ....cvvvvirierceeiesiceeebe e 6 BAR
e Min. int. diam. of the compressed air

feeding hoSe .....ccccvvvvvveeceereeii, min. diam =8 mm
o Air consUMPLion PEr CYClE .......covvvveveeveereereiereiieieians 9NI
* Max power 6 BAR -13656 N
© WEIGNL ..o 2,200 Kg
o Working temperature ..........cooeveeerirerirenereeeenne -5°/+50°C
» Root mean square in total acceleration frequency (Ac)

to which the arms are subjected. ........... ..< 2.5 m/s?
» A-weighted emission sound pressure level ............. 70 dBA
» Peak C-weighted instantaneous sound pressure <130 dBC
o A-weighted SOUN POWET ..o.eveeiieccecieeeeee 82 dBA
AIR FEED

The air feed must be free from foreign bodies and humidity in
order to protect the tool from premature wear and tear

of the components in movement, therefore we suggest to use
a lubrificator group for compressed air.

12 750313 - KJ60 - rev 22 - ( 04-2019 )
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PLACING OF THE INSERT

Make sure that the couple tie-rod/head mounted on your riveting tool is suitable for the insert to clamp; otherwise, change size
accordingly. Usually the riveting tool is supplied with the couple tie-rod/head corresponding to a M8 thread. Before using the
riveting tool and after any change of size, perform the following operations according to the size and thickness of the part to
clamp. Adjust the riveting tool stroke to the minimum by turning the ring nut “G” to “—” marked on the tool. Place the insert on
the tie rod and push slightly on it so as to make it clamp automatically. Make sure the insert head touches the riveting tool head
properly. Fasten the insert and in order to ensure a proper clamping of the material, adjust the riveting tool stroke by turning the
ring nut “G” accordingly. By increasing stroke, i.e. by turning the ring nut “G” to “+”, the distance “h” between head and insert
deformation will decrease and clamping will result more effective.

WARNING!!!
A wrong adjustment of the riveting tool stroke may cause a faulty clamping of inserts and may brake the tie rod!

750313 - KJ60 — rev 22 - ( 04-2019 ) 13
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CHANGE OF SIZE

Depending on insert thread, it is necessary to replace the couple “tie-rod/head” as follows:

PICTURE 1. Loosen the ring nut by means of a 25-mm standard spanner and remove the riveting tool head.

PICTURE 2. Make the pin supplied pass through the pertinent service hole located on the cone carrying head and apply a light
pressure on the head inwards, in order to dechuck the tie rod clutch., at the same time, unscrew the tie rod and extract it.
PICTURE 3-4. Keep the clutch dechucked and screw the tie rod size desired. When the replacement of the tie rod has been
performed, swing it until you hear a click. Them assembly the proper head and lock it with the corresponding ring nut loosen
before. Each time you carry out any change of size, repeat the adjustment operations as specified in the previous pages.

A WARNING! Desconnect air feed when performing those operations.

14 750313 - KJ60 - rev 22 - ( 04-2019 )
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TOPPING UP THE OIL-DYNAMIC CIRCUIT

You need to top up the oil-dynamic circuit after a long period of work (15000 cycles), when you note a power loss. Put the
riveting tool (dwell and not fed) in a horizontal position and remove the plug (A), by means of a 5 mm Allen wrench (equipped
with the riveting tool); during this operation, check the oil level in order to avoid any overflowing. Then, slowly pour the oil HLP
32 ¢St into the bellows container (X) which shall be screwed to its seat on the plug (A). While keeping the riveting tool in a
horizontal position and starting air feeding, push the tensile strength button and make the riveting tool carry out some cycles
until air bubbles inside the container (X) stop coming out. This condition indicates that the topping up of the oil has fully been
achieved. At this point stop the air feeding and, while keeping the riveting tool in a horizontal position, unscrew and close up
the container (X) and the plug (A).

WARNING: it is very important to follow the about mentioned instructions and use gloves. If you need to empty fully the hydraulic
circuit, you must put the oil in a suitable container and contact a Company that is authorized to discharge any waste

WARNING! Before disconnecting the compressed air hose, make sure that it is not under pressure!

We recommend to use oil HLP 32 ¢St or similars.

min. 5 Nm
max. 8 Nm

@ WARNING: Make sure that the oil filler cap
) is tightened at a torque corresponding
to Mln 5 Nm = Max. 8 Nm.

DISPOSAL OF THE RIVETING TOOL
Follow the prescriptions of the national laws for disposing of the riveting tool.
After disconnecting the tool from the pneumatic system, disassemble and split all the components according
to the material: steel, aluminium, plastic material, etc.
Then proceed to scrap the materials in accordance with current laws.

750313 - KJ60 — rev 22 - ( 04-2019 ) 15
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MODE D’EMPLOI

GARANTIE ET ASSISTANCE TECHNIQUE .. 16
INSTRUCTIONS ET MESURES DE SECURITE. 16
IDENTIFICATION DE L'OUTIL DE POSE... 17
CARACTERISTIQUES ET EMPLOI ... 17
PARTIES PRINCIPALES ....... 17
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES 17
POSE DE L'INSERT........cc...c.... 18
CHANGEMENT DE FORMAT .......coiiiiiiiiniieircis 19
REMPLISSAGE DE L'HUILE DU CIRCUIT HYDRAULIQUE.. 20
ELIMINATION DE LA RIVETEUSE........ccccoviiiiiiinircicicineeens 20

GARANTIE

Les riveteuses FAR sont sous garantie pendant 12 mois. La
période de garantie de I'outil commence a partir du moment
ou il est avéré que son acquéreur en prend possession. La
garantiecouvrel'utilisateur/acquéreurquand!'outilestacheté
chez un revendeur agréé et uniqguement quand il est utilisé
aux fins pour lesquelles il a été congu. La garantie n'est pas
valable si I'outil n'est pas utilisé et s'il n'est pas soumis a
I'entretien tel qu'il est spécifié dans le manuel d'utilisation et
d'entretien. En cas de défauts ou de pannes, la société FAR
S.r.l. s'engage uniquement a réparer et/ou a remplacer, a sa
seule discrétion, les composants jugés défectueux.

INSTRUCTIONS ET MESURES DE SECURITE

ATTENTION!!!
Le non respect des instructions suivantes peut

avoir des conséquences désagréables pour
vous-mémes et pour I'intégrité d’autrui.

* Lisez avec soin la notice avant I'usage.

 Pour les opérations d’entretien et/ou réparations, adressez-
vous aux centres de service aprés-vente autorisés de FAR
s.r.l. et n'utilisez que des piéces détachées originales.
FAR s.r.l. décline toute responsabilité pour les dommages
dus a des pieces défectueuses qui interviendraient suite au
non-respect de la notice ci-dessus (Directive CEE 85/374).

La liste des centres d’assistance est disponible sur notre site
internet http://www.far.bo.it ( Organisation )

e L'outil de pose doit étre utilisé par le personnel spécialisé.

* Avant l'usage, il faut se munir d’une visiére et de gants de
travail.

* Pour I'entretien et/ou réglage de I'outil de pose, se servir des
équipements indiqués dans le chapitre “ENTRETIEN”.

* Pour le remplissage de I'huile, il faut utiliser les fluides
indiqués dans ce dossier.

* En cas de fuites imprévues de huile (au contact de la peau),
il faut se laver soigneusement avec de I'eau et du savon
alcalin.

« Loutil de pose peut étre transporté a main et il doit étre remis
dans sa boite aprés I'usage.

« |l n’y a pas de prescriptions particulieres pour le stockage.

* Pour obtenir un bon fonctionnement de I'outil, nous vous
suggérons de le réviser tous les six mois.

« || faut faire la réparation et le nettoyage de I'outil quand il
n’est pas alimenté.

« Si possible, il faudrait utiliser des équilibreurs de sécurité.

« En cas d’exposition quotidienne ol le niveau de pression soit
supérieur a la limite de sécurité 70 dB (A), I'on doit s’assurer
la protection de I'ouie (casque antibruit, réduction du temps
d’exposition quotidienne, etc).

e Latable et la place de travail doivent étre toujours propres
et rangées. Le désordre peut causer des dommages aux
personnes.

« Personne (si étranger) ne peut utiliser les outils de pose.

e || faut s’assurer que les tuyaux d’alimentation de I'air
comprimé soient appropriés (conformes) a I'utilisation
prévue.

e Ne pas trainer I'outil de pose quand il est connecté a
I’alimentation. Le tuyau doit se trouver toujours loin de
sources de chaleur ou d’objets tranchants.

e Les outils de pose doivent étre toujours en bon état. Ne pas
enlever les protections et le silencieux de I'outil.

e Aprés la réparation et/ou réglage, il faut s’assurer d’avoir
enlever les clés de réglage.

 Avant de déconnecter le tuyau de I'air comprimé de 'outil de
pose, il faut s’assurer qu’il ne soit pas en pression.

e Suivre scrupuleusement ces instructions.

e outil a riveter ne doit pas étre utilisé en présence de
dommages évidents.

ATTENTION! Avant d’utiliser I'outil, veuillez I'équiper
du culot de protection (suivant la figure ci-dessous).
La société FAR n’est pas responsable des éventuels
dommages occasionnés a I'outil, personnes ou choses
par manque du culot.
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IDENTIFICATION DE L’'OUTIL DE POSE

Loutil de pose KJ 60 est identifié par un marquage indiquant
raison sociale et adresse du fabricant, désignation de I'outil
de pose, marquage CE.

En cas de recours au service aprés-vente, il faut toujours se
référer aux données indiquées sur la riveteuse.

Designation de I'outil

Raison sociale et adresse de pose

rAa
VIA GIOVANNI XXIll,2
QUARTO INFERIORE (80)

KJ 60

Ce-fhl

MADE IN ITALY

Numéro de série

CARACTERISTIQUES ET EMPLOI

Loutil peut &tre utilisé seulement pour inserts filetés avec
filet M3 + M8 ( Sauf M8 Inox ).

Le systéeme oléopneumatique de I'outil KJ 60 permet
d’obtenir un puissance supérieure par rapport au systeme
pneumatique traditionnel.Cela signifie une réduction des
problemes provoques par l'usure des composants, donc,
une plus grande longevité.

Les solutionstechniques adoptées réduisentles dimensions
et le poids du pistolet en la rendant trés maniable. Les
risques de fuites du systeme oléodynamique sont éliminés
par l'utilisation de joints a haute résistance.

PARTIES PRINCIPALES

A) o Tirant fileté
C) e Ecrou blocage téte
D) oo Bouton-poussoir de traction
E) oo Bouton-poussoir de devissage

F) .. ...Trou pour passage de la broche pour deblocage
...................................................... de 'embrayage
G) oo Bague de réglage de la course
H) oo Etrier de support
0)... Moteur pneumatique
L) oo Orifice de remplissage d’huile
M) oo Raccord d’air comprimé

Culot de protection

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
* Pression d’utilisation
¢ Diametre int. min. tuyau alimentation

AN COMPIIMA ..ot 8 mm
* Consommation d’air par CyCle ........ccooveereerencerencerennnne 9 NI
* Force maximum

o Température d’utilisation ............cccoevviricrerennnnes -5°/+50 C°
« Valeur moyenne quadratique pondérée en

fréquence de I'accélération totale (Ac) a laquelle

les bras SNt SOUMIS......c..cvvvveriicrnecicicine <2,5m/s?
* Pression acoustique de I'émission pondéré (A)....... 70 dBA
* Pression acoustique instantanée pondéré (C)....< 130 dBC
* Puissance acoustique pondérée (A)........cccocvvuvennee. 82 dBA

ALIMENTATION EN AIR

Lair d’alimentation doit é&tre libre de corps étrangers et
d’humidité pour sauvegarder I'outil de I'usure précoce des
parties en mouvement, donc il est recommandé d’employer
un groupe de graissage pour air comprime.

750313 - KJ60 — rev 22 - ( 04-2019 ) 17
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POSE DE L'INSERT

Vérifier si le couple tirant-téte monté sur I'outil de pose correspond a la mesure de I'insert a serrer; dans le cas contraire procéder
au changement du format. Généralement le couple tirant-téte fourni avec I'outil de pose correspond a un filet M8. Avant d’utiliser
I'outil et apres tout changement du format il faut effectuer les opérations suivantes selon le format et I'épaisseur de la piece a
serrer: Régler la course de I'outil de pose au minimum, en tournant autant que possible 'embout de réglage “G” dans le sens
indiqué par le symbole “=”. Embrocher I'insert sur le tirant et faire une Iégére pression sur I'insert; de cette fagon il se visse
automatiquement sur le tirant. Il faut s’assurer que la téte de I'insert touche la téte de I'outil de pose. Fixer I'insert et en vérifier le
serrage sur I'épaisseur du matériel a serrer. Régler la course de I'outil de pose en tournant 'embout “G” selon le serrage voulu.
La distance “h” entre téte et déformation de I'insert est réduite quand I'on augmente la course (rotation de I'embout “G” dans le
sens indiqué par le symbole “+”), le serrage est par conséquent augmenté.

ATTENTION!!! Le reglage incorrect de la course de I'outil de pose peut provoquer
le mauvais serrage des inserts et la rupture du tirant!

18 750313 - KJ60 — rev 22 - ( 04-2019 )
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CHANGEMENT DE FORMAT

Lors de la modification du filet des inserts a serrer il faut remplacer le couple tirant/téte. Procéder comme suit:

FIG. 1. Dévisser 'embout au moyen d’une clé plate standard de 25 mm et enlever la téte.

FIG. 2. Faire passer la broche (fournie) par le trou de service se trouvant sur le cone porte-tétes et faire sur la broche une pression
vers l'arriére pour débloquer I'embrayage du tirant. En méme temps, dévisser le tirant et le faire sortir.

FIG. 3-4. Toujours avec I'embrayage débloqué, visser le format de tirant choisi. Terminé le remplacement du couple tirant/téte,
tournerlégerement e tirant méme jusqu’au moment ot I'on remarque le déclic d’embrayage. Ensuite, monter la téte correspondante
et la bloquer par 'embout prévu a cet effet et précédemment dévissé. Chaque fois que I'on effectue le changement de format, on
doit répéter les opérations indiquées dans les chapitres précédents.

ATTENTION! Effectuer les operations susmentionnees le pistolet n’etant pas alimente.
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REMPLISSAGE DE L’'HUILE DU CIRCUIT HYDRAULIQUE

Le remplissage de I'huile du circuit hydraulique est nécessaire apres une longue période de travail (15000 cycles), quand I'on remarque
une diminution de puissance. Mettre I'outil de pose (déconnecté) en position horizontale, enlever le bouchon (A) en utilisant la clé de
5 mm (fournie); pendant cette opération, il faut soigneusement éviter d’écoulements d’huile. Ensuite visser dans le logement du
bouchon (A) le conteneur a soufflet (X) aprés I'avoir rempli d’huile HLP 32 ¢St. En retenant I'outil de pose en position horizontale,
mettre en route I'alimentation de I'air, presser le bouton de traction et faire effectuer a I'outil quelques cycles jusqu’a ce qu’il n’y
ait plus de bulles d’air a I'intérieur du conteneur (X). Cette condition signifie que le remplissage de I'huile est achevé. A ce point,
il faut désactiver 'alimentation de I'air et, avec I'outil de pose en position horizontale, dévisser le conteneur (X) et le refermer.
Ensuite, il faut fermer le bouchon (A).

PRECAUTION: ilfaut suivre impérativement les instructions ci-dessus et se munir de gants avant 'opération de remplissage de I'huile.
En cas de vidange totale du circuit hydraulique, I'on doit verser I'huile dans un conteneur spécial et ensuite, il faut contacter une
maison (société) autorisée a I'écoulement des ordures.

Nous recommandons I'utilisation d'huile HLP 32 ¢St ou similaires.

c ATTENTION! Avant de déconnecter le tuyau de I'air comprimé, il faut s’assurer qu’il ne soit pas en pression!

min. 5 Nm
max. 8 Nm

IMPORTANT: S’assurer que le bouchon
de remplissage d’huile (A) soit vissé avec
couple de Min. 5 Nm = Max. 8 Nm.

ELIMINATION DE LA RIVETEUSE
Pourl'éliminationdelariveteuse, veilleraurespectdesdispositionslégalesenvigueurdanslepaysoul'éliminations'effectue.
Aprés avoir débranché la machine de I'alimentation pneumatique, procéder au démontage des différents
composants en fonction de la nature des matériaux : acier, aluminium, matiéres plastiques, etc...
Procéder a la démolition dans le respect de la réglementation en vigueur.
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ENTSORGUNG DER NIETMASCHINE.........cocoviiiiiiiniiciciine 25

GARANTIE

Auf die Nietwerkzeuge von FAR wird eine Garantie von 12
Monaten gewdhrt. Der Garantiezeitraum beginnt in dem
Moment,indemderKauferdas Gerdtnachweislichin Empfang
genommen hat. Die Garantie ist nur giiltig, wenn das Gerét
bei einem Vertragshandler erworben und ausschlieBlich zu
denZweckenverwendet wird, fiir die es konzipiertwurde. Die
Garantie wird ungiiltig, wenn das Gerédt nicht in Einklang mit
den Anweisungen in der Betriebs- und Wartungsanleitung
verwendetund gewartetwird. Die FirmaFARs.r.l. verpflichtet
einzig zur Reparatur bzw. zum Austausch, nach ihrem
ausschlieBlichen Ermessen, der Komponenten, die fiir
mangelhaft befunden werden.

SICHERHEITSMASSNAHMEN UND BESTIMMUNGEN

ACHTUNG!!! ;
Alle Arbeiten miissen in Ubereinstimmung
mit den Sicherheitsvorschriften durchgefiihrt

werden, um die eigene Sicherheit und die
anderer Personen zu gewdhrleisten und die

beste zu erreichen.

« Die Anleitung vor Gebrauch des Gerdts aufmerksam lesen.

* Die Wartungs- und/oder Reparaturarbeiten von den
autorisierten Kundendienststellen von FAR s.r.1. ausfiihren
lassen und ausschlieBlich Originalersatzteile verwenden.
Die Firma FAR s.r.l. haftet nicht fiir durch defekte Teile
verursachte Schaden, sofern diese auf die MiBachtung der
0.9. Vorschrift zurtickzufiihren sind (Richtlinie 85/374/
EWG).

Die Liste der Reparaturservices istverfiighar unter unserer Webseite
http://www.far.bo.it ( Organisation )

» Das Werkzeug darf nur von Facharbeitern ben(itz werden.

* Bei Gebrauch des Werkzeuges sind Schutzbrille und
Handschuhe zu verwenden.

« \Verwenden Sie nur Ausriistungen die in der Betriebsanleitung
empfohlen sind, wenn Sie am Werkzeug Instandsetzungen
und Regulierungen durchfiihren.

* Beim Olwechsel verwenden Sie nur Ole die den empfohlenen
Olen des Handbuches entsprechen.

« Falls Sie Ol auf die Haut bekommen, waschen Sie die mit
Wasser und Alkaliseife ab.

« Wir empfehlen das Werkzeug nach Gebrauch in die Kassette
zu geben, in der es auch transportiert werden kann.

* Es gibt keine besonderen Anforderungen fiir die Lagerung.

* Das Werkzeug soll alle sechs Monate grindlich iberholt
werden.

» Reparatur und Reinigung bei nicht angeschlossenem Gerat
durchfihren.

* Wenn notwendig verwenden Sie einen Sicherheits-Balancer.

e Falls der A-bewerteten Emissionsschalldruckpegel 70 dB

iibersteigt, miissen Sie einen Gehdrschutz verwenden.

Die Werkbank und Arbeitsflache soll immer rein sein,

ansonsten besteht Verletzungsgefahr.

Werkzeuge diirfen durch Unbefugte nicht betrieben werden.

Versichern Sie sich, daB der Druckluftschlauch in der

richtigen Dimension ist.

Nehmen Sie das angeschlossene Werkzeug nie am

Druckluftschlauch. Das gesamte Werkzeug soll fern von Hitze

und schneidenden Teilen gehalten werden.

Halten Sie das Werkzeug in guter Verfassung und verdndern

Sie weder Schutzvorrichtungen noch Schall-ddmpfer.

Nach Reparatur und/oder Einstellung vergewissern Sie sich,

daB das Sicherheitswerkzeug entfernt wurde.

Bevor Sie den Druckluftschlauch abschlieBen, vergewissern

Sie sich, daB dieser drucklos ist.

Diese Anweisungen miissen sorgfaltig beachtet werden.

Verwenden Sie nicht das Nietwerkzeug bei offensichtlichen

Schéden.

ACHTUNG!

Bevor Inbetriebnahme der Nietmaschine, ist der mitgelieferte
Schutzringanzubauen, wiein der unterstehenden Abbildung
angegeben. FAR ibernimmt keinerlei Verantwortung fiir
Schéden an der Nietmaschine, Leuten oder Sachen, die
aus dem Mangel von dem Schutzring verursacht werden.
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WERKZEUGIDENTIFIZIERUNG

Das Blindniet-Werkzeug KJ 60 ist durch eine Markierung
gekennzeichnet, die den Firmenname und Adresse des
Herstellers, Angabe des Werkzeugs, CE Marke zeigt.

Bei Anfragen an den technischen Kundendienst stets die auf
dem Nietwerkzeug genannten Daten angeben.

Firmenname und adresse Angabe des werkzeugs

KJ 60

Ce-Hl

MADE IN ITALY

FAR

VIA GIOVANNI XXIII,2
QUARTO INFERIORE (80)

Seriennummer

ALLGEMEINES UND ANWENDUNGSBEREICH

Das Werkzeug soll nur fiir Blindnietmuttern mit M3 + M8
Gewinde verwendet werden (Edelstahl M8 ausgeschlossen ).
Das Olpneumatische System der KJ 60 gewahrleistet mehr
Kraft als das pneumatische System anderer Modelle. Dies
bedeutet eine drastische Herabsetzung der Probleme, die auf
den Verschlei der Komponenten zuriickzufiihren sind und
einem sich daraus ergebenden Anstieg der Zuverldssigkeit
und Haltbarkeit.

Dieangewandtentechnischen Lésungen setzen die Dimensionen
und das Gewicht der Maschine herab und machen das
Nietwerkzeug KJ 60 absolut handlich. Die Mdglichkeiten des
Auslaufens von Ol aus dem éldynamischen System werden durch
die Verwendung von undurchldssigen Dichtungen verhindert,
die dieses Problem eliminieren.

HAUPTTEILE

A) o Ziehdorn mit Gewinde
B) s Kopf
C).. Kontermutter fur Kopf
D) e Ziehentaste
E) oo Abschraubentaste
F)... ...Loch zum Einstecken des Zapfens fir

...................... die Einriickungsfreigabe
G) oo Einstellring fir den Hub
H) oo Balancerhalterung

... ..... Druckluftmotor
L) oo Oleinfilllschraube
M) DruckluftanschluB

Schutzring

TECHNISCHE DATEN

® BetrieDSAruCK .......oocoveveveeeiicieecee e 6 BAR
* Der Mindestinnendurchmesser des
Druckluftschlauches betrégt ..........cccocovivvvnennnns 8 mm

« Luftverbrauch
¢ Max. Setzkraft

® GEWICHE ..o
o Einsatztemperatur ...........cccccovveevvveviiccennnn, von -5°/+50°C
» Mittelquadratwert der Beschleunigungsfrequenz (Ac)

die sich auf den Arm auswirkt............ccccoevevenne <2,5m/s2
* A-bewertete Emissionsschalldruckpegel ................ 70 dBA
* Momentane C-bewertete

Emissionsschalldruckpegel .............cccccveevvrinnnee. <130 dBC
* A-bewertete Schalldruckpegel .........cccccoeverererrunenee 82 dBA
LUFTSPEISUNG

Die verwendete Luft darf keine Fremdkdrper und Feuchtigkeit
enthalten, um die Maschine vor dem vorzeitigen Verschleis der
sich bewegenden Teile zu schiitzen. Deshalb ist die Verwendung
einer Wartungseinheit fiir Druckluft unbedingt notwendig.
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SETZVORGANG

Uberpriifen, ob das in das Nietwerkzeug eingesetzte Paar Ziehdorn-Kopf der Abmessung der anzuziehenden Blindnietmutter entspricht: sollte es
nicht entsprechen, so ist das Dimensionswechsel vorzunehmen. Normalerweise besitzt das mit dem Nietwerkzeug gelieferte Paar Ziehdorn-Kopf
ein M8-Gewinde. Vor Gebrauch des Nietwerkzeuges und nach jedem Dimensionwechsel sind folgende Eingriffe der Abmessung und der Stérke
des zu vernietenden Materials entsprechend vorzunehmen: Den eigens dafiir vorgesehenen Hakenschliissel (zur Ausriistung gehérend)
in die Rasten des Ringes fiir die Hubeinstellung einstecken. Den Hub des Nietwerkzeuges auf das Minimum einstellen: dazu ist
der Ring “G” in Richtung “~" mdglichst zu drehen. Die Blindnigtmutter auf den Ziehdorn ansetzen und einen leichten Druck darauf ausiiben;
dadurch schraubt sich die Blindnietmutter selbsttatig auf den Ziehdorn auf. Sich vergewissern, da der Kopf der Blindnietmutter mit dem Kopf der
Nietwerkzeuges abschlieBt. Die Blindnietmutter befestigen und sein Anziehen an die Starke des Materials tiberpriifen. Den Hub des Nietwerkzeuges
durch Drehen des Ringes “G” so einstellen, bis das gewiinschte Anziehen erzielt will. Darauf achten, daB der Abstand “h” zwischen Kopf und
Verformung der Blindnietmutter bei VergroBerung des Hubes (Drehung des Ringes “G” in Richtung “+”) verringert wird, mit darauffolgender
VergroBerung des Anzighens.

ACHTUNG!!! Die unkorrekte einstellung des hubes des nietwerkzeuges kann das fehlerhafte anziehen der
blindnietmutter und den bruch des ziehdornes verursachen!
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DIMENSIONSWECHSEL

Beim Anderung des Gewindes der zu vernietenden Blindnietmuttern ist das Paar Ziehdorn/Kopf auszutauschen. Dazu wie folgt
vorgehen:

Abb. 1 Die Kontermutter mittels eines handelsiiblichen 25 mm-Gabelschliissels lockern und den Kopf abnehmen.

Abb. 2 Den Zapfen (zur Ausriistung gehéhend) durch die eigens dafiir vorgesehene, an Kopftrager befindliche Servicedffnung
stecken und damit einen Druck nach hinten ausiiben, sodaB die Einrlickung aus dem Ziehdorn geldst wird. Gleichzeitig den
Ziehdorn ausschrauben und herausziehen.

Abb. 3-4 Indem man weiterhin die Einrlickung gelést halt, den gewiinschten Ziehdorn einschrauben. Nach dem Austauschen
des Ziehdornes, ihn leicht drehen, bis er gut einrastet. Danach den entsprechenden Kopf einbauen und diesen mit dem dazu
gehdhrenden, vorher geldsten Ring blockieren. Bei jedem Formatwechsel sind die auf vorstehenden Seiten angegebenden
Einstellungen zu wiederholen.

ACHTUNG! Obengenannte eingriffe bei nicht luftgespeistem nietwerkzeug ausfiihren.
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NACHFULLEN VON OL IN DEM OLDYNAMISCHEN KREIS

Das Auffiillen des Ols des 6ldynamischen Kreislaufs wird nach einer langen Arbeitsperiode (15000 Arbeitszyklen), jedesmal nétig,
wenn man eine Abnahme des Hubs bemerkt. Bei stillgelegtem NICHT LUFTZUGEFUHRTEN horizontalen Nietwerkzeug, den Stépsel
(A) durch den Ausstattung gehdrenden 5mm Inbusschliissel entfernen. Dabei achten Sie darauf, daB das Ol nicht tiberluft. Den
Faltbehalter (X), der man vorher mit Ol HLP 32 ¢St eingefiillt hat, in die Offnung des Stopsels (A) einschrauben. Legen Sie das
Werkzeug horizontal hin, aktivieren Sie die Luftzufuhr und driicken Sie den Luftausldser mehreremale bis keine Luft aus dem
Olbehélter (X) ausstromt, d.h. das Werkzeug ist gefiillt. Nun unterbricht man die Luftzufuhr bei horizontaler Lage und schlieBt
den Olbehélter (X) mit der Schraube (A).

VORSICHT: es ist sehr wichtig obige Hinweise zu beachten und mit Handschuhen zu arbeiten.

Bei kompletter Entleerung des Hydrauliksystems das Ol nur durch autorisierte Firmen verwerten lassen.

é ACHTUNG!!! Wenn Sie den Druckluftschlauch vom Werkzeug entfernen muB dieser druckfrei sein!

Es empfiehlt sich 01 HLP 32 ¢St oder &hnliches zu verwenden.

min. 5 Nm
max. 8 Nm

o WICHTIGE Es muB sichergestellt werden,
daB der Oleinfilllstopfen (A) mit einem
Min. 5 Nm = Max. 8 Nm liegenden
Anzugsmoment angeschraubt wird.

ENTSORGUNG DER NIETMASCHINE
Bei der Entsorgung der Nietmaschine sind die nationalen gesetzlichen Bestimmungen einzuhalten.
Nach dem Abtrennen der Maschine von der Druckluftanlage montieren Sie die verschiedenen Bestandteile ab
und unterteilen Sie sie nach Materialen: Stahl, Aluminium, Kunststoff, usw.
Das Entsorgen und Verschrotten geschieht gemdss den értlichen Vorschriften.
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GARANTIA

Lasremachadoras FAR cuentancongarantiade 12 meses. El
periodode garantiadelaherramientacomienzaenelmomento
de su comprobada recepcién de parte del comprador. La
garantiaprotegeal usuario/comprador cuandolaherramienta
es adquirida a través de un revendedor autorizado y solo
cuando es utilizada para los usos previstos segln su
disefio. La garantia no es valida si la herramienta no es
utilizada o no es sometida a mantenimiento de conformidad
con las especificaciones del manual de instrucciones y
mantenimiento. En caso de verificarse defectos o averias,
FARS.r.l. secompromete Gnicamenteareparary/o sustituir,
asupropiaexclusivadiscrecién,loscomponentesestimados
como defectuosos.

ADVERTENCIAS Y MEDIDAS DE SALVAGUARDIA

iiiATENCION!!!
No cumplir o despreciar las advertencias de seguridad

puede prejudicar su incolumidad o la incolumidad de
otras gentes y también el funcionamiento del equipo

« Leer atentamente las instrucciones antes del uso.

« Para las operaciones de mantenimiento y/o reparacion,
dirigirse a centros de postventa autorizados por FAR s.r.1.
y utilizar exclusivamente piezas de repuesto originales.
FAR s.r.l. declina cualquier responsabilidad por dafios
ocasionados por piezas defectuosas y si no se ha cumplido
por inobservancia cuanto arriba (Directiva CEE 85/374).

La lista de los servicios postventa es disponible en nuestro sitio
web http://www.far.bo.it ( Organizacion )

 El equipo tiene que ser empleado s6lo por personas
especializadas.

* Antes de ponerse a utilizar el equipo se ha de ponerse gafas
protectoras o visieras y guantes.

¢ Para efectuar las operaciones de manutencién y/o el
ajuste del equipo emplear los accesorios en dotacion
y/o los utensilios comerciales describidos en el capitulo
Manutencion.

« Al efectuar las operaciones de carga aceite se recomienda
emplear solo fluidos segin las caracteristicas indicadas en
eso fasciculo.

« Es posible transportar la herramienta a mano pero, después
su utilizacion, se aconseja volver a colocarla en su embalaje.

¢ En caso de pérdidas casuales de aceite que entren en contacto
con la piel se aconseja limpiar la piel cuidadosamente con
agua y jabon alcalino.

No hay requisitos especiales para el almacenaje.

Para el correcto funcionamiento de la remachadora se
aconseja su revision semestral.

Se ha de cortar siempre la alimentacion de corriente antes
de ponerse a hacer reparaciones o antes de limpiar la
herramienta.

Se aconseja, si posible, el empleo de un balancin de
seguridad.

En caso de exposicion diaria en un lugar donde el nivel de
Presion actstica emision ponderada sea mayor que el limite
de seguridad de 70 dB (A), utilizar medidas de proteccion del
oido (auriculares o tapdn supresor de ruidos, disminucion
del tiempo de exposicion diaria, etc.).

Mantener el banco y/o la zona de trabajo limpia, pues el
desorden puede ocasionar dafios a las personas.

No se permiten a personas inexpertas tocar los equipos.
Asegurarse que los tubos de alimentacion del aire
comprimido tengan la dimension iddnea segun la utilizacion
prevista.

Jamds se arrastrard el equipo conectado a la alimentacién
tirando su tubo; mantener siempre el tubo lejos de fuentes
de calor y de objetos contundentes.

Mantener los equipos en buena condicion y limpios. Jamés
se quitaran las protecciones o el silenciador del equipo.

Se han de remover siempre las llaves de servicio y de ajuste
después las operaciones de reparacion y/o de ajuste.

Antes de desconectar el tubo del aire comprimido de la
remachadora, asegurase que éste no esté bajo presion.

Se han de cumplir detenidamente estas instrucciones.

No utilice la remachadora en presencia de dafos evidentes.

iCUIDADO! Antes de utilizar la remachadora, montar
el fondillo de protecciéon en el equipamiento base,
como indicado en la figura de abajo. FAR declina
toda responsabilidad por los eventuales dafios de la
remachadora, personas o0 cosas que pueden ser causados
por la falta del fondillo.
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IDENTIFICACION DE LA REMACHADORA

La remachadora KJ 60 es identificada por una marca con
razon sociale y direccion del productor, designacion de la
remachadora, marca CE. Al contactar el servicio de posventa,
mencionar siempre los datos de la remachadora.

Designacion de la

Razon social y direccion remachadora

FAR

VIA GIOVANNI XXIII,2
QUARTO INFERIORE (BO)

KJ 60

CE-HI

MADE IN ITALY

Nimero de serie

NOTAS GENERALES Y AMBITO DE APLICACION

La herramienta puede utilizarse sélo para insertos fileteados
con rosca de diametro M3 = M8 ( Excepto M8 Inox ).
Gracias al sistema oleoneumético, laremachadora KJ 60 brinda
una potencia mayor respecto a las tradicionales remachadoras
neumaticas.

Esto significa unanotable reduccién de los problemas causados
por el desgaste de los componentes y como consecuencia un
aumento de la fiabilidad y duracién. Las soluciones técnicas
adoptadas reducen las dimensiones y el peso de la maquina
rindiendo la remachadora KJ 60 absolutamente maniobrable.
Las posibilidades de perdida por et sistema oleodindmico son
eliminadas con el uso de retenes que eliminan este problema.

PARTES PRINCIPALES

C) s Tuerca bloquea cabeza
D) e Pulsador de traccion
E) .. .... Pulsador de destornillamiento

F) .. Orificio introduccién enchufe desbloqueo embrague
G) oo Virola de regulacion carrera
H) o Enganche balanceador
1) e Motor neumatico
L)... Tap6n tanque aceite
M) o Conexidn aire comprimido
N) o Fondillo de proteccion

DATOS TECNICOS

o Presion de trabajo ...........cooovveeveeecvereeeieieeee s 6 BAR
* Diametro interno minimo tubo alimentacién

AIre COMPIIMIAD ..o 8 mm
e Consumo max. aire libre por iclo ..........cccoveveveceevevcenenes 9 NI
e Potencia maxima..........cc.coeeuenne ...6,5BAR - 13656 N
® PESO ..o 2,200 Kg
o Temperatura de Utilizacion..........c.cccovveeveveeveererennns -5°/+50°

« Valor medio cuadrdtico de la aceleracion
total registrado en frecuencia (Ac)

ejercitado sobre los miembros superiores............... <2,5m/s2
« Presion actstica emision ponderata (A) ......c..ccccoevnnne 70 dBA
« Presion actstica istantdnea emision ponderata (C)...<130 dBC
« Potencia aclistica ponderado (A)........cccocevereerrrrennns 82 dBA

ALIMENTACION DEL AIRE

El aire de alimentacion debe estar libre de cuerpos extrafios y
de humedad para proteger la maquina de usura precoz

de las partes en movimiento, se aconseja el uso de un grupo
de lubricacion para aire comprimido.
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COLOCACION DE LA TUERCA REMACHABLE

Asegurarse que la pareja tirante/cabeza montada en la remachadora corresponda al formato del inserto a apretar; de otro modo
proceder al cambio de formato. De costumbre la pareja tirante/cabeza montada en la remachadora se entrega con fileteado de
M8. Antes de emplear la remachadora y después de cada cambio de formato hay que efectuar las siguientes operaciones segin
el formato y el espesor del material a ajustar: Ajustar la carrera de la remachadora al minimo, girando la virola “G” en el sentido
indicado por el simbolo “~".

Introducir el inserto en el tirante y presionar ligeramente de manera que el inserto se apriete automaticamente. Asegurarse que
la cabeza del inserto toque la cabeza de la remachadora. Fijar el inserto y para alcanzar el apretamiento segun el espesor del
material, ajustar la carrera de la remachadora girando la virola “G” como requerido. Al aumentar de la carrera (rotacién de la
virola “G” en el sentido indicado por el simbolo “+”) la distancia “h” entre la cabeza y la deformacién del inserto disminuye con
una consiguiente aumento de apretamiento. .

iCUIDADO! Un ajuste incorrecto de la carrera de la remachadora puede causar
un apretamiento defectuoso de los insertos y la rotura del tirante!
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CAMBIO DE FORMATO

Pues el fileteado de los insertos varia, hay que reemplazar la pareja tirante/cabeza como sigue:

FIG. 1. Aflojar la virola por medio de una llave estandard de 25 mm y remover la cabeza de la remachadora.

FIG. 2. Hacer pasar el enchufe (en dotacion) a través del agujero se servicio ubicado en el tubo portacabezay ejercer sobre esta una
presion hacia el interior de modo de desbloquear el embrague del tirante, contemporaneamente desenroscar el tirante y extraerlo.
FIG. 3-4. Quitar el embrague deshloqueado y atornillar el tirante de formato deseado. Completada la sustitucion del tirante, girarlo
ligeramente hasta que se conecte el embrague. Luego montar la apropiada cabeza y bloquearla por la virola aflojada. Cada vez
que se efecttia el cambio de formato repetir las operaciones de ajuste describidas en las paginas anteriores.

iCUIDADO! Al efectuar esas operaciones cortar la alimentacion de aire a la remachadora.
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LLENADO DE ACEITE DEL CIRCUITO OLEODINAMICO

Es necesario llenar el circuito oleodindmico de aceite luego de un prolongado periodo de trabajo (15000 ciclos), cuando se advierte
una disminucion de potencia de la remachadora. Proceder como sigue: cortar la alimentacién y con la remachadora parada y en
posicion horizontal, quitar el tapdn (A) por medio de la llave Allen de 5 mm (en el equipamiento base). Al efectuar esa operacion
hay que cuidar de que no se hayan desbordamientos de aceite. Atornillar en el asiento del tapon (A) el contenedor de fuelle (X) lleno
de aceite hidraulico de tipo comercial con HLP 32 ¢St. A continuacion, con la remachadora horizontal, conectar la alimentacion
del aire y apretar el pulsador de traccién de manera que la remachadora cumpla una serie di ciclos y acabe la emisién de burbujas
de aire en el contenedor (X). Una vez alcanzada esa condicion, se acaba la restauracién de nivel de aceite. Luego, desconectar la
alimentacion de aire y con la remachadora horizontal, destornillar el contenedor de aceite (X) y cerrarlo. Seguir a cerrar el tapén (A).
ATENCION: se han de cumplir siempre las instrucciones arriba mencionadas y efectuar todas las operaciones de restauracion de nivel
de aceite por medio de guantes. Si se efectia el vaciado completo del circuito hidraulico, hay que coger el aceite en un contenedor
apropiado y contactar con una firma autorizada para la eliminacion de desechos.

iiiATENCION!!!
A Antes de desconectar el tubo del aire comprimido de la remachadora asegurarse que éste no esté

bajo presion! Nosotros aconsejamos el uso del aceite HLP 32 ¢St o similares.

min. 5 Nm
max. 8 Nm

G IMPORTANTE: Asegurarse que el tapon
de llenado aceite (A) sea enroscado con
un par de acople correspondiente a: Min.
5 Nm = Max. 8 Nm.

ELIMINACION DE LA REMACHADORA
Para eliminar la remachadora seguir con atencion cuanto establecido por las leyes nacionales.
Despues de haber desconectado la remachadora respecto del sistema neumatico, proceder con el desmontaje
de todos los componentes dividendoles segun sus categorias: acero, aluminio, material plastico, ecc.
La eliminacion de los componentes deberd efectuarse segln lo dispuesto por las normas vigentes.
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GWARANCJA

Nitownice FAR s3 objete 12-miesigczng gwarancja. Okres gwarancyjny
rozpoczyna sie w chwili poswiadczonego odbioru narzedzia przez klienta.
Uzytkownikowi / kupujacemu przystuguje gwarandja, jesli narzedzie
zostato zakupione u autoryzowanego sprzedawcy i tylko w przypadu
jego uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem. Gwarancja nie obowiazuje,
jesli narzedzie nie jest uzywanie lub jesli nie jest poddawane pracom
konserwacyjnym opisanym w instrukcji obstugiikonserwacji. W przypadku
wad lub usterek, firma FARS.r.l. zobowiazuje sie wytacznie do naprawyi/lub
wymiany, wedtug wtasnego uznania, komponentéw uznanych za wadliwe.

BEZPIECZNA PRACA Z NARZEDZIEM
OSTROZNIE!!

Nie przestrzeganie podanych zaleceri bezpiecznej pracy,
moze skutkowac wypadkiem.

A

« Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznan sie z niniejsza instrukcja.
W przypadku koniecznosci serwisowania narzedzia, nalezy
skontaktowac sie z autoryzowanym przedstawicielem firmy FAR;
uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych, firma FAR nie
ponosi zadnej odpowiedzialnosci za wypadki powstate na skutek
niewtasciwego uzycia narzedzia (Dyrektywa UE 85/374).

Lista punktow serwisowych jest dostepna na naszej stronie
internetowej http://www.far.bo.it ( Organizacja )

Narzedzie moze by¢ stosowane tylko przez odpowiednio

przeszkolone osoby.

« W czasie pracy zaleca si¢ stosowanie okularow ochronnych oraz
rekawic.

« W trakcie czynnosci serwisowych nalezy stosowa¢ klucze z
wyposazenia narzedzia, lub inne akcesoria o ktérych mowa w
rozdziale “Konserwacja” w niniejszej instrukgji.

« Przy wymianie oleju nalezy stosowac olej o parametrach podanych
winstrukgji.

« W razie kontaktu skory z olejem nalezy umy¢ rece mydtem
alkalicznym.

- Narzedzie moze byc przenoszone recznie, po skoriczonej pracy zaleca
sie jego przechowywanie w oryginalnym opakowaniu.

W celu przedtuzenia zywotnosci narzedzia zaleca sie jego kwartalng

konserwacje i przeglad.

+ Brak specjalnych wymagan dotyczacych przechowywania lub

magazynowania.

Wszelkie czynnosci serwisowe lub czyszczenia, nalezy wykonywac
przy wytaczonym narzedziu.

Tam gdzie to mozliwe zaleca sie podwieszenie narzedzia na
balanserze.

W przypadku codziennej ekspozycji personelu w otoczeniu, w
ktorym poziom ciénienia akustycznego emisji skorygowanego
charakterystyka A przekracza wartos¢ bezpieczedstwa 70 dB
(A), nalezy korzysta¢ z indywidualnych Srodkéw ochrony stuchu
(nauszniki lub zatyczki przeciwhatasowe, redukcja dziennego czasu
ekspozydji, itd.)

«  Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i porzadku co zmniejsza

ryzyko wypadku.

« Narzedzia moga uzywac tylko osoby do tego uprawnione
«upewnic sie ze przewody zasilajace powietrza sa odpowiednia dla

narzedzia.
Narzedzie nalezy utrzymywac w czystosci, nie wolno zdejmowac
ostony ttumika.

« Nie szarpac narzedzia za przewdd zasilania powietrzem, przewdd z

.

powietrzem powinien by¢ oddalony od Zrodet ciepta.

Po skoficzonej naprawie, upewni¢ sie iz wewnatrz narzedzia nie
zostaty klucze serwisowe.

Przed odfaczenie rury z powietrzem od narzedzia, upewnic sie ze
narzedzie nie jest pod ci$nieniem.

Stosowac sie skrupulatnie do powyzszych zalecen.

Nie uzywac nitownicy w przypadku widocznych uszkodzen.

OSTROZNIE! Przed rozpoczeciem pracy nalezy natozy¢ gumowa
ostone na denko nitownicy, jak na rys. ponizej. Firma FAR nie
ponosi zadnej odpowiedzialnosci za uszkodzenie narzedzia
uzywanego bez ostony.
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IDENTYFIKACJA NARZEDZIA

Nitownica KJ 60 jest identyfikowana poprzez tabliczke podajaca nazwe i
adres producenta, okreslenie maszyny, oznakowanie CE.
Korzystajacz pomocy technicznejnalezy zawsze podac dane znajdujace
sie na nitownicy.

Firma i adres

Okreslenie maszynya

KJ 60

CE-H

MADE IN ITALY

FR

VIA GIOVANNI XXIII,2
(QUARTO INFERIORE (BO)

Numer serii

UWAGI OGOLNE | ZAKRES ZASTOSOWANIA

Narzedzie jest przeznaczone do uzycia wylacznie z nitonakretkami
gwintowanymiz gwintem od M3 do M8 ( Wykluczona stal nierdzewna
M8 ).

System oleopneumatyczny zastosowany w KJ 60 nadaje urzadzeniu
dodatkowej mocy, wzgledem tradycyjnego systemu pneumatycznego,
naktérymbazujainne modele nitownic.0znaczatodiametralnezmniejszenie
ilosci probleméw zwiazanychze zuzyciem komponentéw przy réwnoczesnym
zwiekszeniu niezawodnosci i zywotnosci.

Zastosowane rozwiazania techniczne pozwolity na redukce wymiarw oraz
wagi maszyny, dzieki czemu nitownica KJ 60 jest niezwykle wygodna w
obstudze. Mozliwos¢ wyciekéw w systemu oleodynamicznego zostata
wykluczona dzieki zastosowaniu uszczelek eliminujacych ten problem.

GLOWNE CZESCI SKLADOWE

A) Sruba imbusowa
B) Glowica
Q Pierécier kontrujacy gtowicy
D) Przycisk uruchamiania nitownicy
E) Przycisk odkrecania
F) Otwor na kolek odblokowujacy zlacze
Q) Nasadka pierscieniowa regulacji skoku
H) Zaczep do balansera
1) Silnik pneumatyczny
L) Korek zhiornika oleju
M) Zasilanie sprezonym powietrzem
N) Naktadka ochronna

DANE TECHNICZNE
© CiSNIENIE T0DOCZE ... 6 BAR
* Minimalna Srednica wewn. przewodu

ZASHANIA ...
 Zuzycie maks. powietrza na cykl...

¢ Temperatura otoczenia..........
® (zestotliwos¢ przyspieszenia (Ac) .
* (isnienie akustyczne emisji skorygowane charakterystyka A.. 70 dBA
¢ Chwilowe cisnienie akustyczne

skorygowane charakterystykg C.............oeveereeerinencns <130 dBC
* (iénienie akustyczne Skorygowane .............cceeeveveuennee 82 dBA

ZASILANIE W POWIETRZE

Dostarczane powietrze musi by¢ wolne od ciat obcych oraz wilgoci, aby
chroni¢nitownice przed przedwczesnymzuzyciem ruchomych czesci; zaleca
sie wiec zastosowanie zespotu smarujacego do sprezonego powietrza.
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MONTAZ NITONAKRETKI

Upewnic sie, czy trzpien i gtowica zamontowane na nitownicy s odpowiednie do rozmiaru nitonakretki, ktéra chce sie zacisna¢, w przeciwnym wypadku,
nalezy przeprowadzi¢ zmiane formatu. Zazwyczaj trzpien i gtowica zamontowane na nitownicy w opakowaniu odpowiadaja gwintowi M8. Przed uzyciem
nitownicy i po kazdej zmianie formatu, nalezy przeprowadzi¢ nastepujace czynnosci, w zaleznosci od formatu i grubosci faczonego materiatu:
Wyregulowac skok nitownicy na minimum, obracajac nasadke pierécieniowa “G” do oporu w kierunku wskazywanym przez symbol “~".
Natozy¢nitonakretke na trzpien lekko na nig naciskajac; w ten sposéb nitonakretka zakreca sie automatycznie na ciegnie. Upewnic sie, ze gtdwka nitonakretki
jest docisnieta do gtowicy nitownicy. Zacisna¢ nitonakretke i sprawdzi¢ jak sprawuije sie ona dla danej grubosci materiatu. Wyregulowac skok nitownicy
przy uzyciu nasadki pierscieniowej “G’, w zaleznosci do zadanego docisku, pamietajac, e zwiekszenie skoku (obrét nasadki “G” w kierunku symbolu “+")
powoduje zmniejszenie odlegtosci “h” miedzy gtéwka a znieksztatceniem nitonakretki, przy rownoczesnym wzroscie sity nitowania.

UWAGA! Nieprawidtowa regulacja skoku trzpien moze powodowac zte mocowanie nitonakretki lub
uszkodzenie samego trzpien!
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ZMIANA FORMATU

Imieniajac gwint nitonakretek do wkrecenia, nalezy przeprowadzi¢ wymiane ciegna i gtowicy nitownicy. W tym celu:

RYS. 1. Poluzowac nasadke pierscieniowa dostepnym w handlu kluczem 25 mm i zdja¢ gowice.

RYS. 2. Wozy¢ kotek (na wyposazeniu) w otwor roboczy znajdujacy sie w rurce, w ktdrej osadzona jest gtowica, i nacisnac go tak, aby odblokowac ztacze
ciegna. Rownocze$nie odkreci¢ trzpien i wysunac je lekko.

RYS. 3-4. Przytrzymujac ztacze w odblokowanym potozeniu, wkreci¢ zadany format ciegna. Po wymianie ciegna, nalezy lekko je obréci¢, dop6ki nie ustyszy
sie zaskoczenia zf3cza, nastepnie nalezy zamontowac odpowiednia gtowice, blokujac ja wezesniej poluzowang nasadka pierscieniowa. Po kazdej zmianie
formatu, nalezy powtdrzy¢ operacje regulacyjne opisane na wczesniejszych stronach.

UWAGA! Opisane wyzej zynnosc wykonujemy przy nitownicy odfazonej od zasilania!
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WYMIANA OLEJU

Dolanie oleju do obwodu hydraulicznego jest niezbedne po dtugim okresie pracy (15000 cykli), gdy wyczuwalne staje sie zmniejszenie skoku nitownicy.
W tym celu nalezy: zatrzymac nitownice i odtaczyc ja od zasilania, trzymajac ja poziomo, zdjac korek (A) przy uzyciu klucza imbusowego 5 mm (na
wyposazeniu); uwazac, aby nie doprowadzi¢ do wylania sie oleju. Wkreci¢ w gniazdo korka (A) pojemnik mieszkowy (X) napetniony wczesniej dostepnym
w handlu olejem hydraulicznym HLP 32 ¢St.

Trzymajac nitownice wciaz w poziomej pozycji, wkaczy¢ zasilanie w powietrze, nacisna¢ przycisk ciagu, wykonujac kilka cykli, dopoki w pojemniku (X) nie
przestang pojawiac sie pecherzyki powietrza, co oznacza, ze uzupetnianie oleju zostato zakoriczone. Nalezy wéwczas wytaezy¢ zasilanie w powietrze, z
nitownica wciaz w poziomej pozycji, odkreci¢ pojemnik z olejem (X) i zamknac go. Nastepnie ponownie zatozy¢ korek (A).

OSTROZNIE: bardzo wazne: stosowac sie do powyzszych instrukgji i przeprowadzac operacje dolewania oleju w zatozonych rekawicach.

W przypadku catkowitego oprdzniania obwodu hydraulicznego, nalezy spuscic caty olej do odpowiedniego pojemnika, a nastepnie oddac go do firmy
zajmujacej sie usuwaniem odpadéw.

UWAGA! Przed odtaczeniem przewodu powietrza od nitownicy, upewnicsie ze nie jest on pod cisnieniem!
Zaleca sie uzycie oleju HLP 32 ¢St lub podobnych.

Min. 5 Nm
Maks. 8 Nm

UWAGA!
Upewni¢ sie ze korek wlewu oleju (A) zostat
dokrecony z sita rowna Min. 5 NM- Maks. 8 Nm.

UTYLIZACJA ZUZYTEGO NARZEDZIA

W przypadku zuzytego narzedzia, jego utylizacje przeprowadzamy zgodnie z przepisami danego kraju.
@ Po odfaczeniu urzadzenia od instalacji pneumatycznej, nalezy przystapic do demontazu poszczegdlnych komponentdw, segrequjac je w zaleznosci od ich typologii:
stal, aluminium, materiat plastikowy, itd.
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TAPAHTUIHBIE OBSA3ATENbCTBA

3aKnEnouHble UHCTPYMEHTHI NPOM3BOACTBA GUpMbI Far umeloT rapanTuio
Ha (oK 12 mecAleB.

Tepuog rapaHTHitHoro 06CNyXMBaHIA HAYUHAETCA CMOMEHTA JOKYMEHTaNbHO
MOATBEPXKAHHOTO GakTa monyuenus npubopa nokynatenem. fapantuiinoe
0643aTeNbCTBO PAaCcNOPOCTPAHALTCA Ha Npubop, NpuHaanexawmi
n0Ab30BaTeNK/NOKYNaTeNd NPU YCNOBUM, YTo Npubop Gbin npuobpeten
y oduLManbHOro LUCTPUOLITOPA U TONbKO ANA NPeAyCMOTPEHHOrO
B PYKOBOACTBE MO 3KCNAYATALMU U TEXHUYECKOMY 00CAYXUBAHNIO
1CNonb30BaKuA. fapanTUitHoe 0643aTeNbCTBO CYUMTALTCA PACTOPTHYTLIM, €N
npubop He MCNONb3yeTca U He NOABEPraeTCA TeXHUYeCKOMY 06CNYXUBaHII
B CTPOrOM COOTBETCTBUM C MHCTPYKLUAMI B PYKOBOLCTBE N0 IKCNYyaTaLUN
It TexHUyeckomy obcnyxusanimio. Mpu Hanuuum 6paka unm nopexaeHui
Komnatua Far S.r.l. Geper Ha ce6a Tonbko 0643aTenncTso NounHUTH U/
UNU 3aMeHUTb Te AeTany, koTopble, Mo CO6CTBEHHOMY yCMOTperuio, byaeT
CyuTaTh bpaKoBaHHbIMM.

NMPUMEYAHUA U MEPBI NPEAOCTOPOXHOCTU

A

BHUmaTenbHO  03HakoMTeCb ¢
1CNONb30BaHMeM.

[Ina yxofa unu/m NOYMHKN JOBEPLTECH YMOTHOMOYEHHBIM
0QucHbIM LeHTpam FAR s.r.l. u ucnonb3yiite ToNbKo NOANUHHbBIE
3anyactu. FAR s.r.l. He Geper Ha ce6a 0TBETCTBEHHOCTb B CNyyae
MOBPEXAEHUA HAHECEHHbIX MPU  UCMONb30BAHUN  JePeKTHbIX
3anyacreii, 06HapyeHHbIX 13-3a HEUCMONHEHNA BbilLIeYKa3aHHOro
(AnpekTuBa E3C 85/374).

CNNCOK CePBUCHBIX LLEHTPOB NPUBEAEH Ha Hallem
Be6-caiite http://www.far.bo.it (OPTAHWU3ALNA )

(oBeTyeM [OBEPATb UCMONb30BaHME WHCTPYMEHTa CheLuanbHo
MOATOTOBNEHHOMY NepcoHany.

Wcnonb3yiite npesioxpaHuTENbHble 0YKN WM MACKI M NEPYATK BO
BpeMA paboTbl C IHCTPYMEHTOM.

lina yxoma w/uau  perynauMM  WHCTPYMeHTa  UCMONb3yiiTe
NPUHAANEXHOCT U3 OCHALLEHWA  W/unM  KoMMepueckue
npucnocobnenya ykasaHHble B pasfene 06 Yxoze 3a UHCTPYMEHTOM.
[lna nonuBKM  Macna  Mcnonb3yiiTe  TONbKO  KUAKOCTH €
XapaKTepuCTUKaMI yKa3aHHbIMM B JaHHOI GpoLutope.

BHUMAHMWE!!! HeBbinonHenne nnn HebpexHocTb B
UCTIONHEHUN NOCAeAYIOLNX Mep NPEAOCTOPOXKHOCTH
MOXeT NPUBECTI K HENPUATHLIM NOCAEACTBUAM ANA

BaLUEli 1 UyXO0il HEBPEANUMOCTY, U AIA XOPOLUEro
GYHKLMOHUPOBAHMA UHCTPYMEHTa.

NHCTPYKLMAMU nepea

B cnyyae HenpeBUAEHHDIX YTeuek Macna It ero KOHTaKTa C KOXeid,
aKKypaTHO CMOITe ero Mpu NOMOLLM BOAbI 1 LLESIOYHOr0 Mbina.
JlaHHbI MHCTPYMEHT MOXHO MepeHoCUTb BPYuHYlo, nocne ero
CM0/Ib30BaHNA Mbl COBETYeM KacTb €ro B yNaKoBKy.

HeT 0cobbix Tpe6oBaHMii K XpaHeHuto 1 CKNaaMpoBaHH.

[InA npaBunbHOrO GyHKLUMOHUPOBAHNA UHCTPYMEHTa Heobxoauma
TlaTenbHas NPoBEPKa KaxAoe noayroame.

lpoBepbTe, UTO MHCTPYMEHT He MOAKMIOYEH K MUTaHWI, Mpexze
YeM HaUMHATb ero YUCTKY UK MOYMHKY.

CoBeTyem, Npu BO3MOXHOCTH, N0b30BaTbCA 6anaHcpom.

B cnyvae exeneHoit paboTbi omepaTopoB B MOMeLLEHAM, B KOTOPOM
KBUBANEHTHbII YPOBEHb MCNYCKaeMOoro 3ByKOBOr0 faBneHuA A npesbiliaer
npeaenbHoe 3Hauenme Gesonackoctit 70 Ab (A), HeoBxoanmo nonb3oBaTbCA
UHAVBITYaNbHbIMI CPEACTBAMI 3AL4MTbI OPraHOB CIyXa (HayWHUKK W
OMpyLLM; CHU3UTD BPEMA HAXOK ieHN B LYMHOM NOMeELLEHMIM T.1.).
Heobxogumo nopgepxuBatb MOPAZOK M UMCTOTY Ha paboumx
MecTax, b6ecnopafiok MOXeT NpuBecTv K yuiepby And 3A0poBbA
oneparopa.

He ponyckaiite KOHTAKT NOCTOPOHHUX C UHCTPYMEHTOM.
YnocToBepbTeCh, YTo TPy6bl NOAAUYM CKATOT0 BO3AyXa COOTBETCTBYIOT
HYXHbIM pasmepam.

He TAHUTe 32 Tpy6Y NOAKNIOYEHHDIil K NUTAHINI0 MHCTPYMEHT, XpaHuTe
€ro NoAanbLUe 0T PeXyLLUMX 1 U3NyYaloLLUX TenNo 00beKToB.
Heobxoanmo cofepxarb UHCTPYMeHTapuil YNCTbIM 1 B XopoLuem
COCTOAHUM  MONb30BAHWUA, HE CHUMailTe CpPeACTBA 3aluThl W
3ByKoMornowaioLLee npucrocobnenye.

Mocne pemoHTa UnK perucTpaLmy, yaoCToBepbTeCh, YTo Bbl yAanuam
Qye6Hble UK PerncTpaLnoHHble KNloum.

Mpex e yem 0TCORANHUTD TPYOY CKaTOro BO3AYXa, YAOCTOBEPLTECD,
4TO OH He M0f} AaBNeHeM.

TwarenbHo NpuaepxuBaiiTech STUM NpaBunam.

He ucnonb3yiite 3aknenouHblil NHCTPYMEHT NPU HAMUNN ABHBIX
nospexaeHuii.

Mocne npreMoyHbIX UCNbITaHMI FOTOBaA NPOAYKLUA yNaKOBbIBAETCA
B KapTOHHble KOPOOKM, iepeBAHHbIE ALK UK APYrYI0 YNaKOBKY.
Mpubopbl TpaHCMOpTUYIOTCA B 3aBOACKOA TPaHCMOPTHOIA Tape.
Mpubopbl  TpaHCMOPTUPYIOT BCEMU BUAAMU TPaHCNopTa npu
YCN0BUN 3aLLUThI OT MPAMOTO BO3AeNCTBIA aTMOCHEPHBIX 0CAAKOB
1 pe3KiX yAapoB B COOTBETCTBYUMN ¢ [paBunamu nepeBo3Km rpy3os,
[eiicTBYIOLLMI Ha JaHHOM BuAe TpaHcnopTa.llpubopbl B ynakoske
NpeAnpUATUA-U3roTOBUTENA  AOMYCKAETCA  TPaHCNOPTUPOBATh
KPbITbIM aBTOMOOMIbHBIM 11 XeNe3HOAOPOXHbIM TPaHCMOPTOM,
a TaKke camoneTami B repMeTU3UPOBAHHBIX OTCeKax mpu
TeMnepaType oKpyXatoLLiero Bo3ayxa o MuHyc 60 fo nnioc 60 °C,
NpY OTHOCUTENBHOI BRAXHOCTU He Gonee 80 %. Mpubopbl AOMKHDI
XPaHUTbCA B MOMELLEHUN MK TemnepaType Bo3AyXa OT MUHyc 50
fo nntoc 50°C, oTHocuTenbHoIl BRaxHocTn He Gonee 80 %, npw
OTCYTCTBUY B BO3JYXe NapoB KUCNOTbI  Wenoveil. He gonyckaetca
XpaHeHue npu6OpoOB Ha OTKPbLITHIX MAOLWAAKaX U BOAM3M MecT
XPaHeHUA XMMUKATOB 11 aKTUBHDIX Fa30B, BbI3bIBAIOLLMX KOPPO3UI0
MeTanna. [[pu6opbl KoHcepBaLN He NOABEPraloTCA.

Ha3HaueHHblil cpoK Cyx6bl MHCTPyMeHTa 15 neT. HasHaueHHblil cpok
XpaHeHUA UHCTPyMeHTa 12 mecAues. 1o MCTeYeHUn Ha3HaYeHHbIX
nokasaTeneil 3akasumk MoxeT obpatutbea k [lpoussoguTenio
ANA OLEHKN CoCToAHMA 060pyaoBanua. Mpoussogutenb, oLeHuB
OCTOAHMe 000pYNOBaHMA, MPUMET pELUeHNe O BO3MOXHOCTH
MPOANEHNA CPOKA IKCMYaTaluin/XpaHeHna 060pyA0BaHMA.
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BHUMAHME! [lpexae uem uCMonb30BaThb YCTAHOBOYHbII
WHCTPYMEHT, YCTaHOBUTE 3aLUMTHYI0O AOHHYI0 YacTb (yxe B
MpUHAANEXHOCTAX), Kak Ha pucyHke Hike. FAR He GepeT Ha
ceba 0TBETCTBEHHOCTb 3@ yllepd HaHeceHHbli MaluMHe unu
onepatopy, npu pa6oTe B 0TCYTCTBUN JOHHOI YacTy.

WAEHTUOUKALIUA NHCTPYMEHTA

YCTaHOBOYHDIA UHCTPYMeHT AnA 3aknenok KJ 60 waextuduumpyetca
npy NOMOLUM MapKUPOBKY, B KOTOPOIl YKa3biBaeTcA HavMeHoBaHue
NpeAnpuATUA W ajpec WU3roToBUTeNs, NpefHa3HaueHue annapata,
mapkupoBka CE. Mpu obpatexun 3a TexHuueckoii NoaAepxKoii Beeraa
yKa3blBaiiTe naeHTUUKALIMOHHbIE JaHHbIE annapata.

HallMeHOBaHuWe NpeanpuaTua n
ajpecusrotoutena

peAHa3HayeHue annapata

KJ 60

CE-Hl

MADE IN ITALY

ﬂﬁ
VIA GIOVANNI XXIII,2
QUARTO INFERIORE (BO)

CepuiiHblii Homep

OBLLUUE CBEAEHUA N OBJIACTb MPUMEHEHMA

Mcnonb3oBakne MalmHbl NpeHa3HaueHo TONbKO ANA pe3b6oBbIX
3aKnenok ¢ pe3b6oii B Aanasone ot M3 1o M8 ( Hepxkasetowas cranb
M8 uckniovena ).

MacnaHo-nHeBMaTIyeCKas CCTEMa UCNOb3yeMas 3aKNENOYHNKOM

KJ 60 06ecneunaet 6onbLuyi0 MOLLHOCTb N0 CPABHEHMHO C TPAAULMOHHON
NHEBMATNYeCKOl CUCTEMOI, HA KOTOPOI OCHOBaHbI Apyrue Mojenu
3aKNEN0YHMKOB.

IT0 03HauaeT peskoe COKpaLieHue Npobnem CBA3AHHBIX C U3HOCOM
KOMMOHEHTOB, YTO MPUBONT KYBENMUEHMHO HAZEKHOCTIA U AONTOBEYHOCTH.
TTpUHATbIE TEXHUYECKME PelLeHA YMeHbLUAIT pa3Mep 1 BECMHCTPYMEHT,
Aenas3aknenounnk KJ 60ys06HbIM B paboTe. Bo3moxHoCTb yTeuKkm Macna
13 TMAPABANYECKOI CUCTEMbI He JONYCKAETCA MO NPUYNHE UCONb30BAHNA
YNNOTHUTENbHBIX NPOKNAZOK, KOTOble YCTPAHAIOT 3Ty Npobnemy.
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OCHOBHbIE YACTU TEXHUYECKUE JAHHDIE
A) Ban ¢ pe3bboit © PAO0YEE IABNCHME ... eereeeeeeeree s eree e 6 BAP
B) lonoBka ® MuHuUManbHblii BHYTpeHHUIT auameTp Tpyobl
Q 3aXuUM ANA KpenneHna ronoBKm
D) KHonka taru
E) KHonka 0TBUHUMBaAHMA
) 0TBepCTve ANA BCTABKY BUIKM OTNMPaHWE KpeneHus
Q) Konbio perynupoBkixoga  ® TeMNepaTypa SKCMYATAUMM «.......veevveeereeeeereeeenneas -5°/+50°
H) Kpennetne 6anancupa  © (pefiHee KBaJpaTHOE 3HaueHUe YpaBHOBELLAHHOE Ha 06Leit
1) [THeBMaTUueCKuii ABUraTenb yactoTe yckopenus (Ac) KoTopoii NoABepXeHbl BEPXHUE KOHEUHO-
L) Kpblwika Ana 3anMBKI Macnia CTH 1ttt < 2,5 m/s?
M) MoaK/ioueHe CKaToro Bo3ayxa  ® YpOBEHb 3BYKOBOTO JlaBMleHMA C UCM0b30BaHIeM B3BeLLNBaI0LLero
N) 3alLuUTHbI yexon OUABTPA (A) vttt 70 pnbA
* MrHoBeHHoe 3ByKOBOE AABNEHUE C UCMOMb30BAHIEM 3BELLMBAIOLLErO
OUIBTPA (C) v <130 pBA
 AKycTUYeCKas MOLLHOCTb C UCMONb30BaHUEM B3BeLLNBAIOLLETO
OIBTPA (A) 1ottt 82 nbA
MOAAYA BO3JYXA

nOCTyI'IaIOI.I.lMVI B0O3AyXHe 10/1XeH CofiepXKaTb NOCTOPOHHNX NPEAMETOB 1 BNaru ANA 3alluTbl I'IpOVI3BO,E|CTBeHHOI7I MaLLVHBI 0T NPEXAEBPEMEHHOI0 U3HOCA
LBUXYLLUXCA yacrei; N03TOMY peKOMEHAYETCA UCMO0/Ib30BaTb CMA30UHYI0 CTaHLIMIO AN1A (KaTOro Bo3Ayxa

MEPEYEHD KPUTUYECKUX OTKA30B:
- NIOBPEX/AeHMe PYKOATKI NHCTPYMEHTa
- (UNbHaA BUOPaLIMA MHCTPYMeHTa

NEPEYEHD NMPERENbHbIX COCTOAHMNIA:
- NIOBPEX/eH KOpNyC MHCTPYMeHTa
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YCTAHOBKA PE3bB0BO# 3AKNENKK

Y6enutech, 4To napa Ban-rofioBKa, yCTaHOBNEHHas Ha 3aKNEMOUHIKe, COOTBETCTBYET pa3mepy 3aTAruBaemoii pe3b60Boii 3aknenku; B NPOTUBHOM Clyuae
nepeiiguTe K onepauuam no cmeHe dopmata. 06bI4HO Napa Ban-ronoBKa, yCTaHOBNEHHaA Ha 3aKNenoyHUKe Npy BbIXOAE C NPON3BOACTBEHHOI MMHIK,
Co0TBeTCTBYyeT pe3bbe M8. Mepen ncnonb3oBaHnem 3aknenoyHMKa U NoCNe KaxAoro M3meHeHnA Gopmata HeobX0AMMO BbINONHUTL CeAylolL e AeidCTBIA
B 33BUCUMOCTI OT pa3mepa U TOMILLIHbI MaTepuana, KOTopblii HeobXoAuMo ckpenuTb: OTperynupyiite Xof 3aknenoyHNKka Ha MUHUMANbHbIN, BpaLLas kak
MOXHO 60nbLue KoNbL0“G"B HaNPaBNeHMy, yKa3aHHOM CUMBONOM — " YCTaHOBUTE 3aKNenKy Ha Bai v Cerka HajiaBuTe Ha Hee; Takum 06pa3om 3aknenka
aBTOMATUYECKI 3aKPyUMBAETCA Ha Basl. YoeuTec B TOM, UTO rofI0BKa 3aK/enKky COBMAZAeT C KPOMKOIA 3aKNenoyHnKa 3akpenuTe pe3booByio 3aknenky u
npoBepbTe KpenyeHue Matepuana. 0Tperynupyiite Xo4 3aKnenoyHuKa nyTem BpaLLeHuA KofbLa“G', B 3aBIUCMMOCTY OTXKENaeMOoro 3aTATMBAHWA, yuNTbIBas,
4T NpM yBENNYEHUM Xoaa (BpalLieHne Konbua “G’, B HanpaBneHun “+"), pacctosHue “h” mexzy ronoBKoil n edopmaumeil 3aknenku yMeHbLUAETCA, UTo
TIPUBOAVT K YBENMYEHNI0 JeICTBIA 3aTATVBAHNA.

BHUMAHUE!!
HenpaBunbHas perynupoBKaXo/a MaLLMHbI MOXET NPUBECTU K MIOXOIA 3aTAXKe 3aKNeNnoK 1 pa3pbiBy Banal
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CMEHA OOPMATA

B 3aBucumocTin ot pe3bObl yCTaHaBNMBaEMbIX 3aKNEMOK MOXeT BO3HUKHYTb HEOOXOAMMOCTb 3aMeHUTb Napy Ban-rofoBKa, ANA 3TOr0 BbINONHUTE
CnefylolLme AeilcTBuA:

PUC. 1. Ocnabbre 3aMMHOE KONbLIO C MOMOLLbIO KAKYa 25 MM 1 CHUMUTE FONOBKY.

PUC. 2. BcTasbTe BUAKY (BXOAUT B KOMNNEKT NOCTABKM) B CMELManbHO NPpoJenanHoe 0TBepCTUe B NUHONN KPenneHna roNoBKI 1 HajaBuTe Ha Hee BHY3,
u4T06bI pa3bnoKMpoBaTh coefinHeHve Bana. OAHOBPEMEHHO OTBUHTITE Ba W HEMHOTO BbIHbTE €ro.

PUC. 3-4. He bnokupyiite coepuHeHe v 3akpenuTe Ban Tpebyemoro pasmepa. lTocne 3aBepLueHys 3ameHbl Bana crierka NoBepHuTe ero 1o Tex nop, noka
He yCNIbILLNTE LUENYOK KENNEHMA, a 3aTeM nepeiifinTe K MOHTay roNloBKI, 3aKpeniB ee CMOMOLLbI0 0C1abNEHHOT0 Nepes 3TUM CMeLanbHOr0 3aXMMHOT0
KonbLia. lpu Kaxaom U3meHeH GopmaTa NOBTOPUTE ONEPaLIMK HACTPONKY, ONMCAHHbIE HA MPeabIAYLLAX CTPAHMLAX.

BHUMAHUE!!
MepeuncnenHble BbiLLie OnepaLin AOMKHbI BbINONHATLCA NPW BLIKIIYEHHON NoAaye NUTaHuA.
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[I0/1UB MAC/A B TMAPABJTUYECKYIO CUCTEMY

llonws macna B ruppaBanyeckyto cuctemy notpebyerca nocie AnuTenbHoro nepuoga pabotbl(15000 LMKNOB), KOTAA NPOUCXOAUT CHIKEHUE X0Aa
3aKnenoyHyKa. [leficTyiite cneyiowyum 06pa3om: y BbIKMIOYEHHO0 M OTCO@AAMHEHHOTO OT MUTAHUA 3aKNEN0YHIKA B TOPU3OHTANbHOM NON0XEHUN
ynaanuTe KpbiLwKy (A) CMOMOLLbHO KNtoya-LIeCTUrPaHHUKa 5 MM (B KOMNAEKTe); Npy BbINOAHEH UM AAHHON onepaLiuy CobntoAaiiTe 0CTOPOXKHOCTD, UTOObI He
pa3nuTb Macno. BeepHuTe Ha MecTo Kpbiluky (A) rodpupoBaHHyto Macnetky (X), npeaBapuTenbHO 3anonHeHHyt ruapasnnyeckum macnom HLP 32 ¢St.
YnepxuBaa 3aknenoyHuK B ropu3oHTanbHOM MONOXEHUH, BKMIOYNTb N0Jauy BO3AyXa, HaaTb Ha KHOMKY TArM, uToObl 3aKNENOYHUK BbINOMHUA PAA
pabounx LUKNOB A0 TeX NOP, NOKa MOAHOCTbIO HE NPEKPATUTCA BLIXOZ My3blpbKoB B MacieHKy (X). 3T0 ycnoBye 03Hauaer, 4To 3anvBka Mac/a 3aBepLUeHa.
Tenepb OTKNIOUNTE MOAAYY BO3AYXa U1 NPUAEPXKIBAA 3aKNENOYHUK FOPU3OHTANbHOM NON0XKeHUM OTBUHTUTE MacneHKy (X) v 3akpoiiTe ee.

3atem 3aKpenute KpbiLKy (A).

0CTOPOXHO: BaxHo cobntofaTh NpuBe/eHHble BbiLle MHCTPYKLUN 1 BbINONHATH ONepaLyy no 03anpaBKe Macna B nepyaTkax.

B cnyuae nonHoro onopoxHeHna ruapaBanyeckoil CUCTeMbl, M3BNEKITE Be MACO B CELManbHYI0 eMKOCTb 1 M03Xe BOCNONb3yiiTech yeryramu upmbl
10 YTUAM3aLMM OTXOF0B.

c BHUMAHMWE! Mepen oTcoeanHeHreM LWNaHra OKaToro Bo3ayXa OT 3aKenoyHIKka yoeanTech, Yto OH He HaXoANTCA

noA aasneHuem! Pekomenpyetca ncnonb3oBatb Macio HLP 32 ¢St unu aHanornuHoe.

MUH. 5 Hm
MakKc. 8 Hm.

0 BAXHO: Y6enutecb, uto Kpbllka AOAVBKN
macna (A) 3aTAHyTa C KpyTALYMUM MOMEHTOM:
5Hm o - makc. 8 Hm.

NEPEPABOTKA U YTUNU3ALNA 3AKNENOYHUKA
[lna pasBopky060py/108aHI COBMIORaIITE NPeNACaHILA HALMOHANHOT0 3aKOHOLATENbCTBA. [10CNE OTCORAMHEHIA MALLIVHbI OT CTOUHUKOB SHEPTUM, NPUCTyNaiiTe
@ K [IeMOHTa Ky Pa3NH4HbIX KOMIIOHEHTOB, Pa3Le/B UX B 3aBICMOCTA OT MaTepHana: CTailb, anioMIHWIL, NACTUK U T. 5. 3aTeM NepexoguTe K yTUAM3aLMM 0TX0R0B
B COOTBETCTBHM C AEIICTBYIOLYIM 3aKOHORATENbCTBOM.
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COLOCAGAO DO INSERT!
TROCA DE FORMATO
REABASTECIMENTO DE OLEQO NO CIRCUITO OLEO-
DINAMICO
ELIMINAGAO DA MAQUINA DE REBITAR
GARANTIA

As maquinas de rebitar FAR sdo cobertas por uma garantia
de12meses. O periodode garantiadoaparelhoiniciaapartir
domomentodasuarece¢aocomprovadaporpartedocliente.
A garantia cobre o utilizador/cliente quando o aparelho é
adquirido por meio de um revendedor autorizado e apenas
quando é usado para 0s usos para os quais foi concebido.
A garantia ndo é valida se o aparelho ndo for usado e se nao
for submetido a manutengdo como especificado no manual
deinstrugdes e manutencdo. Em caso de defeitos ou avarias
aFARS.r.l.compromete-se apenas a reparar e/ou substituir,
conforme o seu julgamento, 0s componentes considerados
defeituosos.

ADVERTENCIAS E MEDIDAS DE SEGURANGA

2 ATENGAO!!!

A inobservancia ou negligéncia das seguintes
adverténcias de seguranca pode ter

consequéncias na seguranca dos operadores
e no bom funcionamento da ferramenta.

« Ler atentamente as instrugdes antes do uso.

« Para as operag0es de manutengao e/ou reparacao dirigir-se
a centros de assisténcia autorizados pela FAR s.r.l. e usar
exclusivamente as pecas sobressalentes originais. A FAR
s.r.l. ndo se responsabiliza por danos ou pegas defeituosas
ocorridas por incumprimento do texto acima indicado
(Diretiva CEE 85/374).

Alista dos centros de assisténcia esta disponivel no nosso
website: hitp://www.far.bo.it ( Organizacéo )

* Recomenda-se 0 uso da ferramenta por parte de pessoal
especializado.

* Durante 0 uso da ferramenta usar dculos ou viseiras de
protecdo e luvas.

» Para realizar as operag0es de manutencdo e/ou regulagao
da ferramenta usar os acessoérios fornecidos e/ou 0s
equipamentos comerciais indicados no capitulo Manutencgo.

* Para as operagdes de carregamento de 6leo usar apenas
fluidos com caracteristicas indicadas no presente fasciculo.

* Em caso de vazamentos acidentais de 6leo que entrem em
contacto com a pele, lavar atentamente com dgua e sabdo
alcalino.

A ferramenta pode ser transportada a mao e, depois do uso,
recomenda-se recoloca-la na sua embalagem.

« Nao ha requisitos especiais para armazenamento.

* Para o correto funcionamento da méquina de rebitar,
recomenda-se uma revisao semestral.

* As intervencdes de reparacdo e limpeza da ferramenta devem
ser realizadas com a maquina nao alimentada.

¢ Recomenda-se, sempre que possivel, o uso de um
balanceador de seguranca.

* Em caso de exposi¢ao didria pessoal em ambiente cujo nivel
de pressao acustica da emissao ponderada A seja superior
ao limite de seguranga de 70 dB (A), usar adequados
equipamentos de protecao individual do ouvido (tampdes,
diminuicdo do tempo de exposicdo diaria, etc.).

» Manter a bancada e/ou a drea de trabalho limpa e ordenada,
a desordem por causar danos a pessoa.

* Nao deixar que pessoas estranhas as operagdes toquem
nas ferramentas.

« Certificar-se de que os tubos de alimentagdo do ar comprimido
estejam corretamente dimensionados para o uso previsto.
»N3o arrastar a ferramenta conectada & alimentacdo puxando-a
pelo tubo; manté-lo afastado de fontes de calor e objetos

afiados.

* Manter as ferramentas em bom estado de uso e limpas,
nunca remover as protegoes e o silenciador da ferramenta.

* Apos realizar as operagdes de reparacao e/ou regulagdo,
certificar-se de ter removido as chaves de servigo ou
regulacao.

* Antes de desconectar o tubo do ar comprimido da maquina de
rebitar, certificar-se de que a maquina nao esteja sob pressao.

* Respeitar rigorosamente estas instrugoes.

* Ndo use a ferramenta de rebitagem em caso de danos visiveis.

ATENGAO!!!
Antes de usar a maquina de rebitar, montar o fundo de
protecdo fornecido, como evidenciado na figura abaixo.

FAR ndo se responsabiliza por eventuais danos a maquina
de rebitar, pessoas ou bens causados pela auséncia do
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IDENTIFICAGAO DA MAQUINA DE REBITAR

A méquina de rebitar KJ 60 é identificada por uma marcagao
que indica a razdo social e 0 endereco, designagdo da maquina,
marcagdo GE.

Em caso de pedido de assisténcia técnica consultar sempre 0s
dados indicados na marcagao.

Denominagdo social e
endereco do fabricante

Designacdo da méaquina

KJ 60
Ce-HI

MADE IN ITALY

ra
VIA GIOVANNI XXIII,2
QUARTO INFERIORE (BO)

Namero de série

NOTAS GERAIS E CAMPO DE APLICAGAO

0 uso da ferramenta destina-se exclusivamente para o uso de
insertos roscados comroscaentre M3 e M8 (Excluindo M8 Inox).
0 sistema 6leo-pneumatico usado pela maquina de rebitar
KJ 60 fornece maior poténcia relativamente ao tradicional
sistema pneumético sobre o qual se baseiam outros modelos
de maquinas de rebitar. Isto significa uma dréstica redugdo
dos problemas causados pelo desgaste dos componentes com
consequente aumento de fiabilidade e duragao.

As solugdes técnicas adotadas reduzem as dimensdes e
0 peso da maquina tornando a maquina de rebitar KJ 60
absolutamente manejdveis. A possibilidade de vazamentos do
sistema pneumatico sdo ocorrem pelo uso de guarnicoes de
vedagao que eliminam este problema.

PARTES PRINCIPAIS

A) oo Tirante roscado
B) e Cabecote
C)... ..Bragadeira de bloqueio do cabegote
D) e Botéo de tracao
E) oo Botdo de desaparafusamento
F)... Furo de insergdo do pino de desblogueio de inserto
) TN Bragadeira de regulacdo de curso

H) o Conexdo do balanceador
1) e Motor pneumatico
L).. ..Tampa do reservatério de 6leo
M) e Conexdo do ar comprimido
N Fundo de protegéo

DADOS TECNICOS

® Pressao de XEreiCio.......cveeeeeereieeenereereieereeeseees 6 BAR

 Didmetro interno minimo do tubo de alimentagdo de ar
COMPIIMIAD et

* Consumo de ar por ciclo

o Temperatura de USO ........ccccevvevrveveveceieeisieveeeee

e Valor médio quadratico ponderado em frequéncia da ace-
leragdo global,(Ac) ao qual sdo submetidos os membros
SUPETIOTES ...t

 Pressdo aclstica da emissdo ponderada (A) ...

* Pressdo acustica instantanea ponderada (C) .......

* Poténcia acustica ponderada (A) .......cccoooeercrennen

ALIMENTAGAO DO AR

0 ar de alimentacdo deve estar livre de corpos estranhos e de
humidade para proteger a maquina de desgaste precoce das
partes em movimento; recomenda-se, portanto, o uso de um
grupo lubrificador para ar comprimido.
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COLOCAGAO DO INSERTO

Verificar que o par tirante-cabegote montado na maquina de rebitar seja adequado a medida do inserto que desejar apertar;
caso contrdrio proceder a troca de formato. Normalmente o par tirante-cabecote montado na maquina de rebitar na embalagem
corresponde a uma rosca de M8. Antes de usar a maquina de rebitar e depois de cada troca de formato é necessario realizar as
seguintes operacdes em fungdo do formato e da espessura do material a apertar:

Regular o curso da maquina de rebitar ao minimo, rodando na medida do possivel a bragadeira “G” no sentido indicado pelo
simbolo “~". Inserir 0 inserto no tirante e exercitar nele uma ligeira pressao; deste modo se aperta automaticamente no tirante.
Certificar-se de que a cabega do inserto bata na cabeca da maquina de rebitar. Fixar o inserto e verificar o aperto na espessura do
material. Regular o curso da maquina de rebitar por meio da rotagdo “G”, em fungdo do aperto desejado, considerando que ao
aumentar o curso (rotacdo da bracadeira “G” no sentido indicado pelo simbolo “+”) a distancia “h” entre a cabeca e deformacao
do inserto diminui com consequente aumento da agao de aperto.

ATENQ[\U!!!
A regulacdo incorreta do curso da maquina de rebitar pode causar um mau aperto dos insertos e a rutura do tirante!
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TROCA DE FORMATO

Ao modificar a rosca dos insertos a apertar, é necessario substituir o par Tirante/Cabecote, nesse caso proceder do seguinte modo:
FIG. 1. Afrouxar a bragadeira com uma chave comercial de mm 25 e remover o cabegote.

FIG. 2. Fazer passar o pino (fornecido) por meio do especifico furo de servigo, situado na canula porta-cabegote e exercitar nele
uma pressdo para o interior de modo a desbloquear o acoplamento do tirante. Simultaneamente desapertar o tirante e extrai-lo
ligeiramente.

FIG. 3-4. Mantendo desbloqueado o acoplamento apertar o formato de tirante desejado. Depois de terminada a substituicao
do Tirante rodé-lo ligeiramente até que se sente o disparo de acoplamento, entdo proceder a montagem do respetivo cabegote
blogueando-o com a especifica bracadeira afrouxada precedentemente. Sempre que se realiza a troca de formato, repetir as
operagdes de regulagao indicadas nas paginas precedentes.

ATENQT\O!
As operacdes listadas em cima devem ser realizadas com a maquina ndo alimentada.

750313 - KJ60 — rev 22 - ( 04-2019 ) 45



ra} KII60)

REABASTECIMENTO DE GLEO NO CIRCUITO GLEO-DINAMICO

0 reabastecimento do 6leo do circuito hidréulico & necessério apos um longo periodo de trabalho (15000 ciclos), ao sentir uma diminui¢ao
de curso da maquina de rebitar. Proceder em seguida do seguinte modo: com a maquina de rebitar parada e nao alimentada,
mantida na posicao horizontal, remover a tampa (A) usando a chave sextavada de mm 5 (fornecida), durante esta operagao prestar
a maxima atencdo evitar fugas de dleo. Apertar no alojamento da tampa (A) o contentor de fole (X) previamente enchido com ¢leo
hidraulico comercial HLP 32 ¢St.

Mantendo a méquina de rebitar horizontal, ativar a alimentagdo do ar, pressionar o botdo de tragdo fazendo cumprir @ maquina
de rebitar uma série de ciclos até que tenha cessado completamente a emissao de bolhas de ar no interior do contentor (X), esta
condicdo significa que o reabastecimento de dleo foi completado. A seguir, desativar a alimentacao do ar e, com a maquina de
rebitar sempre horizontal, desatarraxar o contentor de dleo (X) e voltar a fecha-lo. Em seguida fechar a tampa (A).

CUIDADO: é extremamente importante respeitar as instrugdes acima indicadas e realizar as operagdes de reabastecimento de 6leo
usando luvas. No caso de esvaziamento completo do circuito hidrdulico, recuperar todo o 6leo em um especifico contentor e dirigir-
se a uma empresa autorizada para a eliminagao de residuos.

ATENGAO! Antes de desconectar o tubo do ar comprimido da méquina de rebitar, certificar-se de
que a maquina ndo esteja sob pressao.

Recomenda-se o uso de 6leo HLP 32 ¢St ou semelhantes.

min. 5 Nm
max. 8 Nm

IMPORTANTE:

Certificar-se queatampade reabastecimento
de Oleo (A) seja apertada com um bindrio
igual a: min. 5 Nm + Max. 8 Nm.

ELIMINAGAO DA MAQUINA DE REBITAR
Para a eliminacdo da maquina de rebitar, respeitar as prescrigdes impostas pelas leis nacionais.
Depois de ter desligado a méaquina do sistema pneumatico, proceder a desmontagem dos varios componentes
separando-o0s em funcdo do seu tipo: ago, aluminio, material plastico, etc.
Proceder em seguida a eliminagdo respeitando as leis em vigor.

46 750313 - KJ60 — rev 22 - ( 04-2019 )



750313 - KJ60 — rev 22 - ( 04-2019 ) 47



Fas

o

KI]60)

PARTI DI RICAMBIO

N° coD. at. DESCRIZIONE KIT N° coD. at. DESCRIZIONE KIT
01 721779 1 | Corpo rivettatrice 74 711092| 1 | Chiave a brugola 5 mm
02 712269 1 | Coperchio corpo 75 711728| 2 | Guarnizione OR 2-016
03 711684 | 1 | Fondello cilindro 76 711730| 1 | Guarnizione OR 2-119
04 721685| 1 | Pistone pneumatico Y 710367| 1 | Guarnizione OR 2-008
05 | 711780| 1 | Raccordo 78 | 710376 2 | Guarnizione OR 2-009
06 721689| 1 | Cilindro Oleodinamico 79 | 710918 2 | Guarnizione OR 2-005
07 | 711781 1 | Stelo 80 | 710919| 2 | Guarnizione OR 2-004
08 711691 1 | Silenziatore 81 710003| 2 | Guarnizione OR 5-052
09 | 711692| 1 | Vite TEM7 x 18 82 | 710342| 2 | Guarnizione OR 2-017
10 | 711782| 1 | Ammortizzatore 83 | 710594| 1 | Guarnizione OR 2-012
1" 711694 | 1 | Spoletta inferiore 84 711061 1 | Guarnizione OR 5-614
12 711695| 1 | Cannotto filettato 85 711731 1 | Guarnizione OR 2-018
13 721698| 1 | Corpo valvola 86 711732| 1 | Guarnizione OR 2-118
14 711700 1 | Spoletta superiore 87 710258| 3 | Guarnizione OR 5-612
15 711701 1 | Corpo valvola superiore 88 711734| 1 | Guarnizione OR 2-232
16A | 711702| 1 | Piastrina A 89 711735| 1 | Guarnizione OR 2-040
17 711703| 2 | Corpo valvolina 90 711834| 2 | Silenziatore

18 711704| 2 | Pistoncino valvola 91 711917 | 1 | Anello Parbak 8-119
19 710839 1 | Tappo serbatoio olio 92B | 711933| 1 | Anello Seeger JV 24 B
20D | 711705| 2 | Pulsante D 95 712159| 1 | Fondello di protezione
21B| 711713| 1 | Distanziale B 96 722047| 1 | Struttura valvola sicurezza
22 710854 | 1 | Gancio bilanciatore 97 712153 | 1 | Molla

23 721387| 1 | Contenitore olio 98 712132| 1 | Raccordo girevole

24 711783| 1 | Coperchio motorino 99E | 713341| 1 | Guarnizione OR1x 4 E
25 | 72A00126| 1 | Motore pneumatico F002

26 711785 1 | Settore protezione motore

27 | 711786| 1 | Ghiera

28 711787 1 | Anello di arresto

29 712670 1 | Innesto composto

30 | 711790| 1 | Molla

31 711791| 1 | Molla
32E | 711792| 1 | Bussola porta sfere E

33 | 712270| 1 | Asta

34 711794 | 1 | Pistone oleodinamico

35 711795| 1 | Raccordo anteriore

36 | 711796| 1 | Albero

37 711797| 1 | Cannotto fresato

38 711798| 1 | Ghiera regolazione corsa

39 711799| 1 | Pomello regolazione corsa
40C | 711800 1 | Molla c

M 711801 1 | Cannotto porta tirante
42C | 711802| 1 | Innesto per tirante C

43 | 711803| 1 | Ghiera

44 | 711804| 1 | Ghiera

45 711805| 1 | TestinaM 3

46 | 711806| 1 | Testina M 4

47 711807 | 1 | TestinaM 5

48 | 711808| 1 | Testina M6

49 | 711809| 1 | TestinaM 8

50 | 711810] 1 | Tirante M 3

51 711811 1 | Tirante M 4

52 711812| 1 | Tirante M 5

53 | 711813| 1 | Tirante M 6

54 | 711814| 1 | Tirante M 8

55 710876| 1 | Spina disi ) tirante

56 | 710906| 1 | Rondella 400-020-4490
59D | 711726| 3 | Spinacilindrica @ 2 x 20 UNI 1707 D
60C | 710537| 1 | Spina elastica g 4 x 12 UNI 6873 C

61 711815| 2 | Sferag 3,5

62 | 710911 4 | Sferag4
63E| 711816| 3 | Sferag25 E

64 711817| 1 | Anello Seeger 18 UNI 7437
65B | 710902| 1 | Anello Seeger 16 UNI 7435 B

66 711818 1 | Anello Seeger SW 11

67 | 711821 1 | Anello Seeger JV 20

68 | 711721 1 | Guarnizione B-110078-B / NEO

69 | 711722| 1 | Guarnizione B-094063-B / NEI

70 711819 1 | Guarnizione B-070039 / 1

il 711820| 1 | Guarnizione TS-10-18-5,8 /L I . ) o )
72A | 711727] 1 | Vite TSCE M4 x 8 UNI 5933 A KIT '”a‘:;ica f:r? ['j'i\‘/’ar’;:ci‘;'afaz't?‘”,e d‘{\‘j“fs““’ in Kit composfi da
73 | 712037] 2 | Filtroinox 0 6 x 4 particolari clverstin quantita diverse.
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particolari diversi in quantita diverse.

PARTI DI RICAMBIO
KIT F002
N° CoD. Qt. DESCRIZIONE N° CoD. at. DESCRIZIONE KIT
KITA| 741702 Kit Piastrina 01 | 71345169 1 | Raccordo
16A | 711702 | 2 | Piastrina 02 | 71C00764| 1 | Cuscinetto 61801
72A | 711727 | 2 | Vite TSCE M4 x 8 UNI 5933 03 | 71345646| 1 | Portasatelliti estremo
04 | 71345644| 3 | Satellite
KITB| 741713 Kit Distanziale 05 | 71345643| 1 | Corona
21B | 711713| 1 | Distanziale 06 | 71345642 1 | Rondella
658 | 710902| 1 | Anello Seeger 16 UNI 7435 07 | 71C00763| 1 | Cuscinetto AY7-7Z
92B | 711933| 1 | Anello Seeger JV 24 08 | 71345640| 1 | Raccordo
09 | 71C00761| 2 | Spina elastica @ 1,5 x 10 UNI 6875
KITC | 741802 Kit Innesto tirante 10 | 71345639| 5 | Aletta
40C | 711800 1 | Molla 11 | 71345638| 1 | Rotore
420 711802| 1 | Innesto per tirante 12 | 71345637| 1 | Corpo esterno
60C | 710537| 1 | Spina elastica @ 4 x 12 UNI 6873 13 | 71345641| 1 | Piattello posteriore
14 713037| 1 | Rullinog2x9,8
KITD | 741705 Kit Pulsante 15 | 71C00762| 1 | Cuscinetto 695-2Z
20D | 711705| 2 | Pulsante 16 710376 | 2 | Guarnizione OR 2-009
59D | 711726| 3 | Spina cilindrica @ 2 x 20 UNI 1707 17 | 71C00529| 1 | Guarnizione XR 008 PP180 B
18 720025| 1 | Asta azionamento motore
KITE | 741792 Kit Bussola 19 711869| 1 | Molla
32E 711792| 1 | Bussola porta sfere 20 711865| 1 | Tappo
63E | 711816| 3 | Sferag 2,5 21H | 71345175| 1 | Otturatore Sinistro H
99E 713341| 1 | Guarnizione OR 1 x 4 22H | 71345174| 1 | Otturatore Destro H
A | T2R00126 Motore pneumatico FO02
KITF | 74000043 Kit C itore tirante
KIT
KITG | 74000051 KIT Corpo motore
KITH | 74000074 Gruppo e
21H | 71345175 | 1 | Otturatore Sinistro
22H | 71345174 | 1 | Otturatore Destro
KIT Indica che il particolare viene venduto in Kit composti da KIT Indica che il particolare viene venduto in Kit composti da

particolari diversi in quantita diverse.
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SPARE PARTS

No. CODE |Q.ty DESCRIPTION KIT No. CODE |Q.ty DESCRIPTION KIT
01 721779| 1 | Riveting tool body 74 711092| 1 | Wrench 5 mm

02 | 712269| 1 | Body cover 75 | 711728| 2 | Gasket OR 2-016
03 | 711684| 1 | Cylinder bottom plate 76 | 711730 1 | Gasket OR 2-119
04 721685| 1 | Pneumatic piston 1 710367| 1 | Gasket OR 2-008
05 | 711780| 1 | Connector 78 | 710376 2 | Gasket OR 2-009
06 721689| 1 | Hydraulic cylinder 79 710918| 2 | Gasket OR 2-005
07 | 711781] 1 | Rod 80 | 710919| 2 | Gasket OR 2-004
08 | 711691| 1 | Silencer 81 710003| 2 | Gasket OR 5-052
09 | 711692] 1 | Screw TE M7 x 18 82 | 710342 2 | Gasket OR 2-017
10 | 711782| 1 | Shock absorber 83 | 710594| 1 | Gasket OR 2-012
1 711694 | 1 | Lower valve 84 | 711061| 1 | Gasket OR 5-614
12 711695| 1 | Threaded sleeve 85 711731 1 | Gasket OR 2-018
13 | 721698| 1 | Valve body 86 | 711732| 1 | Gasket OR 2-118
14 711700 1 | Upper valve 87 710258 | 3 | Gasket OR 5-612
15 | 711701] 1 | Upper valve body 88 | 711734| 1 | Gasket OR 2-232
16A | 711702| 1 | Plate A 89 | 711735] 1 | Gasket OR 2-040
17 711703 | 2 | Valve body 90 711834| 2 | Silencer

18 711704| 2 | Valve piston 91 711917| 1 | Ring Parbak 8-119
19 710839 1 | Oil tank plug 92B | 711933| 1 | Seegerring JV 24 B
20D | 711705| 2 | Push-button D 95 712159| 1 | Protection bottom
21B | 711713| 1 | Spacer B 96 722047| 1 | Safety valve assembly
22 710854 | 1 | Balancer hook 97 712153 | 1 | Spring

23 721387| 1 | Oil container 98 712132| 1 | Rotating connector
24 711783| 1 | Motor cover 99E | 713341| 1 | Gasket OR1x4 E
25 | 72A00126| 1 | Pneumatic Motor FO02

26 711785| 1 | Motor protection sector

27 | 711786| 1 | Ring nut

28 711787| 1 | Stop ring

29 | 712670| 1 | Clutch

30 | 711790| 1 | Spring

3 711791 1 | Spring
32E | 711792| 1 | Ball bushing E

33 | 712270| 1 | Rod

34 711794| 1 | Hydraulic piston

35 711795| 1 | Front connector

36 | 711796| 1 | Shaft

37 | 711797| 1 | Milled sleeve

38 711798| 1 | Stroke adjusting ring nut

39 711799| 1 | Stroke-adjusting knob
40C | 711800| 1 | Spring C

M 711801 1 | Sleeve carrying tie rod
42C | 711802 1 | Tie rod clutch C

43 711803| 1 | Ring nut

44 711804| 1 | Ring nut

45 | 711805 1 | Head M 3

46 | 711806] 1 | Head M 4

47 | 711807| 1 | Head M 5

48 | 711808| 1 | Head M6

49 | 711809| 1 | Head M 8

50 | 711810 1 | Tierod M3

51 711811| 1 | Tierod M 4

52 | 711812 1 | Tierod M 5

53 | 711813| 1 | Tierod M6

54 | 711814| 1 | Tierod M 8

55 710876 1 | Tie rod release pin

56 | 710906| 1 | Washer 400-020-4490
59D | 711726 3 | Dowel pin g 2 x 20 UNI 1707 D
60C | 710537| 1 | Spring pin o 4 x 12 UNI 6873 C

61 711815| 2 | Ballg 35

62 | 710911] 4 | Ballo4
63E| 711816| 3 |Ballo 2,5 E

64 | 711817| 1 | Seeger ring 18 UNI 7437
65B | 710902| 1 | Seeger ring 16 UNI 7435 B

66 711818 1 | Seeger ring SW 11

67 711821 1 | Seeger ring JV 20

68 | 711721| 1 | Gasket B-110078-B / NEQ

69 | 711722| 1 | Gasket B-094063-B / NEI

70 | 711819] 1 | Gasket B-070039/1

il 711820 1 | Gasket TS-10-18-5,8 /L - ; - . '
72A | 7117271 1 | Screw TSCE M4 x 8 UNI 5933 A KIT It;?tgl?stgﬁft:;tnttheE:S;tszessld inkits consisting of different
73 | 712037] 2 | Inoxfilter 0 6 x4 P d :
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parts in different quantities.

parts in different quantities.

SPARE PARTS
KIT F002
N° CoD. Qt. DESCRIZIONE N° CoD. at. DESCRIZIONE KIT
KITA| 741702 Plate kit 01 | 71345169| 1 | Connector
16A | 711702 | 2 | Plate 02 | 71C00764| 1 | Bearing 61801
72A | 711727 | 2 | Screw TSCE M4 x 8 UNI 5933 03 | 71345646 1 | Gear cage
04 | 71345644| 3 | Planetary gear
KITB| 741713 Spacer Kit 05 | 71345643| 1 | Crown gear
21B | 711713| 1 | Spacer 06 | 71345642 1 | Washer
658 | 710902| 1 | Seeger ring 16 UNI 7435 07 | 71C00763| 1 | Bearing AY7-ZZ
92B | 711933] 1 | Seeger ring JV 24 08 | 71345640| 1 | Connector
09 | 71C00761| 2 | Spring pin @ 1,5 x 10 UNI 6875
KITC | 741802 Tie rod clutch kit 10 | 71345639| 5 | Vane
40C | 711800| 1 | Spring 11 | 71345638| 1 | Rotor
42C | 711802| 1 | Tie rod clutch 12 | 71345637| 1 | Outside body
60C | 710537| 1 | Spring pin @4 x 12 UNI 6873 13 | 71345641| 1 | Back cap
14 713037| 1 [ Ping2x9,8
KITD | 741705 Push-button Kit 15 | 71C00762| 1 | Bearing 695-7Z
200 | 711705] 2 | Push-button 16 710376] 2 | Gasket OR 2-009
590 | 711726| 3 | Dowel pin g 2 x 20 UNI 1707 17 | 71C00529| 1 | Gasket XR 008 PP180 B
18 720025 1 | Motor driving rod
KITE | 741792 Ball bushing kit 19 711869| 1 | Spring
32E | 711792| 1 | Ball bushing 20 711865 1 | Cap
63E | 711816] 3 | Ballg25 21H | 71345175| 1 | Left spear valve H
99E 713341| 1 | Gasket OR 1 x4 22H | 71345174| 1 | Right spear valve H
A | 72A00126 Pneumatic Motor FO02
KITF | 74000043 Tie rod iner kit
KIT
KITG | 74000051 Body motor kit
KITH | 74000074 Spear valve group
21H | 71345175 | 1 | Left spear valve
22H | 71345174 | 1 | Right spear valve
KIT Itindicates thatthe partis sold in kits consisting of different KIT Itindicates that the part is sold in kits consisting of different
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PIECES DETACHEES

No. CODE |Q.té DESCRIPTION KIT No. CODE |Q.té DESCRIPTION KIT
01 721779 1 | Corps outil a riveter 74 711092| 1 | Clé 5mm

02 712269 1 | Couvercle corps 75 711728 2 | Joint OR 2-016

03 | 711684| 1 | Culot cylindre 76 | 711730 1 | Joint OR 2-119

04 721685| 1 | Piston pneumatique 1 710367| 1 | Joint OR 2-008

05 | 711780| 1 | Raccord 78 | 710376 2 | Joint OR 2-009

06 721689| 1 | Cylindre oléohydraulique 79 710918| 2 | Joint OR 2-005

07 | 711781] 1 | Tige 80 | 710919| 2 | Joint OR 2-004

08 | 711691| 1 | Silencieur 81 710003| 2 | Joint OR 5-052

09 | 711692| 1 | Vis TEM7 x 18 82 | 710342 2 | Joint OR 2-017

10 | 711782| 1 | Ammortisseur 83 | 710594| 1 | Joint OR 2-012

1 711694 | 1 | Bobine inférieure 84 | 711061 1 | Joint OR 5-614

12 | 711695| 1 | Tube fileté 85 | 711731 1 | Joint OR 2-018

13 | 721698| 1 | Corps soupape 86 | 711732 1 | Joint OR 2-118

14 711700 1 | Bobine supérieure 87 710258| 3 | Joint OR 5-612

15 711701| 1 | Corps soupape supérieur 88 711734| 1 | Joint OR 2-232

16A | 711702| 1 | Plague A 89 | 711735| 1 | Joint OR 2-040

17 711703 | 2 | Corps soupape 90 711834| 2 | Silencieur

18 711704| 2 | Piston soupape 91 711917| 1 | Bague Parbak 8-119
19 710839 1 | Bouchon réservoir d’huile 92B | 711933 1 | Bague seeger JV 24 B

20D | 711705| 2 | Poussoir D 95 712159| 1 | Culot de protection

21B | 711713| 1 | Entretoise B 96 722047| 1 | Structure soupape de sécurité
22 710854 | 1 | Crochet équilibreur 97 712153 | 1 | Ressort

23 721387| 1 | Container d’huile 98 712132] 1 | Raccord evoluable
24 711783 | 1 | Couvercle moteur 99E | 713341| 1 | JointOR1x4 E
25 | 72A00126| 1 | Moteur Pneumatique FO02

26 711785| 1 | Secteur protection moteur

27 | 711786| 1 | Bague

28 711787| 1 | Bague arrét

29 712670| 1 | Embrayage composé

30 | 711790| 1 | Ressort

31 711791 1 | Ressort

32E | 711792| 1 | Douille porte-bille E

33 712270| 1 | Barre

34 711794| 1 | Piston oléodynamique

35 711795| 1 | Raccord anterieur

36 | 711796| 1 | Arbre

37 | 711797| 1 | Tube fraisé

38 711798| 1 | Bague réglage course

39 711799| 1 | Bouton réglage course

40C | 711800| 1 | Ressort C

M 711801 1 | Tube porte tirant

42C | 711802| 1 | Embrayage pour tirant C

43 711803 1 | Bague

44 711804| 1 | Bague

45 | 711805 1 | TéteM 3

46 | 711806| 1 | TéteM 4

47 | 711807 1 | TéteM5

48 | 711808 1 | Téte M 6

49 | 711809| 1 | TéteM 8

50 | 711810] 1 | TirantM 3

51 711811 1 | Tirant M 4

52 | 711812] 1 | TirantM 5

53 | 711813 1 | TirantM 6

54 | 711814| 1 | TirantM 8

55 710876| 1 | Goupille débrayage tirant

56 | 710906| 1 | Rondelle 400-020-4490

59D | 711726| 3 | Goupille cylindrique g 2 x 20 UNI 1707 D

60C | 710537| 1 | Goupille élastique @ 4 x 12 UNI 6873 C

61 711815| 2 | Bille g 3,5

62 | 710911| 4 | Billeg4

63E| 711816| 3 | Billep 2,5 E

64 711817 1 | Bague seeger 18 UNI 7437

65B | 710902| 1 | Bague seeger 16 UNI 7435 B

66 711818| 1 | Bague seeger SW 11

67 711821 1 | Bague seeger JV 20

68 | 711721| 1 | Joint B-110078-B / NEQ

69 | 711722| 1 | Joint B-094063-B / NEI

70 | 711819] 1 | Joint B-070039/ 1

il 711820 1 | Joint TTS-10-18-5,8 /L ) " .

A KIT | e e oot e s e 7S comioss
73 | 712037| 2 | Filtre inox 0 6 x4 P g :
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PIECES DETACHEES

KIT F002
No. CODE |Q.ty DESCRIPTION No. CODE |Q.ty DESCRIPTION KIT
KITA| 741702 Kit plag 01 | 71345169| 1 | Raccord
16A | 711702 | 2 | Plague 02 | 71C00764| 1 | Coussinnet 61801
72A | 711727 | 2 | Vis TSCE M4 x 8 UNI 5933 03 | 71345646| 1 | Porte-satellite extréme
04 | 71345644| 3 | Satellite
KITB| 741713 Kit 05 | 71345643| 1 | Couronne
21B | 711713| 1 | Entretoise 06 | 71345642 1 | Rondelle
658 710902 | 1 | Bague seeger 16 UNI 7435 07 | 71C00763| 1 | Coussinnet AY7-ZZ
92B | 711933| 1 | Bague seeger JV 24 08 | 71345640 1 | Raccord
09 | 71C00761| 2 | Goupille élastique @ 1,5 x 10 UNI 6875
KITC | 741802 Kit embrayage tirant 10 | 71345639| 5 | Ailette
40C | 711800| 1 | Ressort 11 | 71345638 1 | Rotor
420 | 711802| 1 | Embrayage pour tirant 12 | 71345637| 1 | Corps extérieur
60C | 710537| 1 | Goupille élastique o 4 x 12 UNI 6873 13 | 71345641| 1 | Cuvette postérieur
14 713037| 1 | Molette 92 x 9,8
KITD | 741705 Kit 15 | 71C00762| 1 | Coussinnet 695-7Z
20D | 711705| 2 | Poussoir 16 710376 2 | Joint OR 2-009
59D | 711726| 3 | Goupille cylindrique g 2 x 20 UNI 1707 17 | 71600529| 1 | Joint XR 008 PP180 B
18 720025| 1 | Barre actionnement moteur
KITE | 741792 Kit douille 19 711869| 1 | Ressort
32E | 711792| 1 | Douille porte-bille 20 711865 1 | Bouchon
63E | 711816] 3 | Billeg 2,5 21H | 71345175 1 | Obturateur gauche H
99E 713341) 1 | JointOR1x 4 22H | 71345174| 1 | Obturateur droit H
A | T2R00126 Moteur Pneumatique F002
KITF | 74000043 Kit Tirant
KIT
KITG | 74000051 Kit corps moteur
KITH | 74000074 obturadeur
21H | 71345175 | 1 | Obturateur gauche
22H | 71345174 | 1 | Obturateur droit
KIT Indiq_ue que Ie_1~piéce est vendue da_n§ de_s K\TS composés KIT Indique que la piéce est vendue dans des KITS composés
de diverses pieces dans des quantités différentes.

de diverses piéces dans des quantités différentes.
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ERSATZTEILE
Nt. Kode  |Merge BESCHREIBUNG KIT Nt. Kode  |Merge BESCHREIBUNG KIT
01 721779| 1 | Nietmaschinenkdrper 74 711092| 1 | Schlissel 5 mm
02 712269| 1 | Koérperdeckel 75 711728| 2 | Dichtung OR 2-016
03 | 711684| 1 | Zylinderscheibe 76 | 711730 1 | Dichtung OR 2-119
04 721685| 1 | Pneumatischer Kolben 77 710367| 1 | Dichtung OR 2-008
05 711780 1 | Anschlussstiick 78 710376 2 | Dichtung OR 2-009
06 | 721689| 1 | Hydraulischer Zylinder 79 | 710918 2 | Dichtung OR 2-005
07 | 711781] 1 | Schaft 80 | 710919| 2 | Dichtung OR 2-004
08 | 711691| 1 | Schallddmpfer 81 710003| 2 | Dichtung OR 5-052
09 | 711692| 1 | Schraube TE M7 x 18 82 | 710342 2 | Dichtung OR 2-017
10 711782| 1 | Stossdampfer 83 710594| 1 | Dichtung OR 2-012
1 711694 | 1 | UnterVentil 84 | 711061 1 | Dichtung OR 5-614
12 | 711695] 1 | Gewindemuffe 85 | 711731 1 | Dichtung OR 2-018
13 | 721698| 1 | Kérper Ventil 86 | 711732| 1 | Dichtung OR 2-118
14 | 711700| 1 | OberVentil 87 | 710258 3 | Dichtung OR 5-612
15 | 711701] 1 | Oberkdrper Ventil 88 | 711734| 1 | Dichtung OR 2-232
16A | 711702| 1 | Platte A 89 | 711735| 1 | Dichtung OR 2-040
17 711703 | 2 | Korper kleines Ventil 90 711834| 2 | Schallddmpfer
18 | 711704| 2 | Kleiner Ventilkolben 91 711917 | 1 | Ring Parbak 8-119
19 | 710839] 1 | Stopsel Olbehalter 92B | 711933| 1 | Seeger-Ring JV 24 B
20D | 711705| 2 | Drucktaste D 95 712159| 1 | Bodenscheibe
21B | 711713| 1 | Distanzstiick B 96 722047| 1 | Sicherheitsventil (Zusammenbau)
22 710854| 1 | Ausgleichshaken 97 712153 | 1 | Feder
23 721387| 1 | Ol Flasche 98 712132| 1 | Drehbares Anschlussstiick
24 711783| 1 | Motordeckel 99E | 713341| 1 | Dichtung OR 1 x 4 E
25 | 72R00126| 1 | Druckluftmotor FO02
26 711785| 1 | Motorschutz Sektor
21 711786| 1 | Nutmutter
28 | 711787| 1 | Anschlagring
29 712670 1 | Kupplung
30 | 711790| 1 | Feder
31 711791 1 | Feder
32E | 711792| 1 | Hilse Kugelhalter E
33 | 712270| 1 | Stab
34 711794| 1 | Oldynamische Kolben
35 711795| 1 | Vorderes Anschlussstiick
36 | 711796] 1 | Welle
37 711797| 1 | Gefraste Muffe
38 711798| 1 | Nutmutter
39 711799| 1 | Hubeinstellungsknopf
40C | 711800 1 | Feder C
M 711801 1 | Zugbolzentrager
42C | 711802| 1 | Kupplung fiir Zugbolzen C
43 711803 | 1 | Nutmutter
44 711804| 1 | Nutmutter
45 | 711805| 1 | Mundstiick M 3
46 | 711806 1 | Mundstiick M 4
47 | 711807| 1 | Mundstiick M 5
48 | 711808 1 | Mundstiick M 6
49 | 711809| 1 | Mundstiick M 8
50 | 711810| 1 | Gewindedorn M 3
51 711811 1 | Gewindedorn M 4
52 711812| 1 | Gewindedorn M 5
53 711813| 1 | Gewindedorn M 6
54 711814 1 | Gewindedorn M 8
55 710876 1 | Stift Zugholzenauskupplung
56 710906| 1 | Unterlegscheibe 400-020-4490
59D | 711726| 3 | Zylinderstift @ 2 x 20 UNI 1707 D
60C | 710537| 1 | Spannstift o 4 x 12 UNI 6873 C
61 711815| 2 | Kugel 0 3,5
62 | 710911| 4 | Kugelg 4
63E| 711816 3 | Kugel 92,5 E
64 | 711817| 1 | Seeger-Ring 18 UNI 7437
65B | 710902| 1 | Seeger-Ring 16 UNI 7435 B
66 711818 1 | Seeger-Ring SW 11
67 | 711821] 1 | Seeger-Ring JV 20
68 | 711721] 1 | Dichtung B-110078-B / NEOQ
69 | 711722| 1 | Dichtung B-094063-B / NEI
70 | 711819] 1 | Dichtung B-070039/ 1
il 711820| 1 | Dichtung TTS-10-18-5,8 /L ’ . )
72A | 711727] 1 | Schraube TSCE M4 x 8 UNI 5933 A KIT 1I?l_elses:‘Wor‘fg\l)t;l_na(lj‘aﬁ derMTell in KITvkonf\;ergcdrmledenen
73 | 712037 2 | Inoxfilter 6 x 4 eilen in unterschiedlichen Mengen verkauft wird.
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Teilen in unterschiedlichen Mengen verkauft wird.

ERSATZTEILE
KIT F002
Nt. Kode  |Merge BESCHREIBUNG Nt. Kode  |Merge| BESCHREIBUNG KIT
KITA| 741702 Kit Platte 01 | 71345169 1 | Anschlussstiick
16A | 711702 | 2 | Platte 02 | 71C00764| 1 | Lager 61801
72A | 711727 | 2 | Schraube TSCE M4 x 8 UNI 5933 03 | 71345646 1 | Planetentréger
04 | 71345644| 3 | Planetenrad
KITB| 741713 Kit Di: tiick 05 | 71345643| 1 | Kranz
21B | 711713] 1 | Distanzstiick 06 | 71345642 1 | Unterlegscheibe
658 | 710902| 1 | Seeger-Ring 16 UNI 7435 07 | 71C00763| 1 | Lager AY7-7Z
92B | 711933| 1 | Seeger-Ring JV 24 08 | 71345640| 1 | Anschlussstiick
09 | 71C00761| 2 | Spannstift g 1,5 x 10 UNI 6875
KITC | 741802 Kit fiir Z 10 | 71345639| 5 | Rippe
40C | 711800 1 | Feder 11 | 71345638 1 | Laufer
420 711802| 1 | Kupplung fiir Zugbolzen 12 | 71345637| 1 | Aussenschaft
60C | 710537| 1 | Spannstift @ 4 x 12 UNI 6873 13 | 71345641| 1 | Hinterteller
14 713037| 1 | Bolzeno2x9,8
KITD | 741705 Dr Kit 15 | 71C00762| 1 | Lager 695-7Z
20D 711705| 2 | Drucktaste 16 710376| 2 | Dichtung OR 2-009
59D | 711726| 3 | Zylinderstift 2 x 20 UNI 1707 17 | 71C00529| 1 | Dichtung XR 008 PP180 B
18 720025| 1 | Stab zum Motorantrieb
KITE | 741792 Kit Hiilse 19 711869| 1 | Feder
32E 711792| 1 | Hiilse Kugelhalter 20 711865 1 | Verschluss
63E | 711816] 3 | Kugelo 2,5 21H | 71345175| 1 | Linker Verschluf H
99E 713341| 1 | Dichtung OR 1 x4 22H | 71345174| 1 | Rechter VerschluB H
A | 72A00126 Druckluftmotor F002
KITF | 74000043 Kit Z dlter
KIT
KITG | 74000051 Kit Motor
KITH | 74000074 Gruppe
21H | 71345175 | 1 | Linker VerschluB
22H | 71345174 | 1 | Rechter VerschluB
KIT Digses_Wort gibt an, _daB der Teil in KIT von ve_rschiedenen KIT Dieses Wort gibt an, daB der Teil in KIT von verschiedenen
Teilen in unterschiedlichen Mengen verkauft wird.
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PIEZAS DE REPUESTO
N° coD. at. DESCRIZIONE KIT N° coD. at. DESCRIZIONE KIT
01 721779 1 | Cuerpo remachadora 74 711092| 1 | Llave tubolar acodada 5 mm
02 | 712269| 1 | Tapon cuerpo 75 | 711728| 2 | Junto OR 2-016
03 711684| 1 | Goma cilindro 76 711730| 1 | Junto OR 2-119
04 721685| 1 | Piston neumatico 77 710367| 1 | Junto OR 2-008
05 | 711780| 1 | Empalme 78 | 710376 2 | Junto OR 2-009
06 721689| 1 | Cilindro oleodinamico 79 710918 2 | Junto OR 2-005
07 | 711781| 1 | Vastago 80 | 710919| 2 | Junto OR 2-004
08 711691 1 | Silenciador 81 710003| 2 | Junto OR 5-052
09 | 711692| 1 | Tornillo TE M7 x 18 82 | 710342 2 | Junto OR 2-017
10 | 711782| 1 | Amortiguador 83 | 710594 1 | Junto OR 2-012
1" 711694 | 1 | Espoleta inferior 84 711061 1 | Junto OR 5-614
12 | 711695| 1 | Manguito roscado 85 | 711731 1 | Junto OR 2-018
13 721698| 1 | Cuerpo valvula 86 711732| 1 | Junto OR 2-118
14 711700 1 | Espoleta superior 87 710258| 3 | Junto OR 5-612
15 711701 1 | Cuerpo valvula superior 88 711734| 1 | Junto OR 2-232
16A | 711702| 1 | Placa A 89 | 711735) 1 | Junto OR 2-040
17 | 711703| 2 | Cuerpo valvula 90 | 711834| 2 | Silenciador
18 711704| 2 | Pistoncito valvula 91 711917| 1 | Anillo Parbak 8-119
19 710839| 1 | Tap6n deposito aceite 92B | 711933| 1 | Anillo Seeger JV 24 B
20D | 711705| 2 | Pulsador/Interruptor D 95 712159| 1 | Goma protectora
21B| 711713| 1 | Distanciador B 96 722047| 1 | Ensamblaje valvula seguridad
22 710854 | 1 | Gancho balancin 97 712153 | 1 | Muelle
23 721387 1 | Contenedor aceite 98 712132| 1 | Empalme giratorio
24 | 711783| 1 | Tapon motor 99E | 713341| 1 | Junto OR1x4 E
25 | 72A00126| 1 | Motor Pneumatico F002
26 711785 1 | Sector protecciéon motor
27 | 711786 1 | Virola
28 711787| 1 | Anillo de bloqueo
29 712670| 1 | Embrague compuesto
30 711790| 1 | Muelle
31 711791 1 | Muelle
32E | 711792| 1 | Casquillo portabola E
33 | 712270| 1 | Varilla
34 711794 | 1 | Piston oleodinamico
35 711795| 1 | Empalme anterior
36 | 711796| 1 | Arbol
37 711797| 1 | Manguito fresado
38 711798| 1 | Virola regulacion carrera
39 711799 1 | Pomo de ajuste carrera
40C | 711800| 1 | Muelle c
M 711801| 1 | Manguito portatirante
42C | 711802| 1 | Embrague tirante C
43 | 711803| 1 | Virola
44 | 711804| 1 | Virola
45 711805| 1 | CabezaM 3
46 | 711806| 1 | Cabeza M 4
47 711807| 1 | Cabeza M 5
48 | 711808| 1 | Cabeza M6
49 | 711809| 1 | CabezaM 8
50 711810) 1 | Tirante M 3
51 711811 1 | Tirante M 4
52 711812| 1 | Tirante M 5
53 | 711813| 1 | Tirante M 6
54 | 711814| 1 | Tirante M 8
55 710876 1 | Clavija desembrague tirante
56 | 710906| 1 | Arandela 400-020-4490
59D | 711726| 3 | Pasador cilindrico o 2 x 20 UNI 1707 D
60C | 710537| 1 | Clavija elastica g 4 x 12 UNI 6873 C
61 711815| 2 | Bolag 3,5
62 | 710911| 4 | Bolag4
63E| 711816) 3 | Bolap25 E
64 | 711817] 1 | Anillo Seeger 18 UNI 7437
65B | 710902| 1 | Anillo Seeger 16 UNI 7435 B
66 | 711818] 1 | Anillo Seeger SW 11
67 711821 1 | Anillo Seeger JV 20
68 | 711721| 1 | Junto B-110078-B / NEO
69 | 711722| 1 | Junto B-094063-B / NEI
70 | 711819] 1 | Junto B-070039 /1
7 711820) 1 | Junto T5-10-185,8/1 KIT Indica che il particolare viene venduto in Kit composti da
72A| 711727] 1 | Tornillo TSCE M4 x 8 UNI 5933 A P - A
73 712037 2 | Filroinox 0 6 x 4 particolari diversi in quantita diverse.
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particolari diversi in quantita diverse.

particolari diversi in quantita diverse.

PIEZAS DE REPUESTO
KIT F002
N° CoD. Qt. DESCRIZIONE N° CoD. at. DESCRIZIONE KIT
KITA| 741702 Kit placa 01 | 71345169 1 | Empalme
16A | 711702 | 2 | Placa 02 | 71C00764| 1 | Cojinete 61801
72A | 711727 | 2 | Tornillo TSCE M4 x 8 UNI 5933 03 | 71345646 1 | Por lite extremo
04 | 71345644| 3 | Satelite
KITB| 741713 Kit di 05 | 71345643| 1 | Corona
21B | 711713| 1 | Distanciador 06 | 71345642 1 | Arandela
658 | 710902| 1 | Anillo Seeger 16 UNI 7435 07 | 71C00763| 1 | Cojinete AY7-ZZ
92B | 711933| 1 | Anillo Seeger JV 24 08 | 71345640| 1 | Empalme
09 | 71C00761| 2 | Clavija elastica 1,5 x 10 UNI 6875
KITC | 741802 Kit embrague tirante 10 | 71345639| 5 | Aleta
40C | 711800| 1 | Muelle 11 | 71345638| 1 | Rotor
420 711802| 1 | Embrague tirante 12 | 71345637| 1 | Cuerpo externo
60C | 710537| 1 | Clavija elastica o 4 x 12 UNI 6873 13 | 71345641| 1 | Platillo trasero
14 713037| 1 | Pivoteo2x9,8
KITD | 741705 Kit 15 | 71C00762| 1 | Cojinete 695-7Z
20D | 711705| 2 | Pulsador/Interruptor 16 710376 2 | Junto OR 2-009
59D | 711726| 3 | Pasador cilindrico @ 2 x 20 UNI 1707 17 | 71C00529| 1 | Junto XR 008 PP180 B
18 720025| 1 | Varilla accionamento motor
KITE | 741792 Kit casquillo 19 711869| 1 | Muelle
32E 711792| 1 | Casquillo portabola 20 711865 1 | Tapon
63E | 711816 3 |Bolag25 21H | 71345175| 1 | Obturador izquierdo H
99E 713341) 1 | Junto OR1x4 22H | 71345174| 1 | Obturador derecho H
A | 72A00126 Motor Pneumatico FO02
KITF | 74000043 Kit tirante
KIT
KITG | 74000051 Kit cuerpo motor
KITH | 74000074 Grupo obturador
21H | 71345175 | 1 | Obturador izquierdo
22H | 71345174 | 1 | Obturador derecho
KIT Indica che il particolare viene venduto in Kit composti da KIT Indica che il particolare viene venduto in Kit composti da
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CZESCI ZAMIENNE
Numer Kod. llosci OPIS ZESTAW Numer Kod. losci OPIS ZESTAW
01 721779 1 | Korpus nitownicy 74 | 711092 1 | Kluczimbusowy 5 mm
02 712269 1 | Pokrywa korpusu 75 711728| 2 | Uszczelka OR2-016
03 | 711684| 1 | Denkogylindra 76 | 711730) 1 | UszczelkaOR2-119
04 | 721685| 1 | Thok pneumatyczny 77 | 710367 1 | Uszczelka OR2-008
05 | 711780| 1 | Ztaczka 78 | 710376| 2 | Uszzelka OR2-009
06 | 721689| 1 | Gylinderol iczny 79 | 710918| 2 | Uszczelka OR 2-005
07 711781 1 | Trzon 80 710919 2 | Uszczelka OR 2-004
08 711691 1 | Thumik 81 710003 | 2 | Uszczelka OR5-052
09 | 711692| 1 | SrubaTEM7x18 82 | 710342| 2 | Uszczelka OR2-017
10 711782 1 | Amortyzator 83 | 710594| 1 | Uszczelka OR2-012
1 711694 | 1 | Cewkadolna 84 | 711061| 1 | Uszczelka OR5-614
12 711695| 1 | Tulejka qwi 85 711731 1 | Uszczelka OR 2-018
13 | 721698| 1 | Korpuszaworu 86 | 711732| 1 | Uszczelka OR2-118
14 | 711700| 1 | Cewkagéma 87 | 710258| 3 | Uszczelka ORS5-612
15 | 711701] 1 | Korpuszaworu gémy 88 | 711734| 1 | Uszczelka OR2-232
16A | 711702] 1 | Piytka A 89 | T711735| 1 | Uszczelka OR2-040
17 711703 | 2 | Korpus zaworku 90 711834| 2 | Thumik
18 711704 | 2 | Tloczek zaworu 9 711917 1 | Pierscien Parbak 8-119
19 | 710839| 1 | Korek zbiornika oleju 92B | 711933| 1 | Pierscieri SeegerJV 24 B
20D | 711705 2 | Przycisk D 95 | 712159| 1 | Denkoochronne
21B | 711713| 1 | Przekladka B 96 722047 | 1 | Zespdt zaworu bezpieczeristwa
22 710854 | 1 | Hakbalansera 97 712153 | 1 | Sprezyna naciskowa drazka
23 721387| 1 | Pojemnik oleju 98 | 712132| 1 | Ztaczka obrotowa
24 711783 | 1 | Pokrywasilniczka 99E | 713341| 1 | Uszczelka OR 1x 4 E
25 | 72R00126| 1 | Silnik Pneumatyczny F002
26 711785 1 | Sektor oslony silnika
21 711786 | 1 | Nasadka pierscieniowa
28 711787 | 1 | Pierscien zatrzymujacy
29 712670 1 | Zlacze zlozone
30 711790 1 | Sprezyna powrotna tioka
31 711791 1 | Sprezyna blokujaca kulki
32E | 711792| 1 | Tulejkanosna kulek E
33 712270| 1 | Drazek
34 | 711794| 1 | Tiok oleodynamiczny
35 711795| 1 | Zlaczka przednia
36 | 711796] 1 | Wat
37 711797 | 1 | Tulejka frezowana
38 711798 | 1 | Nasadka pierscieniowa
39 711799 1 | Pokretlo regulagji skoku
40C | 711800| 1 | Sprezyna rozlaczania trzpier C
M 711801 1 | Tulejka nosna Korek
42C | 711802| 1 | Sprzeglo trzpienia C
43 711803 | 1 | Nasadka pierscieniowa
44 711804 | 1 | Nasadka pierscieniowa
45 711805| 1 | GlowicaM3
46 711806 1 | Glowica M4
47 | 711807| 1 | GlowicaM5
48 711808 | 1 | Glowica M6
49 711809 1 | GlowicaM8
50 711810 1 | Korek M3
51 711811 1 | Korek M4
52 | T711812] 1 | Korek M5
53 711813 | 1 | Korek M6
54 | 711814] 1 | Korek M8
55 710876 1 | Kolek rozlaczania trzpien
56 710906 1 | Podkladka 400-020-4490
59D | 711726| 3 | Kotek cylindryczny @ 2 x 20 UNI 1707 D
60C | 710537 | 1 | Kolek sprezysty 8 4x 12 UNI 6873 C
61 711815| 2 | Kulae3,5
62 710911 4 | Kulao4
63E | 711816] 3 | kulao25 E
64 711817 1 | Pierscien Seeger 18 UNI 7437
65B |  710902| 1 | Pierscien Seeger 16 UNI 7435 B
66 711818 | 1 | Pierscien Seeger SW 11
67 711821 1 | Pierscien Seeger JV 20
68 711721 1 | Uszzelka B-110078/B/NEO
69 711722 | 1 | Uszzelka B-094063/B/NEI
70 711819 1 | Uszczelka B-070039/1
LR AN A —
73 | 712037 2 | Filtrinocs 64 r6znych detali w roznych ilosciach.
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roznych detali w réznych ilosciach.

CZESCI ZAMIENNE
ZESTAW F002
Numer Kod. llosci OPIS Numer Kod. llosci OPIS ZESTAW
KITA| 741702 Zestaw plytki 01 | 71345169| 1 | Ztaczka
16A | 711702 | 2 | Piytka 02 | 71C00764| 1 | tozysko 61801
72A | 711727 | 2 | SrubaTSCE M4 x 8 UNI 5933 03 | 71345646 | 1 | Krzyiak satelitow krarcowy
04 | 71345644| 3 | Satelita
KITB| 741713 Zestaw przekladki 05 | 71345643| 1 | Kolo koronowe
21B | 711713| 1 | Przekladka 06 | 71345642 1 | Podkladka
658 | 710902| 1 | Pierscieri Seeger 16 UNI 7435 07 | 71C00763| 1 | kozysko AY7-2Z
928 | 711933| 1 | Pierscien Seeger JV 24 08 | 71345640 1 | Ztaczka
09 | 71C00761| 2 | Kolek sprezysty @ 1,5x 10 UNI 6875
KITC | 741802 Zestaw zlacza Korek 10 | 71345639| 5 | Skrzydetko
40C | 711800| 1 | Sprezyna rozlaczania trzpien 11 | 71345638| 1 | Wimnik
420 | 711802| 1 | Sprzeglo trzpienia 12 | 71345637| 1 | Korpuszewnetrzny
60C | 710537] 1 | Kolek sprezysty o4 x 12 UNI 6873 13 | 71345641| 1 | Tarczatylna
14 713037| 1 | Waleczek 92X 9,8
KITD | 741705 Zestaw przycisku 15 | 71C00762| 1 | tozysko 695-2Z
200 | 711705| 2 | Przycisk 16 710376 | 2 | Uszczelka OR 2-009
59D | 711726| 3 | Kotek cylindryczny @2 x 20 UNI 1707 17 | 71C00529| 1 | Uszczelka XR 008 PP180B.
18 720025| 1 | Drazek uruchamiajacy silnik
KITE | 741792 Zestaw tulei 19 711869 | 1 | Sprezyna
32E 711792 | 1 | Tulejka nosna kulek 20 711865 1 | Korek
63E | 711816] 3 | Kulag25 21H | 71345175| 1 | Uszczelniacz H
99E | 713341] 1 | Uszczelka OR 1x 4 22H | 71345174| 1 | Uszczelniacz dx H
A | 72A00126 Silnik Pneumatyczny F002
KITF | 74000043 Zestaw ciegna ZESTAW
KITG | 74000051 Zestaw korpusu silnika
KITH | 74000074 Zespot pr
21H | 71345175 | 1 | Uszczelniacz
22H | 71345174 | 1 | Uszczelniacz dx
ZESTAW Oznacza, ze dany detal jest sprzedawany w Zestawach ztozonych z ZESTAW Oznacza, ze dany detal jest sprzedawany w Zestawach ztozonych z

roznych detali w réznych ilosciach.
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3ANACHbBIE YACTU
Homep| Koj  |Koneo ONUCAHUE KIT HOmep|  Kop  [Konso OMUCAHHUE KIT
01 721779 1 | Kopnyc uxctpymenTa 73 712037 | 2 | Ounbrp U3 iicrann o 6x 4
02 712269 1 | Kpbiwka 74 | 711092| 1 | WecturpatHblii knioy 5 mm
03 711684 | 1 | 3awwra 75 711728| 2 | YnnotHutenbHoe konbyo OR 2-016
04 | 721685| 1 | MHesmatuueckuii nopwexb 76 | 711730 1 | YnnotHutenbHoe konblo OR 2-119
05 711780 1 | durmnr 71 710367| 1 | YnnotHutenbHoe konblo OR 2-008
06 | 721689| 1 | fuap Kitii WMNUHAD 78 | 710376| 2 | YnnotHutenbHoe konbio OR 2-009
07 711781 1 | Crepxetb 79 710918 2 | YnnotuutenbHoe Konbiio OR 2-005
08 711691 1 | Mnywurens 80 710919 2 | YnnotHutenbHoe konblo OR 2-004
09 711692| 1 | BunTTEM7x 18 81 710003 | 2 | YnnotHutenbHoe konblo OR 5-052
10 | 711782| 1 | Amoptusatop 82 | 710342| 2 | YnnotHutenbHoe konbuo OR 2-017
" 711694 | 1 | knanan 83 | 710594| 1 | Ynnothutenbhoe Konbuo OR 2-012
12 711695| 1 | Brynka 84 711061| 1 | YnnotHutenbHoe konbuo OR 5-614
13 | 721698| 1 | Kopnyc 85 | 711731 1 | YnnotHutenbHoe Konbuo OR 2-018
14 711700| 1 | knanan 86 | 711732| 1 | YnnotHutenbHoe konbuo OR 2-118
15 711701 1 | Kopnyc 87 710258 3 | YnnotHutenbHoe konbuo OR 5-612
16A | 711702] 1 | NMnactuxa A 88 | 711734| 1 | Ynnothutenbhoe konbuo OR 2-232
17 711703 | 2 | Kopnyc 89 | 711735| 1 | YnnotHutensHoe konbuyo OR 2-040
18 711704 | 2 | Mopuwetb 90 711834| 2 | Tnywutens
19 | 710839| 1 | NMpobka macnaroro Gaka 91 711917 1 | Konbyo Parbak 8-119
20D | 711705| 2 | Kuonka D 92B | 711933 1 | CronopHoe Konbuo JV 24 B
21B| 711713| 1 | Brynka B 95 712159 1 | 3awmTHoe AHuue
22 710854 | 1 | Kpiok 6anancup 96 | 722047| 1 | KoHctpykuus npesoxp 0 Knanaxa
23 | 721387| 1 | Kopobka 97 | 712153| 1 | Npyxuxa
24 | 711783| 1 | Kpblwka 98 | 712132 1 | dumunr
25 | T2R00126| 1 | NMuesmatuyeckuii asurarens F02 99E | 713341| 1 | YnnotHutenbHoe konblo OR 1x 4 E
26 711785| 1 | Cektop 3awuTbl aBuratens
21 711786 | 1 | 3axumHoe konbio
28 711787| 1 | CronopHoe Konblo
29 712670 1 | CnoxHaa mydra
30 711790 1 | MpyxuHa
31 711791 1 | Mpyxwua
32E | 711792| 1 | lWapwkoBas BTynKa E
33 712270 1 | Crepxenb
34 711794| 1 | fuap KWl NOpLIEHb C MaCNAHOM Cpepoit
35 711795 1 | Front dutunr
36 711796| 1 | san
37 711797| 1 | Brynka
38 711798| 1 |3 KonbL4o
39 711799| 1 | Stroke adjusting knob
40C | 711800 1 | Mpyxuna C
M 711801 | 1 | Brynka kpennenus TAroBoii WraHru
42C | 711802| 1 | Mydra cuennenns gns tarm c
43 711803 | 1 | 3, KonbL4o
44 711804 1 | 3, KoMl
45 711805| 1 | lonoska M3
46 711806| 1 | fonoska M4
47 711807 | 1 | lonoBka M5
48 711808 | 1 | fonoBka M6
49 711809 1 | fonoBka M8
50 711810 1 | Pacnopka M3
51 711811 1 | Pacnopka M 4
52 711812 1 | Pacnopka M5
53 711813 | 1 | Pacnopka M 6
54 711814 1 | Pacnopka M8
55 710876 | 1 | Wnuibka BbikoueHus TAMU
56 710906 1 | LWaii6a 400-020-4490
59D | 711726| 3 | Wrugr Kuii uam. 2 x 20 UNI 1707 D
3naCTMYHBIIA LWTHIPb KOHTAKTHOTO pasbema
60C| 710537 1 04x12 UNI 6873 ¢
61 711815| 2 | Wapo3,5
62 | 710911| 4 | lWapo4
63E | 711816] 3 | Wapo2,5 E
64 711817 | 1 | CronopHoe Konbyo 18 UNI 7437
65B | 710902| 1 | CronopHoe konbo 16 UNI 7435 B
66 711818 | 1 | CronopHoe Konbuo SW 11
67 711821 1 | CronopHoe Konbuo JV 20
68 711721 1 | YnnotHutenbHoe kobyo B-110078-B / NEQ
69 711722 | 1 | YnnotHutenbHoe konblo B-094063-B / NEI
L T KIT Oshavaer, 410 A€Tan PORGETCH  Haopax, KOTOpsie CoBEpKGT
72T 7117271 1 | Bt ISCE M4 x 8 UNI 5933 A pasHble AeTany B PasHbiX KONUYECTBAX.
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Pa3Hble €TaN B pa3HbIX KONU4eCTBax.

3AMACHbBIE YACTU
KIT F002
Homep|  Kop [Konso OMNCAHUE Homep|  Kop |Knso OUCAHHE KIT
KITA| 741702 K T - Nnuta 01 | 71345169| 1 | durmmr
16A | 711702 | 2 | NMnactuxa 02 | 71C00764| 1 | N 61801
T2A | 711727 | 2 | Bunt TSCE M4 x 8 UNI 5933 03 | 71345646| 1 | Boguno catennuta
04 | 71345644| 3 | Catenur
KITB| 741713 KomnnekT pacnopHoii getanu 05 | 71345643 | 1 | KopoHHas wecTepHa
21B | 711713]| 1 | Brynka 06 | 71345642 1 | llai6a
658 710902 | 1 | Cronoptoe Konibuo 16 UNI 7435 07 | 71C00763| 1 | Nogwunuuk AY7-7Z
928 | 711933| 1 | CronopHoe konbuo JV 24 08 | 71345640| 1 | ¢umunr
3naCTUYHbIIA WTIPb KOHTAKTHOTO Pasbema
KITC | 741802 T My¢TBI TATKM 09 | TICO0T61) 2 01,5x 10 UNI 6875
40C | 711800| 1 | Mpyxuna 10 | 71345639| 5 | Nonacts
420 | 711802| 1 | Mydrac ANA TATU 11 | 71345638| 1 | Porop
60C | 710537| 1 | InacTuumblii WTblpb KOHTAKTHOrO pasbema o 4 x 12 UNI 6873 12 | 71345637 | 1 | HapyxHblii kopnyc
13 | 71345641| 1 | 3apHas kpblwka
KITD | 741705 T Knonka 14 713037| 1 | Ponuk62x9,8
20D | 711705| 2 | Keonka 15 | 71C00762| 1 | n 695-17
59D | 711726| 3 | Wrudt unaunapuyeckuir auam. 2 x 20 UNI 1707 16 710376 | 2 | YnnotHutenbHoe kobyo OR 2-009
17 | 71C00529| 1 | YnnotHutenbHoe konbiio XR 008 PP180 B
KITE | 741792 K T BTYNKM 18 720025| 1 | Poluar npusoga aurarens
32E | 711792] 1 | Wap BTyNKA 19 711869| 1 | Mpyxuna
63E | 711816| 3 | Wape2,5 20 711865 | 1 | Kpbiwka
99E 713341 1 | YnnotHutenbHoe Konbio OR 1x 4 21H | 71345175| 1 | flesblii 3aTB0p H
22H | 71345174| 1 | Npasbiii 3atBop H
KITF | 74000043 TO ANA WTOKa A | T2R00126 MHeBMaTuyeckuit gBuratens F002
KIT
KITG | 74000051 Zestaw korpusu silnika
KITH | 74000074 Zespot przepustnicy
21H | 71345175 | 1 | Uszczelniacz
22H | 71345174 | 1 | Uszczelniacz dx
KIT 03Hauaer, uTo AeTanb NpojaeTcA B Habopax, KoTopble coepxar KIT 03Hauaer, uTo AeTanb NPOAAETCA B HabOpaX, KOTOpble CoAepXar

pa3Hble AeTanu B pa3HblX KONUYeCcTBax.
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PECAS SOBRESSALENTES

N° | cODIGO | at. DESCRIGAO KIT N° | cODIGO | at. DESCRICAO KIT
01 721779 1 | Corpo da ferramenta 74 711092| 1 | Chave Allen de 5 mm
02 712269| 1 | Tampa do corpo 75 711728 2 | O-ring OR 2-016

03 | 711684| 1 | Fundo cilindro 76 | 711730| 1 | O-ring OR 2-119

04 721685| 1 | Embolo pneumético 7 710367 | 1 | O-ring OR 2-008

05 | 711780| 1 | Conector 78 | 710376| 2 | O-ring OR 2-009

06 | 721689| 1 | Cilindro oleodindmico 79 | 710918| 2 | O-ring OR 2-005

07 | 711781] 1 | Haste 80 | 710919| 2 | O-ring OR 2-004

08 | 711691| 1 | Silenciador 81 710003| 2 | O-ring OR 5-052

09 | 711692| 1 | Parafuso TE M7 x 18 82 | 710342| 2 | O-ring OR 2-017

10 | 711782| 1 | Amortecedor 83 | 710594 1 | O-ring OR 2-012

1 711694 | 1 | Pequena Canela inferior 84 | 711061| 1 | O-ring OR 5-614

12 711695| 1 | Canula roscada 85 711731| 1 | O-ring OR 2-018

13 | 721698 1 | Corpo da Vélvula 86 | 711732| 1 | O-ring OR 2-118

14 711700 1 | Pequena Canela superior 87 710258| 3 | O-ring OR 5-612

15 711701 1 | Corpo valvula superior 88 711734| 1 | O-ring OR 2-232
16A | 711702| 1 | Chapa A 89 | 711735| 1 | O-ring OR 2-040

17 711703| 2 | Corpo da valvula pequena 90 711834| 2 | Silenciador

18 | 711704| 2 | Embolo da valvula 91 711917 | 1 | Anel Parbak 8-119
19 710839 1 | Bujao do reservatério de 6leo 92B | 711933| 1 | Anel Seeger JV 24 B
20D | 711705| 2 | Botdo D 95 712159| 1 | Fundo de proteccdo
21B | 711713| 1 | Espagador B 96 722047| 1 | Estrutura da vélvula de seguranca
22 710854 | 1 | Gancho para balancim 97 712153 | 1 | Mola

23 721387| 1 | Contentor do 6leo 98 712132| 1 | Conector rotativo

24 711783| 1 | Tampa do motor 99E | 713341| 1 | O-ring OR1x4 E
25 | 72R00126| 1 | Motor pneumético FO02

26 711785| 1 | Setor de protecao do motor

21 711786| 1 | Bracadeira

28 | 711787| 1 | Anel de blogueio

29 712670| 1 | Inserto composto

30 | 711790| 1 | Mola

31 711791 1 | Mola
32E| 711792| 1 | Bucha porta-esferas E

33 | 712270| 1 | Haste

34 711794| 1 | Embolo oleodinédmico

35 711795| 1 | Conector dianteiro

36 | 711796| 1 | Eixo

37 711797| 1 | Cénula fresada

38 711798| 1 | Bracadeira

39 711799 1 | Manipulo de regulagdo de curso
40C | 711800 1 | Mola C

M 711801 1 | Canula porta-tirante
42C | 711802| 1 | Inserto para tirante C

43 711803 | 1 | Bracadeira

44 711804| 1 | Bracadeira

45 | 711805| 1 | Cabecote M3

46 711806| 1 | Cabecote M 4

47 | 711807| 1 | Cabecote M5

48 711808| 1 | Cabecote M 6

49 | 711809| 1 | Cabecote M 8

50 | 711810| 1 | Tirante M 3

51 711811 1 | Tirante M 4

52 | 711812] 1 | Tirante M 5

53 | 711813| 1 | Tirante M 6

54 | 711814| 1 | Tirante M 8

55 710876| 1 | Pino de desinsercdo do tirante

56 | 710906| 1 | Anilha 400-020-4490
59D | 711726| 3 | Pino cilindrico g 2 x 20 UNI 1707 D
60C | 710537| 1 | Pino eldstico o 4 x 12 UNI 6873 C

61 711815| 2 | Esferag 3,5

62 | 710911| 4 | Esferap 4
63E| 711816 3 | Esferag25 E

64 | 711817| 1 | Anel Seeger 18 UNI 7437
65B | 710902| 1 | Anel Seeger 16 UNI 7435 B

66 711818 1 | Anel Seeger SW 11

67 | 711821] 1 | Anel Seeger JV 20

68 | 711721] 1 | O-ring B-110078-B / NEO

69 | 711722| 1 | O-ring B-094063-B / NEI

70 | 711819] 1 | O-ring B-070039 /1

il 711820| 1 | O-ring TS-10-18-5,8 /L indi i it "
72R | 711727] 1 | Parafuso TSCE Mi4 x 8 UNI 5933 A KIT indica qu a pega § vodida t Kl compostos por
73 | 712037 2 | Filtro inox 0 6 x 4 iversas pecas em varias quantidades.
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PECAS SOBRESSALENTES
KIT F002
N° | cODIGO | at. DESCRIGAO N° | cODiGo | at. DESCRICAO KIT
KITA| 741702 Kit Chapa 01 | 71345169| 1 | Conector
16A | 711702 | 2 | Chapa 02 | 71C00764| 1 | Rolamento 61801
72A | 711727 | 2 | Parafuso TSCE M4 x 8 UNI 5933 03 | 71345646 1 | Porta-satélites extremo
04 | 71345644| 3 | Satélite
KITB| 741713 Kit 05 | 71345643| 1 | Coroa
21B | 711713| 1 | Espacador 06 | 71345642| 1 | Anilha
658 | 710902| 1 | Anel Seeger 16 UNI 7435 07 | 71C00763| 1 | Rolamento AY7-7Z
928 711933| 1 | Anel Seeger JV 24 08 | 71345640| 1 | Conector
09 | 71C00761| 2 | Pino eléstico @ 1,5 x 10 UNI 6875
KITC | 741802 Kit Insergao tirante 10 | 71345639| 5 | Alheta
40C | 711800] 1 | Mola 11 | 71345638| 1 | Rotor
420 711802| 1 | Inserto para tirante 12 | 71345637| 1 | Corpo externo
60C | 710537| 1 | Pino eldstico @ 4 x 12 UNI 6873 13 | 71345641| 1 | Prato traseiro
14 713037| 1 | Pinog2x9.8
KITD | 741705 Kit Botao 15 | 71C00762| 1 | Rolamento 695-7Z
200 | 711705]| 2 | Botao 16 710376 2 | O-ring OR 2-009
59D | 711726| 3 | Pino cilindrico g 2 x 20 UNI 1707 17 | 71C00529| 1 | O-ring XR 008 PP180 B
18 720025| 1 | Haste acionamento do motor
KITE | 741792 Kit Bucha 19 711869| 1 | Mola
32E 711792| 1 | Bucha porta-esferas 20 711865| 1 | Tampa
63E 711816| 3 | Esferag 2,5 21H | 71345175| 1 | Obturador Esquerdo H
99E 713341| 1 | O-ring OR1x 4 22H | 71345174| 1 | Obturador Direito H
A | T2R00126 Motor pneumatico F002
KITF | 74000043 Kit C tirante
KIT
KITG | 74000051 KIT Corpo do motor
KITH | 74000074 Grupo obturador
21H | 71345175 | 1 | Obturador Esquerdo
22H | 71345174 | 1 | Obturador Direito
KIT II_ndica que a peca é ye_ndida em kits compostos por KIT Indica que a pega é vendida em kits compostos por
diversas pegas em varias quantidades. diversas pecas em vdrias quantidades.
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SINTOMI

RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

CAUSA

RIMEDI

- Non esegue la rivettatura

- Rivettatrice non alimentata

- Collegare la rivettatrice all'aria
compressa

- Tirante non in presa sull’inserto

- Verificare filetti in presa

- Mancanza olio

- Eseguire rabbocco olio

- Tirante non corretto

- Montare il tirante corretto

- Aria non filtrata e lubrificata

- Dotarsi di Gruppo Filtro
Lubrificatore

- Perdita d'olio

- Guarnizioni usurate

- Rivolgersi al centro assistenza

- Tappo rabbocco olio non serrato

- Serrare correttamente

- Perdita d'aria

- Posizionamento non corretto
del tubo di alimentazione

- Posizionare correttamente il tubo
di alimentazione

- Guarnizioni usurate

- Rivolgersi al centro assistenza

- Rotture sul corpo della
Rivettatrice

- Rivolgersi al centro assistenza

- Il motore pneumatico gira
lentamente

- Perdita d'aria dal motore

- Verificare lo stato di usura delle
guarnizioni. Sostituire

- Pressione aria bassa

- Aumentare la pressione aria

- Blocco flusso aria

- Rimuovere il blocco

- L'inserto non si posiziona
sul tirante

- Dimensione filetto non corretta

- Sostituire tirante e testina

- Tirante non correttamente inserito

- Montare correttamente il tirante

- Tirante usurato o danneggiato

- Sostituire il tirante

- Rottura del tirante

- Corsa eccessiva

- Ridurre la corsa

- Pressione eccessiva

- Ridurre la pressione

- Carico laterale sul tirante

- Mantenere l'utensile in asse
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SIGNALS

TROUBLE SHOOTING

CAUSE

SOLUTIONS

- Does not fasten the rivet

- Non-powered tool

- Connect the riveting tools to the
compressed air

- Tie rod does not correctly fit the
rivet nut

- Check correct matching and
adherence of rivet nut and tie rod
threads.

- Lack of oil

- Top up oll

- Incorrect tie rod

- Install correct tie rod

- Unfiltered and unlubricated air

- Equip yourself with lubricator
filter assembly

- Worn gaskets

- Contact the service center

- Oil leak
- Oil filler cap not tightened - Tighten correctly
- Incorrect positioning of the - Position the feeding tube correctly
feeding tube
- Air leak - Worn gaskets - Contact the service center

- Breaks on the riveting machine
body

- Contact the service center

- The pneumatic motor runs
slowly

- Air leaking from the motor

- Check sealing’ worn status and if
necessary, replace them

- Air pressure too low

- Increase air pressure

- Air flow is blocked

- Remove cause of blockage

- The rivet nut does not
correctly match the tie rod

- Not correct thread pitch

- Replace tie rod and head

- Tie rod is not correctly installed

- Install correctly the tie rod

- Worn or damaged tie rod

- Replace the tie rod

- Tie rod breaks

- Excessive stroke

- Decrease stroke

- Excessive pressure

- Decrease pressure

- Lateral load on the tie rod

- Keep the tool in axis
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SYMPTOMES

DEPANNAGE

CAUSE

REMEDES

- Loutil a riveter n'effectue pas
le rivetage

- Outil a riveter non alimenté

- Connecter l'outil a riveter a lair
comprimé

- Le tirant n’est pas saisi sur l'insert

- Vérifier les filets saisis

- Manque d'huile

- Effectuer le remplissage d'huile

- Tirant Incorrect

- Assembler le bon tirant

- Air non filtré et non lubrifié

- Equipez-vous avec 'Ensemble
Filtre-Lubrificateur

- Joints usés - Contacter le service
. . apres-vente (SAV)
- Fuite d'huile -
- Le bouchon de remplissage - Fermer correctement
d'huile n'est pas fermé
- Mauvais positionnement du - Positionner correctement
tube d'alimentation le tube d'alimentation
N - Joints usés - Contacter le service
- Fuite d'air

apres-vente (SAV

- Ruptures sur le corps de
I'outil a riveter

- Contacter le service
aprés-vente (SAV

- Le moteur pneumatique
tourne lentement

- Fuite d'air du moteur

- Vérifier I'état d'usure des joints.
Remplacer

- Faible pression de I'air

- Augmenter la pression de l'air

- Blocage flux d’air

- Enlever le bloc

- Linsert ne se place pas sur
le tirant

- Dimension du filet incorrecte

- Remplacer le tirant et la téte

- Tirant inséré de maniere
incorrecte

- Assembler le tirant de maniere
correcte

- Tirant usé ou endommageé

- Remplacer le tirant

- Rupture du tirant

- Course trop longue

- Réduire la course

- Pression trop haute

- Réduire la pression

- Charge latérale sur le tirant

- Garder I'outil en axe
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PROBLEMBESCHREIBUNG

FEHLERBEHEBUNG

URSACHE

ABHILFE

- Die Nietmaschine vernietet
nicht

- Nietmaschine nicht mit Strom
versorgt

- Verbinden Sie die Nietmaschine
mit der Druckluft

- Gewindedorn am Blindnietmutter
nicht eingerastet

- Eingerastete Gewinde Uberpriifen

- Mangel an Ol

- Ol nachftillen

- Falscher Gewindedorn

- Korrekten Gewindedorn setzen

- Ungefilterte und geschmierte Luft

- Rusten Sie sich mit der
Schmiermittelfilter-Baugruppe aus

- Verschlissene Dichtungen

- Wenden Sie sich an das
Service Center

- Olverlust _
- Oleinfulldeckel nicht festgezogen | - Richtig anziehen
- Falsche Positionierung des - Positionieren Sie die
Einflllschlauchs Einzugsréhre richtig
- Verschlissene Dichtungen - Wenden Sie sich an das
- Luftleck

Service Center

- Briiche am Kérper der
Nietmaschine

- Wenden Sie sich an das
Service Center

- Der pneumatische Motor
dreht sich langsam

- Luftleckage vom Motor

- Den VerschleiBzustand der
Dichtungen lberprifen
Ersetzen

- Niedriger Luftdruck

- Den Luftdruck erhéhen

- Luftstromblock

- Den Block entfernen

- Der Blindnietmutter passt
nicht Gber den Gewindedorn

- Falsche GewindegréBe

- Gewindedorn und Mundstlick
ersetzen

- Gewindedorn nicht richtig
eingesetzt

- Der Gewindedorn richtig
einsetzen

- Abgenutzter oder beschéadigter
Gewindedorn

- Den Gewindedorn ersetzen

- Bruch des Gewindedornes

- Zu viel Hub

- Den Hub reduzieren

- Zu viel Luftdruck

- Den Luftdruck reduzieren

- Seitliche Belastung auf dem
Gewindedorn

- Das Werkzeug in der Achse
halten
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RESOLUCION DE PROBLEMAS

SINTOMAS CAUSA REMEDIO
- Remachadora no alimentada - Conectar la remacadora al
aire comprimido
- Tirante sin toma sobre la tuerca | - Comprobar las roscas en toma
remachable
- No remacha - Falta de aceite - Recargar aceite

- Tirante no correcto

- Montar el tirante correcto

- Aire non filtrado y lubricado

- Equiparse con el grupo filtro
lubricador

- Perta de aceite

- Juntas desgastadas

- Péngase en contacto con el
servicio tecnico

- Tapon de llenado de aceite
no apretado

- Apretar correctamente

- Perta de aire

- Posicionamiento incorrecto del
tubo de alimentacion

- Coloque el tubo de alimentacion
correctamente

- Juntas desgastadas

- Pédngase en contacto con el
servicio tecnico

- Roturas sobre el cuerpo
de la remachadora

- Péngase en contacto con el
servicio tecnico

- El motor neumatico gira
lentamente

- Fuga de aire del motor

- Comprpbar el estado de desgaste
de las juntas. Reemplaza

- Baja presion de aire

- Aumentar la presion del aire

- Bloquear de flujo de aire

- Quitar el bloque

- La tuerca no esta posicionada
sobre el tirante

- Dimension de la rosca incorrecta

- Reemplacar el tirante y la cabeza

- Tlrante no insertado
correctamente

- Montar el tirante de manera
correcta

- Tirante desgastado o danado

- Volver a remplazar el tirante

- Rotura del tirante

- Carrera excesiva

- Reducir la carrera

- Presion excesiva

- Reducir la presion

- Carga lateral sobre el tirante

- Mantener la herramienta en el eje
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OZNAKI

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

PRZYCZYNA

SRODKI ZARADCZE

- Nie wykonuje nitowania

- Nitownica nie jest zasilana

- Przytaczy¢ nitownice do
sprezonego powietrza

- Trzpie nieumocowany
w nitonakretce

- Sprawdzi¢ gwinty mocowania

- Brak oleju

- Dolac olej

- Niewtasciwy trzpien

- Zamontowac wtasciwy trzpien

- Niefiltrowane i naoliwione
powietrze

- Zaopatrzyc¢ sie w zespot filtra
smarownicy

- Wyciek oleju

- Zuzyte uszczelki

- Skontaktowac sie z centrum
obstugi klienta

- Korek wlewu oleju nie jest
dokrecony

- Dokreci¢ prawidtowo

- Utrata powietrza

- Nieprawidtowe ustawienie
rurowego przewodu zasilajacego

- Ustawic¢ prawidtowo rurowy
przewdd zasilajacy

- Zuzyte uszczelki

- Skontaktowac sie z centrum
obstugi klienta

- Uszkodzenia na korpusie
nitownicy

- Skontaktowac sie z centrum
obstugi klienta

- Niskie obroty silnika
pneumatycznego

- Ubytek powietrza z silnika

- Sprawdzi¢ zuzycie uszczelnien.
Wymienic

- Niskie cisnienie powietrza

- Zwiekszy¢ cisnienie powietrza

- Zablokowanie przeptywu
powietrza

- Usunac¢ blokade.

- Nitonakretka nie wchodzi
na trzpien

- Niewtasciwy rozmiar gwintu

- Wymieni¢ trzpien i teb

- Trzpien wprowadzony
nieprawidtowo

- Zamontowac prawidtowo trzpien

- Trzpien zuzyty lub uszkodzony

- Wymienic trzpien

- Uszkodzenie trzpienia

- Zbyt duzy skok

- Zmniejszy¢ skok

- Nadmierne cisnienie

- Zmniejszy¢ ciSnienie

- Boczne obciazenie trzpienia

- Utrzymac narzedzie wyosiowane
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CUTHAJIbI

NOUCK HEMCMPABHOCTE

NPUYUHA

MEPbI A4N1A UCMPABJIEHUA

- He BbinonHsaet knenky

- B 3aknenoyHuk He nocrynaet
nnTaHne

- nOAKﬂIO‘-II/ITb 3aKJIENOYHUK K
nofaye CxXaTtoro sosgyxa

- Ban He 3axvmaeT pe3b6oByto
3aK/ernKky

- MpoBepbTe pe3bby 3axnmMa

- HexBaTka macna

- Honente macno

- HenpaBunbHo Bbi6paH Ban

- YcTaHOBUTE NpaBuibHO
nofobpaHHbIli Ban

- Bo3gyx HepunbTpoBaHHbIN
1 6e3 cmasku

- O6bopypoBaTb y3en NOAroToBKM
BO3Jyxa

- YTeuka macna

- I3HOLWeHHble YMJIOTHEHUA

- O6paTUTECH B CEPBUCHBIN LIEHTP

- Kpblwka gonneskn macna
He 3aTAHyTa

- MpaBUNbHO 3aTAHYTb KPbILLKY

- YTeuka Bo3pgyxa

- MopatoLwmii LnaHr HempaBUIbHO
yCTaHOBNEH

- [paBMNbHO yCTaHOBUTb
nojaoLWunn WnaHr

- VI3HOLWWEHHble YyNnoTHeHUA

- ObpaTnTech B CEPBUCHDIN LIEHTP

-lMonomka Kopnyca 3akneno4vHuka

- O6paTnTECh B CEPBUCHDIN LIEHTP

- NNHeBMaTMYeCKuin gBuraTenb
BpaLLaeTca MeasieHHO

- YTeuka Bo3ayxa 13 gBuratens

- MpoBepbTe cocToAHME U3HOCA
YNJIOTHEHWI. 3aMeHUTe

- Hu3koe paBneHve BO34yXa

- YBenuybTe faBneHus BO3yXxa

- 3a610KNPOBaH BO3AYLLHbIN MOTOK

- YpanuTte 3actonopusaHue

- Pe3b60Bas 3aKnenka Ha Bany
He yCTaHaBNMBaeTCA

- HenpaBunnbHo BbibpaH pa3mep
pe3bbbl

- 3ameHuTe ronoBKy 1 Ban

- Ban HenpaeBuibHO YCTaHOBJ1EH

- BoinonHute npaBunbHbIN
MOHTaX Bana

- Ban n3HoweH nnu nospexaeH

- 3ameHuTe Ban

- Pa3pbiB Bana

- CnwKom 60nbLION Xof

- YMeHbLnTe X0p,

- CANLWKOM BbICOKOE flaBNieHne

- YMeHblUUTE AaBeHne

- YMeHblunTe faBneHne

- [lep>kuTe MHCTPYMEHT Mo ocK
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SINTOMAS

SOLUCAO DE PROBLEMAS

CAUSA

SOLUCOES

- N&o realiza a rebitagem

- Rebitadora nao ligada

- Ligue a rebitadora ao ar
comprimido

- Fixagéo dos grampos no prego

- Realize a manutencgéo dos
grampos

- Falta de dleo

- Realize o reabastecimento
de dleo

- Bico incorreto

- Substitua o bico

- Aria non filtrata e lubrificata

- Dotarsi di Gruppo Filtro
Lubrificatore

- Vedantes gastos

- Entre em contato com a
assisténcia técnica

- Fuga de ¢leo - - -
- Tampao de enchimento de éleo | - Aperte corretamente
nao apertado
- Posicionamento incorreto do tubo | - Posicione o tubo de alimentagéao
de alimentagao corretamente
- Vedantes gastos - Entre em contato com a
- Fuga de ar

assisténcia técnica

- Quebras no corpo da rebitadora

- Entre em contato com a
assisténcia técnica

- O motor pneumatico corre
devagar

- Fuga de ar do motor

- Verifique o estado de desgaste
da vedagéao e, se necessario,
substitua-os

- Pressao de ar muito baixa

- Aumentar a pressao do ar

- Bloquear o fluxo de ar

- Remova o bloqueio

- A porca de rebite ndo combi-
na corretamente com o tirante

- Passo de rosca nao correto

- Substitua o tirante e a cabega

- A bico nao estd instalado
corretamente

- Instale corretamente o tirante

- Tirante desgastado ou danificado

- Substitua o tirante

- Quebras de tirante

- Curso excessivo

- Diminuir o tragco

- Pressao excessiva

- Diminuir a pressao

- Carga lateral no tirante

- Mantenha a ferramenta no eixo
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@ Lelenco dei centri di assistenza & disponibile sul Ns. sito
web: http://www.far.bo.it ( Organizzazione )

The list of the service centres is available on our website
http://www.far.bo.it ( Organization )

La liste des centres d’assistance est disponible sur notre
site internet http://www.far.bo.it ( Organisation )

Die Liste der Reparaturservices ist verfiighar unter unserer
Webseite http://www.far.bo.it ( Organisation )

Lalista de los servicios postventa es disponible en nuestro
sitio web http://www.far.bo.it ( Organizacion )

Lista punktéw serwisowychjestdostepnananaszejstronieinternetowej
http://www.far.bo.it ( Organizacja )

CnCoK cepBHCHBIX LEHTPOB NPUBEAEH Ha HaLuem Beb-caiite
http://www.far.bo.it (OPTAHU3ALINA )

e o000

Alista de centros de servigo esta disponivel no nosso site
Web: http://www.far.bo.it (Organizagao)
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ITALY

SISTEMI DI FISSAGGIO
FASTENING SYSTEMS  SYSTEMES DE FIXATION  VERBINDUNGSSYSTEME o
* SISTEMAS DE FIJACION  SYSTEMY MOCOWANIA © CUCTEMbI KPENJIEHNA ©
« SISTEMAS DE FIXAGAO

SEDE « HEAD OFFICE  SIEGE » DEPOSITO « WAREHOUSE »
* HAUPTSITZ » SEDE e SIEDZIBA * * DEPQOT « WARENLAGER ¢ ALMACEN
* OOUCHbIN LEHTP » SEDE : * 0DDZIAL * CKJIA » DEPOSITO:

S.rl. Uninominale
40057 Quarto Inferiore - Bologna - Italy
Via Giovanni XXIII, 2
Tel. +39 - 051 6009511
Ufficio Vendite Fax +39 - 051 767443

20099 Sesto San Giovanni
Milano
[taly
Via Archimede, 8

E-mail: commerciale@far.bo.it Tel. +39 - 02 2409634
Export Dpt. Fax +39 - 051 768284 Fax +39 - 02 26222279
E-mail: export@far.bo.it E-mail: milano@far.bo.it

www.far.ho.it



